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000.1
I. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

000.1. CZESC OGOLNA
1 Czesc ogodlna
1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingow i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

Inwestor (zamawiajacy): Gmina Miasto Nowy Targ
34-400 Nowy Targ, ul. Krzywa 1

Autorska Jednostka projektowa:
GRUPA BOX ARCHITEKCI Sp. z o.0.
40-115 Katowice ul. J. Baildona 8a/5

1.2 Przedmiot i zakres robét
Przedmiotowa inwestycja, objeta niniejsza dokumentacjg projektowa zlokalizowana jest na terenie
obejmujgcym dziatki o nr ewid. nr ewid. 13222/7; 13222/8; 13220/1; 13220/4; potozonych w Nowym
Targu przy ul. Wojska Polskiego, obreb ewid. Nowy Targ nr 0001 identyfikator ewid. dziatek
121101_1.0001.13222/7; 121101_1.0001.13222/8; 121101_1.0001.13220/1;121101_1.0001.13220/4.

W ramach przedmiotowego zamierzenia budowlanego projektuje sie rozbudowe istniejgcego budynku
przedszkola o budynek ztobka oraz budowa niezbednej infrastruktury technicznej, parkingdw i placu
zabaw.

Projektowany budynek ztobka stanowi rozbudowe istniejgcego budynku przedszkola. Budynek w czesci
objetej opracowaniem (w czesci rozbudowywanej) bedzie stanowit odrebng strefe pozarowg oddzielong od
istniejgcego budynku przedszkola Scing odzielenia pozarowego.

Glowne wejscie do budynku zlokalizowano w potudniowo — wschodniej czeSci budynku. Do czesci
zaplecza kuchennego oraz czesci administracyjnej zapewniono drugie niezalezne wejs¢ zlokalizowane
w czesci $rodkowej budynku od strony wschodniej. WejS¢ to zapewnia rowniez dostep do
podpiwniczonej czesci budynku gdzie zlokalizowano zaplecze techniczno - gospodarcze. Do
pomieszczen zalecza kuchennego zapewniono trzecie niezalezne wejscie kolonizowane do pétnocnej
strony budynku.

Na kondygnacji piwnicy zostaly zlokalizowane pomieszczenia zaplecza techniczno - gospodarczego
obejmujace: klatke schodowa, korytarze komunikacyjne, pieszczeni socjalno - szatniowe z weziem
sanitarnym, pomieszczenie konserwatora, pomieszczenie techniczne, magazyn sprzetu ogrodowego,
magazyn mebli.

Na kondygnacji parteru zostaty zlokalizowane dwa zespoty funkcjonalne przedmiotowego ztobka -
zespot sal zaje¢ dla dzieci oraz zespdl zaplecza kuchennego. W zespole sal zaje¢ dla dzieci
zZlokalizowano niestepujace pomieszczenia: wiatrotap, woézkownie, pokdj matki, szatnie, WC os.
niepetnosprawnych, pomieszczenie porzadkowe, klatke schodowg, korytarze komunikacyjne oraz trzy
sal zajec dla dzieci wraz z weztem sanitarnym oraz pomieszczeniami mycia nocnikdw. Natomiast w
zespole zaplecza kuchennego zlokalizowano niestepujgce pomieszczenia: korytarze komunikacyjne,
klatke schodowg, rozdzielnie kuchni, przygotowalnie warzyw i owocdw, magazyn z przygotowalnia
mie$, magazyn warzyw i owocdéw, magazyn podreczny, zmywalnie oraz pomieszczenia mycia wozkow.
W czesci zaplecza kuchennego zlokalizowano réwniez zaplecze socjalno - szatniowe personelu kuchni,
obejmujgce: pomieszczenie socjalno - szatniowe, wezet sanitarny i pomieszczenie porzgdkowe.

Na kondygnaciji I pietra zostaty zlokalizowana analogiczni do kondygnacji parteru réwniez dwa zespoty
funkcjonalne Ztobka - zespot sal zaje¢ dla dzieci oraz zespdl administracyjny. W zespole sal zajec dla



dzieci na kondygnacji I pietra zlokalizowano niestepujace pomieszczenia: klatke schodowa, korytarze
komunikacyjne, pokdj logopedy - psychologa, gabinet pielegniarki, WC os. niepetnosprawnych,
pomieszczenie porzgdkowe oraz cztery sal zaje¢ dla dzieci wraz z weztem sanitarnym oraz
pomieszczeniami mycia nocnikéw. Natomiast w zespole administracyjnym na kondygnacji I pietra
zlokalizowano niestepujgce pomieszczenia: klatke schodowa, korytarze komunikacyjne, sekretariat,
pokoj dyrektora, intendent, pomieszczenie socjalne, szatnie pracownikdéw wraz z weztem sanitarnym,
WC pracownikdw, archiwum oraz rozdzielnie kuchni oraz zmywalnie.

Komunikacja opiera sie o szerokie korytarze (2,45m) przebiegajgce wzdtuz centralnej czesci budynku
na obu kondygnacjach, potaczone z wydzielonymi pozarowo klatkami schodowymi z ktérych
ewakuacja bedzie sie odbywac bezposrednio na zewnatrz budynku. Uzupetnieniem komunikacji
pionowej sg dwie winy zlokalizowane w klatkach schodowych umozliwiajgca transport osob
niepetnosprawnych, przystosowana do przewozu chorych na noszach (zgodnie z § 193 ust 2 WT ) oraz
mebli.

Sale zaje¢ dla dzieci zostaty rozmieszczone na dwoch kondygnacjach — 3 na parterze i 4 na pietrze.
Powierzchnia poszczegolnych sal sal zaje¢ wynosi odpowiednio: 46,9m2 dla 16 dzieci oraz 39,3m2 dla
14 dzieci spetniajgc tym samym minimalne wymagania wynikajgce z § 2. Rozp. ministra pracy i
polityki spotecznej w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki
Spotecznej ws wymagan lokalowych i sanitarnych jakie musi spetnia¢ lokal, w ktorym ma byc
prowadzony ztobek lub klub dzieciecy z 10 lipca 2014r., ktéra wynosi co najmniej 16m2 powierzchni
na pobyt 3-5 dzieci oraz co najmniej 2,5m2 na kazde kolejne dziecko. Kazda sala posiada bezposredni
dostep do wiasnej toalety (co najmniej 1 miska ustepowa i 1 umywalka na nie wiecej niz 15 dzieci),
brudownika oraz magazynu lezakow.

W czesci potudniowo-wschodniej parteru projektuje sie strefe zywieniowg opartg o kuchnie wraz z
pomieszczeniami zaplecza dostosowanymi do przyjetej liczby dzieci. Strefe dostaw oraz miejsce
wynoszenia odpadow lokalizuje sie od strony elewacji pdtnocnej, gdzie zaplanowano niewielki parking
wraz z wjazdem na teren ztobka dla samochodow dostawczych. W tej czesci zagospodarowania terenu
znajduje sie rowniez miejsce gromadzenia odpaddw.

Zaplecze kuchenne stanowig kuchnia, zmywalnia, rozdzielnia, wdzkownia, obrdbka wstepna,
pomieszczenia magazynowe, komora chtodnicza oraz zaplecze socjalne dla pracownikéw kuchni.
Dodatkowo w celu usprawnienia procesu wydawania positkdw i zbierania brudnych naczyn na
kondygnacji pietra przewidziano pomieszczenia: rozdzielni kuchni, zmywalni wraz z miejscem mycia
wozkdw transportu zywnosd. Positki z kuchni na parterze bedg transportowane na pietro poprzez winde.

1.3 Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych
Nie przewiduje sie wystepowania robdt tymczasowych i prac towarzyszacych poza nalezagcymi do
obowigzkow wykonawcy jak np. odwodnienie wykopdw, przektadanie instalacji na terenie placu
budowy, rusztowania, prace geodezyjne, organizacja ruchu itp.

14 Informacje o terenie budowy
Teren budowy posiada zorganizowang infrastrukture niezbedng do realizacji przedmiotowego zadania.
Inwestor zapewni dostep do sieci kanalizacyjnej i elektrycznej, niezbedny do prowadzenia robdt
budowlanych.

1.4.1 Organizacja robét, przekazanie placu budowy
Zamawiajgcy protokolarnie przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie
okreslonym w umowie o wykonanie robot, wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje i
urzadzenia podziemne i naziemne oraz ew. repery geodezyjne, a takze dostep do energii elektrycznej i
sposob odprowadzenia Sciekow.
W czasie przekazania terenu zamawiajacy przekazuje wykonawcy:
+ 1 egzemplarz dokumentacji technicznej okreslonej w p. 10.1. OST
» kopie decyzji o pozwoleniu na budowe oraz dziennik budowy
» kopie uzgodnien i zezwoleh uzyskanych, w czasie przygotowania robdt do realizacji, przez
zamawiajacego dla umozliwienia prowadzenia robot
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy
i utrwali na wiasny koszt.



W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania zasadniczych robdt,
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania zarzadzajagcemu realizacja umowy do
akceptacji nastepujgcych dokumentow:

1) projekt organizacji robot - Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robot musi by¢
dostosowany do charakteru i zakresu przewidywanych do wykonania robdt. Ma on zapewnic¢
zaplanowany sposob realizacji robdt, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktore
zapewnig realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i
instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz harmonogramem robot. Powinien zawierac:

+ organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robot

» projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

» organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drog

» wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

« wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdinych elementow

robét

2) szczeg6lowy harmonogram robét i finansowania - Szczegétowy harmonogram robot i
finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z dokumentacji projektowej ustalen
zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i
montazowych, kolejnos¢ robdt oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robot w terminie
okreslonym w umowie. Wykonawca przestawi zarzadzajgcemu realizacjg umowy do zatwierdzenia
szczegotowy harmonogram robét i ptatnosci, opracowany zgodnie z wymaganiami warunkéw umowy.
Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep robét w
zakresie gtdwnych obiektow i zadan kontraktowych.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie realizacji
robét.

3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia - w trakcie realizacji robét wykonawca bedzie
stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepisdéw i wymagan w zakresie bezpieczefstwa i ochrony
zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do realizacji rob6t, zgodnie z wymogami
ustawy — Prawo budowlane jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajgcemu
realizacja umowy, plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby
personel nie pracowat w warunkach, ktore sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg
odpowiednich wymagan sanitarnych.

4) program zapewnienia jakosci - Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robot. W tym celu
przygotuje program zapewnienia jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:

a) czes¢ ogoding opisujaca:

« system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,

» wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce),

«  sposdb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,

« ustawienia mechanizmoéw sterujacych, a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposdb i forme przekazywania tych informacji
zarzadzajgcemu realizacjg umowy;

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

« wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia do magazynowania i zatadunku
materiatow,

« sposdb zabezpieczenia i ochrony materiatdw i urzadzen przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu i przechowywania na budowie,

e sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢ badan, pobieranie prébek
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,



- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegdlnych elementéw robot,
s sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do
opracowania programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

14.1.1 Czynnosci geodezyjne na budowie

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za prawidtowe, zgodne z dokumentacjg projektowg, wytyczenie
wszystkich nowo projektowanych obiektéw przez uprawnionego geodete, ktdry przeniesie wysokos¢ z
reperow, wyznaczy kierunki i spadki zgodnie z dokumentacjg projektowg. Wykonawca zapewni state
zatrudnienie uprawnionego geodety, ktéry bedzie stuzyt réwniez pomocg inspektorowi nadzoru
inwestorskiego przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych. Wykonawca zapewni odpowiednie oznakowanie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem statych i tymczasowych reperdw i sieci punktdw odwzorowania
zatozonej przez inspektora nadzoru.

1.4.1.2 Likwidacja placu budowy
Wykonawca jest zobowigzany, po zakonczeniu robdt, do uporzadkowania terenu budowy do stanu
zastanego podczas przejmowania terenu budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymog
okreslony przepisami administracyjnymi o porzadku.

1.4.2 Zabezpieczenie interesow oséb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie przepisow oraz powinien zapewni¢ ochrone
wiasnosci publicznej i prywatnej. Istniejgce w terenie instalacje naziemne i podziemne, np. kable,
rurociggi, sieci itp. lub znaki geodezyjne powinny by¢ szczegbtowo zaznaczone na  planie
sytuacyjnym i wskazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego przy przekazaniu placu budowy. Przed
rozpoczeciem robot wykonawca potwierdzi u odpowiednich wtadz, ktére sg witascicielami instalacji i
urzadzen, informacje podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego.
Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego oznaczenia instalacji i urzadzen, zabezpieczenia ich
przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru i wtasciciela
instalacji i urzadzen, jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji robot. Wykonawca
jest odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzadzeniach naziemnych i podziemnych pokazanych
na planie zagospodarowania terenu, spowodowane w trakcie wykonania robdt budowlanych.

1.4.3 Wymagania dotyczace ochrony srodowiska
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

» utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

» podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do
tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdélny wzglad na: lokalizacje baz, warsztatow,
magazynow, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

« $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdéw wodnych
pylami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.4 Wymagania dotyczace ochrony zabytkow
Przedmiotowa inwestycja nie podlega ochronie konserwatorskiej i nie wymaga przestrzegania ustawy
o ochronie zabytkdw i opiece nad zabytkami.

1.4.5 Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na
budowie
Wykonawca zobowigzany jest wykluczy¢ prace personelu w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez wymagang dla
personelu zatrudnionego na placu budowy.



Kierownik budowy, zgodnie z art. 21 a ustawy Prawo budowlane, jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewnic¢
sporzadzenie (przed rozpoczeciem budowy), planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia, zwanego ,,planem
bioz", na podstawie ,Informacji dotyczacej bezpieczerstwa i ochrony zdrowia" sporzadzong przez
projektanta. ,Plan bioz" nalezy opracowac zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23
czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120 poz. 1126), uwzgledniajgc rowniez wymagania okreslone
w rozporzadzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoinych przepisow bezpieczeristwa i higieny pracy (Dz.U. Nr
169, poz. 1650).

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Materiaty fatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej
odlegtosci od budynkdw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktory mégiby powstac¢ w okresie realizacji
rob6t lub zostat spowodowany przez ktdregokolwiek z jego pracownikow.

1.4.6 Warunki dotyczace zaplecza dla potrzeb wykonawcy
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy oraz umozliwi dostep do istniejgcej infrastruktury.
Rozliczenie kosztéw za korzystanie z udostepnionej infrastruktury, poniesionych przez zamawiajgcego
bedzie dokonywane zgodnie z zapisami umowy na realizacje rob6t budowlanych.

1.4.7 Warunki dotyczace organizacji ruchu
Wykonawca opracuje projekt organizacji ruchu na czas robdt w pasie drogowym w zakresie
niezbednym do prowadzenia tych prac wynikajagcym z dokumentacji projektowej na podstawie
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003 r. w sprawie szczegdtowych
warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz.U.
Nr 177, poz. 1729)

1.4.8 Ogrodzenie placu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do:
*  przedstawienia inspektorowi nadzoru inwestorskiego projektu zagospodarowania placu budowy
lub szkicow planéw organizagji i ochrony placu budowy i uzyskania jego akceptacii,
» zabezpieczenia (niezbednego ogrodzenia terenu budowy) i utrzymania porzadku na placu
budowy,
« wlasciwego, zgodnie z projektem zagospodarowania, sktadowania materiatdw i elementow
budowlanych,
« utrzymywania w czystosci drog publicznych i ulic przy placu budowy, szczegdlnie w okresie
WywozU i przywozu materiatow.

1.4.9 Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni — nie dotyczy
1.5 Nazwy i kody CPV grup, klas i kategorii robot
45100000-8 - Roboty budowlane w zakresie przygotowania terenu pod budowe
45110000 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych; roboty ziemne

45111000 — Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
45112000 — Roboty w zakresie usuwania gleby

45200000-7 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i
wodnej

45210000 - Roboty budowlane w zakresie budynkow

45212000 — Roboty budowlane w zakresie budowy wypoczynkowych, sportowych, kulturalnych,
hotelowych i restauracyjnych obiektéw budowlanych — muzeum i kasa biletowa

45220000 - Roboty inzynieryjne i budowlane

45223000 — Konstrukcje

45230000 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drdg, lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu



45231000 — Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdw, ciggéw komunikacyjnych i linii
energetycznych

45233000 — Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog

45236000 — Wyréwnywanie terenu

45260000 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45261000 — Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45262000 — Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe — roboty betonowe, murowe, stalowe itp.

45300000-0 - Roboty budowlane w zakresie instalacji budowlanych
45310000 - Roboty w zakresie instalacji elektrycznych

45311000 — Roboty w zakresie przewoddw instalacji elektrycznych oraz opraw elektrycznych
45312000 — Instalowanie systeméw alarmowych i anten

45313100 — Instalowanie wind

45314000 — Instalowanie sprzetu telekomunikacyjnego

45315000 — Instalowanie przetgczeniowych central telefonicznych

45316000 — Instalowanie systemdw oswietleniowych i sygnalizacyjnych
45317000 — Inne instalacje elektryczne

45320000 - Roboty izolacyjne

45321 - Izolacja cieplna

45330000 - Hydraulika i roboty sanitarne

45331000 - Instalacje cieplne, wentylacyjne i konfekcjonowania powietrza
45332000 — Ktadzenie upustdw hydraulicznych — montaz osprzetu sanitarnego
45333000 — Roboty instalacyjne gazowe

45340000 - Instalowanie ogrodzen plotow i sprzetu ochronnego

45342000 — Wznoszenie ogrodzen

45343000 — Roboty instalacyjne przeciwpozarowe

45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45410000 - Tynkowanie

45420000 - Roboty w zakresie zakfadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
454210000 — Roboty w zakresie stolarki budowlanej

454220000 — Roboty ciesielskie

45430000 - Pokrywanie podtdg i $cian

45431000 — Ktadzenie ptytek

45432000 — Ktadzenie i wyktadanie podtdg, $cian i tapetowanie $cian

45440000 - Roboty malarskie i szklarskie

45441000 — Roboty szklarskie

45442000 — Naktadanie powierzchni kryjacych

45450000 - Roboty budowlane wykonczeniowe pozostate

1.6 Okreslenia podstawowe.
Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujaca,
potwierdzajacy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sa zgodne ze zharmonizowang specyfikacjg
techniczna.

Deklaracja zgodnosci- os$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang
specyfikacjg techniczna.

Dokumentacja projektowa - stuzaca do opisu przedmiotu zamoéwienia na wykonanie robot
budowlanych, dla ktérych jest wymagane pozwolenie na budowe - sktada sie w szczegdlnosci z:
projektu budowlanego, projektdw wykonawczych, przedmiaru robdt i informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (gdy tak wynika z ustawy Prawo budowlane).

Dokumentacja powykonawcza budowy - sklada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi
zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robdt, a
takze geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentow.



Europejskie zezwolenie techniczne - oznacza aprobujgcg ocene techniczng zdatnosci produktu do
uzycia, dokonang w oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robot budowlanych, przy uzyciu
wiasnej charakterystyki produktu oraz okreslonych warunkdw jego zastosowania i uzycia.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu - uporzadkowany zbidr danych przestrzennych i
opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wiadajacych siecia.

Geodezyjne czynnosci w budownictwie - polegajg na:

» inwentaryzacji architektoniczno-budowlanej (w szczegdlnosci remontowanego obiektu
zabytkowego),

» opracowaniu geodezyjnym projektu zagospodarowania dziatki lub terenu inwestycji,

» geodezyjnym wytyczeniu obiektdw budowlanych w terenie i utrwaleniu na gruncie gtéwnych
osi naziemnych i podziemnych oraz charakterystycznych punktéw i punktéw wysokosciowych
(reperow),

* geodezyjnej obstudze budowy i montazu obiektu budowlanego,

« pomiarach przemieszczen obiektu i jego podtoza oraz odksztatcen,

« geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej obiektéw budowlanych lub elementéw ulegajacych
zakryciu,

« pomiarze stanu wyjSciowego obiektow wymagajgcych w trakcie uzytkowania okresowego
badania przemieszczen i odksztatcen.

Geotechniczne warunki posadowienia obiektow budowlanych - zespdt czynnosci
zmierzajgcych do okreslenia przydatnosci gruntdw na potrzeby budownictwa oraz parametréw
geotechnicznych podtoza gruntowego, wykonywanych w terenie i laboratorium.

Grupy, klasy, kategorie robot- nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreSlone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamowien
(Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z pdzn. zm.). Patrz nizej: hasto Wspodlny Stownik Zamoéwien (CPV).

Inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktdérej inwestor powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét, bierze
udziat w kontrolach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji)- opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspoétzaleznos¢ czynnosci obstugi,
przegladow i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

Istotne wymagania - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspdlnego, jakie majg spetniac roboty budowlane.

Normy europejskie - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)" lub
~dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizaciji.

Obmiar robot - pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robdt, albo obliczenia wartosci robdt
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robot ulegajgcych zakryciu i
zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodow
kominowych. Odbiorem czeSciowym nazywa sie takze odbidr czesci obiektu budowlanego wykonanego
w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego,
ktory jest traktowany jako ,odbidr koncowy".



Odbior gotowego obiektu budowlanego -formalna nazwa czynnosci, zwanych tez ,odbiorem
koncowym", polegajgcym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong
przez inwestora, ale nie bedaca inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robdt budowlanych, tacznie z
zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendéw przylegtych,
wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji
powykonawczej.

Przedmiar robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robdt.

Wspdlny Stownik Zamowien - jest systemem klasyfikacji produktdw, ustug i robdt budowlanych,
stworzonym na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtdéwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamodwienia przez
zamawiajacych z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r. Polskie Prawo zamodwieri publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczgwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Wyrob budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrdob w rozumieniu przepisbw o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyrdb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

Zarzadzajacy realizacja umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreSlona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajagcym, wyznaczona przez zamawiajgcego,
upowazniona do nadzorowania realizacji robo6t i administrowania umowg w zakresie okreslonym w
udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

2 Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania ogdlne dotyczace wlasciwosci materiatldow i wyrobow.
Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o wiasciwosciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym
spetnienie wymagan podstawowych, okre$lonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane -
dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie, a takze powinny
by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegofowych specyfikacgiach technicznych.
Zgodnie z art. 5 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881):
Wyrob budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest:
1) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang albo
europejska aprobata techniczng badz krajowag specyfikacjg techniczng paristwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng
Z wymaganiami podstawowymi, albo
2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenistwa, dla ktdrych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi
regutami sztuki budowlanej, albo
3) oznakowany, z zastrzeZeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktdrego wzor okresla zatacznik nr 1 do
niniejszej ustawy.

Wykonawca robot powinien przedstawic¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegdtowe informacje o
zrédle produkcji, zakupu wyrobdw budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robét - wiasciwie
oznaczonych, posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci
z Polskg Norma, a takze inne prawnie okreslone dokumenty. Kierownik budowy jest obowigzany przez



okres wykonywania robdt budowlanych przechowywac¢ dokumenty stanowigce podstawe ich wykonania, a
takze oswiadczenia dotyczace wyrobdw budowlanych jednostkowo zastosowanych w obiekcie
budowlanym. Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materiatdw pochodzenia
miejscowego, Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego wszystkie wymagane
dokumenty pozwalajace na korzystanie z tego zrodla oraz okreSlajgce parametry techniczne tego
materiatu.

W przypadku realizacji robot z funduszow Unii Europejskiej wymagane jest sSwiadectwo, Ze uzyte
materiaty i urzgdzenia pochodzg z krajow nalezacych do Unii Europejskiej

2.2 Wymagania ogolne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami
dostaw, skladowaniem i kontrolg jakosci materiatow i wyrobow.

Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatéw na
placu budowy. Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatdw i urzadzen bedg
zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z inspektorem nadzoru inwestorskiego,
lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo
sktadowane na budowie materiaty i urzadzenia bedg zabezpieczone przed uszkodzeniem. Sktadowane
materiaty, elementy i urzadzenia powinny by¢ dostepne inspektorowi nadzoru w celu przeprowadzenia
inspekdji.
Przed wbudowaniem dtuzej sktadowanych materiatéow, elementéw budowlanych i urzadzen konieczna jest
akceptacja inspektora nadzoru.

2.3 Materialy i wyroby dopuszczone do stosowania w budownictwie.

+ Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materialy, elementy budowlane
i urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych
odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w szczegdtowych
specyfikacjach technicznych.

« Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposéb itermin przekazania
informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz elementéw konstrukcyjnych do
wykonania robdt, a takze o aprobatach technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

24 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materialy i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskaja
akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny by¢ niezwtocznie usuniete z placu budowy. W
uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu z projektantem oraz
Zamawiajgcym (inwestorem) moze pozwoli¢ Wykonawcy na wykorzystanie materiatéw lub elementéw
budowlanych nie odpowiadajgcych wymaganiom okreSlonym w dokumentacji projektowej oraz
specyfikacjach technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatow lub
elementow.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego materiaty, elementy budowlane lub urzadzenia, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko i
ponosi petng odpowiedzialno$¢ techniczng i kosztowa. Musi on zdawac sobie sprawe, ze te roboty moga
by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

2.5 Wariantowe i zamienne stosowanie materiatow.

Jezeli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidujg wariantowe stosowanie materiatow i
elementéw budowlanych oraz urzadzen w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora
nadzoru inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru, po
uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajgcym, podejmuje odpowiednig decyzje. Wybrany i
zaakceptowany przez inspektora nadzoru materiat (element budowlany lub urzadzenie) nie moze byc
ponownie zmieniany bez jego zgody.

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims szczegdinym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne, inne
niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegétowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o
wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez inspektora nadzoru. Wybrany i zatwierdzony
zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie pozniejszym bez akceptacji
inspektora nadzoru.

3 Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot budowlanych.



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robét i Srodowisko oraz zabytki, ze szczegdlnym uwzglednieniem terenu grodziska.
Sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy, projektem organizacji robot zaakceptowanym przez
zamawiajgcego i inspektora nadzoru, wymaganiami okreSlonymi w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych dla konkretnych rodzajow robot.

W przypadku braku odpowiednich ustalen w specyfikacjach technicznych niezbedna jest akceptacja
sprzetu przez inspektora nadzoru inwestorskiego i inwestora. Jezeli w specyfikacjach przewidziano
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu, Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru i inwestorem
wybor sprzetu.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentdéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia niegwarantujace realizacji umowy lub kontraktu mogg byc
zdyskwalifikowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego i niedopuszczone do realizacji robot.

4 Wymagania dotyczace srodkéw transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkdw transportu, ktére bedg okreslone w
projekcie organizacji robdt oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na stan i jako$¢ transportowanych
materiatéw i obiektow zabytkowych. Srodki transportu powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
szczegotowej specyfikacji technicznej, jezeli gabaryty lub masy elementdw konstrukcyjnych lub urzadzen
wyposazenia wymadaja specjalistycznego sprzetu transportowego.

Srodki transportu stosowane na grodzisku musi akceptowac na piémie inwestor i inspektor nadzoru.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byc
dopuszczone do ruchu po uzyskaniu zgody wydanej przez wiasciwy zarzad drogi. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.1 Transport poziomy.
Wykonawca bedzie uzywat tylko takich srodkow transportu poziomego, jakie nie spowodujg uszkodzen
przewozonych materiatdw i elementdw, (szczegdlnie wielkogabarytowych) oraz urzadzen i obiektéw
zabytkowych. Liczba i rodzaje Srodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji robot. Powinny
zapewnic prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

4.2 Transport pionowy.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania $rodkéw transportu pionowego ustalonych w specyfikacjach
technicznych; przy braku takich ustalen Srodki te Wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru
inwestorskiego, a na grodzisku takze z inwestorem.

5 Wymagania dotyczace wykonania rob6t budowlanych

5.1 0Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub kontraktem, za ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowg i wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych, projektem organizadji
robot poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego oraz Programem Zapewnienia Jakosci (PZ]) .
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie wysokosci wszystkich
elementdw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Nastepstwa btedu popetnionego
przez Wykonawce w wytyczeniu obiektu i wyznaczeniu robot bedg poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt, zgodnie z wymaganiami inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprawdzenie wytyczenia robot
przez inspektora nadzoru inwestorskiego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢.
Decyzje inspektora nadzoru inwestorskiego lub zarzadzajacego dotyczace akceptacji wyboru materiatow,
elementdéw budowlanych, elementéw robot, wyboru sprzetu i innych ustalen odnoszacych sie do
wykonywanych robot bedg oparte na wymaganiach okreslonych w umowie, dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznej, a takze w normach. Przy podejmowaniu decyzji inspektor nadzoru inwestorskiego
bedzie brat pod uwage wyniki badafn materiatow i robot, uwzgledni rozrzuty wystepujace przy
produkcji i badaniach materiatéw, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki, ktére maja wptyw na
rozwazany problem.



Polecenia inspektora nadzoru inwestorskiego przekazane Wykonawcy beda spetniane nie pdznigj niz w
wyznaczonym czasie, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
Wykonawca zapewni uprawnionego geodete, ktdry w razie potrzeby bedzie stuzyt pomoca inspektorowi
nadzoru inwestorskiego przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych wyznaczonych przez Wykonawce.
Wykonawca zabezpieczy sie¢ punktdw odwzorowania zatozong przez geodete. Wykonawca jest
zobowigzany do zapewnienia kierowania robotami budowlanymi w specjalnosci architektonicznej i innych
specjalnosciach techniczno-budowlanych przez osoby, ktore posiadajg uprawnienia budowlane okreslone
w przepisach Prawa budowlanego.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia obstugi budowy przez uprawninego geologa.

5.2 Roboty rozbiérkowe, rozbiorki wykonywane metodq wybuchowa — nie
dotyczy
5.3 Projekt technologii i organizacji montazu.

Montaz elementéw konstrukcyjnych stalowej konstrukcji schodéw terenowych i dachu na budynku
skansenu powinien by¢ prowadzony na podstawie projektu technologii i organizacji montazu. Wykonawca
jest zobowigzany przy wykonywaniu obiektu metodg montazu, prowadzi¢ dziennik montazu.

6 Kontrola badania i odbiér robot budowlanych.

6.1 Zasady kontroli jakosci robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robdt jakosci materiatdw i elementdw, zapewni
odpowiedni system kontroli oraz mozliwoS¢ pobierania probek i badania materiatow i robét.
W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001, jest zobowigzany do opracowania programu i
planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.
Wykonawca bedzie prowadzit pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscig gwarantujaca,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i specyfikacjach
technicznych. Wymagania co do zakresu badan ich czestotliwosci sg okreSlone w szczegofowych
specyfikagiach technicznych. W przypadku, kiedy rodzaj i ilos¢ badan nie zostaty okreslone w szczegdtowych
specyfikacjach, zostang one ustalone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Jezeli Wykonawca dysponuje wiasnym laboratorium, dostarczy inspektorowi nadzoru inwestorskiego
$wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedure badan. Inspektor nadzoru inwestorskiego
bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu dokonywania ich inspekgii.
W przypadku zlecenia przez Wykonawce wykonania badan do specjalistycznego laboratorium,
inspektor nadzoru moze wymaga¢ dokumentow potwierdzajgcych uprawnienia danego laboratorium do
wykonywania konkretnych badan.

6.2 Pobieranie probek.
Prébki do badan bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru inwestorskiego bedzie miat mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

6.3 Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdfowych specyfikaciach technicznych,
mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po ich wykonaniu Wykonawca przedstawi inspektorowi
nadzoru inwestorskiego wyniki badan.
Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie raportdw  z wynikami
badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie 14 dni od wykonania badania.

6.4 Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli pobierania probek i
badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, a Wykonawca zapewni wszelkg potrzebng pomoc w tych
czynnosciach. Na zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe
badania tych materiatow, ktdre budza watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie



zostang przez Wykonawce usuniete z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia niezgodnosci z normami lub aprobatami technicznymi; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
na zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob przez
niego zaakceptowany

6.5 Dokumentacja budowy.
Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuije:
» pozwolenie na budowe wraz z zalgczonym projektem budowlanym,
e dziennik budowy, a w przypadku realizacji obiektu metoda montazu - takze dziennik
montazu,
«  protokoty odbioréw czesciowych i koricowych,
* operaty geodezyjne,
»  ksigzke obmiaréw robdt,
« certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub aprobaty
techniczne,
»  protokoty koniecznosci dotyczace robot dodatkowych i kosztorysy na te roboty.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej we wiasciwie
zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do wgladu przedstawicielom uprawnionych organow.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

7.1 0golne zasady przedmiaru, obmiaru robét i prowadzenia ksigzki obmiaru.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. przedmiar robot powinien
zawieracC zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych: w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegoétowy opis oraz
wskazanie wtasciwych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i
zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robdt podstawowych. Spis dziatdow przedmiaru robdt
powinien przedstawiaC podziat wszystkich robot budowlanych w danym obiekcie wedtug Wspdlnego
Stownika Zaméwien. Dalszy podziat przedmiaru robdt nalezy opracowac wedtug systematyki ustalonej
indywidualnie lub na podstawie systematyki stosowanej w publikacjach zawierajgcych normy naktadow
rzeczowych. Tabele przedmiaru robét powinny zawierac pozycje przedmiarowe odpowiadajgce robotom
podstawowym. Ogdlne zasady obmiaru robot dotyczg umow z wynagrodzeniem kosztorysowym
wykonawcy. Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres robot wykonywanych zgodnie z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru inwestorskiego o terminie i zakresie
obmierzanych robot. Powiadomienie powinno nastgpi¢ na co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wszystkie wyniki obmiaru wpisywane sg do ksigzki obmiaréw. Ksigzka obmiaréw jest niezbedna do
udokumentowania wykonanych robot ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych, robét rozbiérkowych oraz
zwigzanych z remontami, modernizacjg lub przebudowg obiektéw budowlanych. Jakikolwiek btad lub
opuszczenie (przeoczenie) w ilosciach podanym w przedmiarze lub w specyfikacji technicznej nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Korekta ewentualnych btedéw lub pominietych
pozycji w przedmiarze wymaga pisemnego wystgpienia Wykonawcy i akceptacji przez inspektora
nadzoru inwestorskiego, po porozumieniu z Zamawiajgcym, jezeli zawarta umowa o wykonaniu robot nie
stanowi inaczej. Obmiaru wykonanych robét dokonuje kierownik budowy.

7.2 Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatéw.
Dtugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii osiowej i podawane
w [m]. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne nie wymagajg dla kreslonych robdt inaczej, objetosci
beda wyliczone w [m?], powierzchnie w [m?], a sprzet i urzadzenia w [szt.]. Przy podawaniu dtugosci,
objetosci i powierzchni stosuje sie doktadnos¢ do dwadch znakdw po przecinku.
Tlosci, ktdre majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w kilogramach lub tonach.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
pomiarowy wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru
inwestorskiego wazne $wiadectwa



Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy beda przez Wykonawce utrzymywane w nalezytym stanie przez
caty okres trwania robdt. Urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robot, wymagaija
akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego lub zarzadzajgcego realizacjg umowy.

74 Czas przeprowadzenia pomiarow.
Obmiary nalezy przeprowadzac przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w
przypadku wystepujacej dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt zanikajgcych nalezy przeprowadzac
w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt ulegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
dotgczonymi do ksigzki obmiaréw, wzglednie umieszczonymi na karcie obmiarowe;j.

8 Odbior robot budowlanych

8.1 Rodzaje odbiorow.
Wystepujg nastepujgce rodzaje odbiordw: odbidr czesciowy, odbidr etapowy, odbidr robdt zanikajacych
lub ulegajgcych zakryciu, odbiér koncdw, odbidr po okresie rekojmi, odbiér ostateczny (pogwarancyjny).
Ponadto wystepujg nastepujace odbiory: przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych oraz
rozruch technologiczny. Zasady odbioréw robot moze okresla¢ umowa na roboty budowlane.

8.2 0dbiér robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych.

Do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy zgtaszanie inwestorowi do odbioru robdt ulegajgcych
zakryciu lub zanikajgcych. Odbidr robét ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych polega na ocenie ilosci i
jakosci wykonanych robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér taki bedzie
przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania ogdinego
postepu robot. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budéw
przy jednoczesnym powiadomieniu inspektora nadzoru inwestorskiego. Odbioru wyzej wymienionego
dokonuje inspektor nadzoru inwestorskiego.

8.3 Odbiory przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych.

Préby i odbiory przewoddw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych, wykonywane przed odbiorem
koncowym, np. w obiektach kubaturowych, powinny obejmowac w szczegdlnosci:

» przewody kominowe: dymowe, spalinowe i wentylacyjne,

» instalacje wewnetrzne w obiekcie budowlanym i zewnetrzne na dziatce budowlanej:
kanalizacyjne, wodociggowe, przeciwpozarowe, gazowe, grzewcze, wentylacyjne, klimatyzacyjne,
elektroenergetyczne i oswietleniowe, sygnalizacyjno-alarmowe, odgromowe, gazow
technicznych i sprezonego powietrza, instalacje technologiczne i inne,

« urzadzenia techniczne hydroforni, kottowni, weztdw cieplnych i inne,

«  urzadzenia dzwigowe, przenosnikowe i inne,

» urzadzenia technologiczne, w tym zbiorniki cisnieniowe i inne.

Przy dokonywaniu badan, prob i odbioréw nalezy uwzglednia¢ zasady odbioru zawarte w odpowiednich
Polskich Normach oraz w ,, Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot" lub innych publikacjach
technicznych.

8.4 0dbiér czesciowy i odbior etapowy.
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt (np. stan zerowy, stan surowy
zamkniety i in.). Wieksze budynki lub obiekty mogg by¢ dzielone na czesci, ktére w miare postepu
robot mogg by¢ przedmiotem odbioru.
Odbior etapowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot stanowigcych z reguty catos¢ techniczna.
Podziat budowy na odcinki lub etapy kwalifikujgce sie do odbioréw etapowych dokonuje sie w czasie
projektowania organizacji robot.
Roboty do odbioru czesciowego lub etapowego zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, z
jednoczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru inwestorskiego, ktory dokonuje odbioru.

8.5 Rozruch technologiczny.
W zakresie projektowanych prac wykonawca przeprowadzi skuteczny rozruch technologiczny urzadzen i
aparatow (np. windy, kottowni, wentylatorowni, pompowni itp.).

8.6 0dbior koncowy.



Odbior koncowy przeprowadza sie w trybie i zgodnie z warunkami okre$lonymi w umowie o wykonanie
robét budowlanych.

Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego -w obecnosci inspektora nadzoru i
Wykonawcy - sporzadzajac Protokot odbioru robot budowlanych oraz zgtoszonych wad i usterek do usuniecia
przez Wykonawce.

W czasie odbioru koricowego Komisja zapoznaje sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonanych robdt uzupetniajgcych i
poprawkowych, a takze z wynikami odbioréw przewodéw kominowych, instalacji, urzadzen technicznych i
technologicznych.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt
uzupetniajgcych, Komisja moze przerwac swoje czynnosci i ustali¢c nowy termin odbioru koncowego. W
przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegdinych asortymentach
odbiega nieznacznie od wymaganej dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (z uwzglednieniem
toleranciji) i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne i trwato$¢, Komisja dokona potracen,
oceniajgc  pomniejszong warto$¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w umowie
lub kontrakcie.

8.7 0Odbiér po okresie rekojmi.
Zamawiajacy lub wiasciciel obiektu organizuje odbior ,po okresie rekojmi". Odbidr taki wymaga
przygotowanla nastepujgcych dokumentow:
umowy o wykonaniu robot budowlanych,
»  protokotu odbioru koncowego obiektu,
« dokumentow potwierdzajgcych usuniecie wad zgtoszonych w trakcie odbioru koncowego obiektu
(jezeli byty zgtoszone wady),
» dokumentdw dotyczacych wad zgtoszonych w okresie rekojmi oraz potwierdzenia usuniecia tych
wad,
+ innych dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia czynnosci odbioru.

8.8 Odbior ostateczny — pogwarancyjny.
Odbidr ostateczny - pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym lub/oraz przy odbiorze po okresie rekojmi oraz ewentualnych wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.9 Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji
urzadzen.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentacji projektowej

umozliwiajgcej przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego. Zgodnie z ustawg Prawo

budowlane w sktad dokumentacji powykonawczej obiektu, na ktory uzyskano pozwolenie na budowe,
wchodzg m.in.:
1. pozwolenie na budowe, projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne projekty, przedmiar
robdt, pozwolenie na uzytkowanie, decyzja o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu,
2. wszelkie inne pozwolenia urzedowe zwigzane z realizacjg obiektu,
3. oryginat dziennika budowy wraz z dokumentami, ktore zostaty wtgczone w trakcie realizacji
budowy,

dziennik montazu (rozbiorki) - jezeli byt prowadzony,

protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,

protokoty odbioréw czesciowych i koncowych,

wyniki badan, prob (np. rozruchowych) i sprawdzen, protokoty odbioru instalacji i urzadzen

technicznych oraz przewoddw kominowych,

geodezyjna dokumentacja powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

kopia mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

0. dokumentacja powykonawcza: projekt budowlany, projekt wykonawczy i inne opracowania
projektowe, opisy i rysunki zamienne uwiarygodnione przez projektanta, kierownika budowy i
inspektora nadzoru inwestorskiego,

11. rysunki (dokumentacja) na wykonanie robot towarzyszacych (np. przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, osSwietleniowej, itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen,

12. oswiadczenie kierownika budowy o:

Nowuk
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« zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami
pozwolenia na budowe oraz przepisami,

* doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania
- ulicy, sasiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

» 0 wihasciwym zagospodarowaniu terendw przylegtych, jezeli eksploatacja wybudowanego
obiektu jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania,

« aprobaty techniczne (deklaracje zgodnosci) oraz certyfikaty na znak bezpieczenstwa ,,B" dla
materiatdéw i urzadzen,

« instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen (DTR),

«  karty gwarancyjne urzadzen technicznych,

* instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji, jezeli istnieje taka potrzeba,

«  operat zabezpieczenia przeciwpozarowego.

Jezeli w trakcie realizacji obiektu zaszta potrzeba wykonania majgcych istotne znaczenie opracowan,
ekspertyz oraz innych opinii lub dokumentéw, to powinny one by¢ wigczone do dokumentacji
powykonawczej.

Wykonawca dostarczy, przed zakonczeniem robdt, po sze$¢ egzemplarzy instrukcji obstugi, eksploatacji i
konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego lub elektronicznego.
Wymag ten powinien by¢ uwzgledniony w umowie na dostawe urzadzen lub wykonanie robét.

Ramowy zakres instrukcji obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzen obejmuije:

1. Strone tytutowa: tytut instrukgji, date wykonania urzadzenia (systemu)

2. Spis tresci

3. Informacje o producencie lub dostawcy: nazwa i adres firmy, nr telefonu, faksu, e-mail

4. Gwarancje producenta, dostawcy lub wykonawcy

5. Opis dziatania urzadzenia lub kazdego elementu sktadowego uktadu

6. Instrukcje instalacyjne doprowadzenia i odprowadzenia mediow i ich zabezpieczenia

7. Procedury rozruchu, zasady ew. regulacji, zasady eksploatacji, instrukcje wylaczania z
eksploatadji

8. [Instrukcje postepowania awaryjnego

9. Instrukcje konserwacji i napraw wraz z niezbednymi rysunkami lub schematami, numerami i
wykazami czes$ci zamiennych, nazwami smaréw i innych niezbednych informacji dla
zapewnienia prawidtowej eksploatacji i trwatosci urzadzen

10. Adres kontaktowy dla serwisu producenta.

Dla bardziej ztozonych, skomplikowanych urzadzen i aparatéw wymagane jest odrebne opracowanie
instrukcji obstugi, eksploatacji i konserwacji. Zatozenia do takiej instrukcji powinny by¢ podane w
projekcie technologicznym.

8.10 Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego.

Do odbioru obiektu budowlanego Wykonawca jest obowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe, o doprowadzeniu do nalezytego stanu i
porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania - z ulicy, sgsiedniej nieruchomosci,
budynku lub lokalu,

2. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje projektowg (projekt budowlany, projekt
wykonawczy oraz inne projekty specjalistyczne) z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie wykonania robot, potwierdzone przez projektanta i inspektora nadzoru inwestorskiego,
oraz z geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

3. szczegbtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (podstawowe specyfikacje z umowy i

ew. uzupetniajgce lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dziennik budowy, dziennik montazu i ksigzka obmiaréw (oryginaty),

wyniki badan kontrolnych oraz badan laboratoryjnych, zgodnie ze szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi i Programem zapewnienia jakosci,

protokoty odbioréw czesciowych, etapowych, robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, zgodnie ze szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi i Programem zapewnienia
jakosdi,
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9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych inwestycji,np. przetozenie instalagji
podziemnych, oraz protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wiascicielom instalacji,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

9 Opis sposobu rozliczania robot budowlanych, prac tymczasowych i prac
towarzyszacych.

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty zostang okreslone w umowie na wykonanie robot. W w/w

umowie zostang tez okreslone zasady rozliczania robdt tymczasowych, prac towarzyszacych i ewentualnych

robdt dodatkowych.

Uwaza sie, ze koszty robo6t tymczasowych, np. odprowadzenia wody z terenu budowy i odwodnienie

wykopdw, tymczasowe przektadanie instalacji na terenie budowy, rusztowania a takze prac towarzyszacych,

np. prac geodezyjnych, organizacji ruchu itp. - nalezg do obowigzkéw wykonawcy i zostaty uwzglednione w

kosztach jednostkowych pozostatych robot.

Zakfada sie, ze wykonanie rusztowan, wymaganych dla robot wykonywanych na wysokosci ponad 5 mm,

nalezy do obowigzkéw wykonawcy i zostanie uwzglednione podczas wyceny robdt budowlanych

Przy wycenie robdt, wykonawca uwzgledni wszystkie koszty zwigzane z realizacjg przedmiotowego zadania,

niezbedne do przekazania obiektu do uzytkowania. Jakikolwiek btad lub opuszczenie (przeoczenie) w

dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej nie zwalnia wykonawcy od obowigzku ukonczenia

wszystkich robét.

10 Dokumenty odniesienia
10.1 Dokumentacja projektowa
o jednostka autorska dokumentacji projektowej :
GRUPA BOX ARCHITEKCI Sp. z o.0.
40-115 Katowice ul. J. Baildona 8a/5

+ zestawienie dokumentacji projektowej:
© Projekt budowlany zawierajacy:
Projekt architektoniczno - budowlany
Projekt zagospodarowania terenu
N Projekt wykonawczy
U Przedmiary robot (kosztorysy Slepe)

» jednostka autorska specyfikacji technicznych:
GRUPA BOX ARCHITEKCI Sp. z o.0.
40-115 Katowice ul. J. Baildona 8a/5

»  zestawienie specyfikadji technicznych
I. Ogdlna Specyfikacja Techniczna
I1. Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne — roboty ogdino — budowlane
I1I. Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne — roboty instalacyjne (sanitarne)
V. Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne — roboty instalacyjne (elektryczne)

Zamawiajacy przekazuje Wykonawcy 1 egz. w/w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznych.

10.2 Normy i akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia
techniczne
Podstawowe akty prawne, ktore wykorzystano przy opracowaniu specyfikacji technicznych:
Akty prawne - ustawy
» Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118) z p6zn. zm.).
» Ustawa z dnia 21 sierpnia 2006 r. Prawo zamdwien publicznych (tekst jednolity Dz.U. Nr 164,
poz. 1163).
» Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881) [18]
« Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkdw i opiece nad zabytkami ( Dz.U. z 2003 r.
Nr 162, poz. 1568 z p6z. zm.).



Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.U. z
2002 r. Nr 147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321z
pozn. zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity Dz.U. 129
z 2006 r. poz. 902).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2004 r., Nr
204, poz. 2086).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (jednolity tekst Dz.U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2087).

Ustawa z dnia 21 listopada 1996 r. o muzeach (Dz.U. Nr. 5 z 1997 r., poz. 24)

Akty prawne - rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i czynnosci opracowan geodezyjno-kartograficznych obowigzujgcych w
budownictwie (Dz.U. Nr 25, poz. 133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz.
690).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz.U. Nr 209,
poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz.U. Nr 209, poz.
1780).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz.401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120,
poz. 1126).

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie rodzajow obiektow
budowlanych, do uzytkowania ktorych mozna przystapic po przeprowadzeniu przez wilasciwy
organ obowigzkowej kontroli (Dz.U. Nr 120, poz. 1128).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie rozbidrek obiektow
budowlanych wykonywanych metoda wybuchowg (Dz.U. Nr 120, poz. 1135).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i
podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac
projektowych oraz planowanych kosztow robot budowlanych okreSlonych w programie
funkcjonalno-uzytkowym (Dz.U. Nr 130, poz. 1389).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202, poz. 2072).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.
Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego
dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 198, poz. 2042).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunkow
postepowania w sprawach rozbiorek nieuzytkowanych Ilub niewykoriczonych obiektow
budowlanych (Dz.U. Nr 198, poz. 2043).

Szczegotowe przepisy, Polskie Normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia
techniczne dla poszczegdlnych rodzajoéw robot sa podane w punkcie 10. kazdej szczegétowej
specyfikacji technicznej.



000.2
II. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY OGOLNO-BUDOWLANE

Grupa 451
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE

451.1. USUWANIE WIERZCHNIEJ WARSTWY GLEBY

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajycego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek zilobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingdw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacjg techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zdjecia
warstwy humusu.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji robdt wymienionych wyzej.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng (SST)
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
ze zdjeciem warstwy humusu o grubosci 30 - 40 cm, wykonywanych w ramach robdt
przygotowawczych z powierzchni dla robdt ziemnych, w miejscach wskazanych w Dokumentacji
Projektowe;j.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami zawartymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczegotowe dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

2.1 Wymagania szczeg6lowe zwigzane z materialami i wyrobami wystepujacymi
w przedmiotowych robotach
Nie dotyczy

3 Wymagania szczegotowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot budow-
lanych
Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu nalezy stosowac:
< rowniarki, spycharki, topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robét ziemnych -
w miejscach, gdzie prawidlowe wykonanie robdt sprzetem zmechanizowanym nie jest
mozliwe,
« koparki i samochody samowytadowcze w przypadku transportu na odlegto$ ¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzetu.



4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo transportem
samochodowym. Wybdr érodka transportu zalezy od Wykonawcy.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzern powstate w
trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezgco i na wtasny koszt.

5 Wymagania szczeg6towe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych
Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy odtworzeniu
terenu, umacnianiu wykonanych skarp, zaktadaniu trawnikdw, sadzeniu drzew i krzewéw.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjatkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania robot,
wzglednie moze stanowic zagrozenie dla bezpieczenstwa robot (zmienna grubos¢ warstwy humusu,
sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie robdt, jako uzupetnienie prac
wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w Dokumentacji Projektowej lub wskazanych przez Zamawiajacego. Grubos¢
zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu, potrzeb jego
wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢
zgodna z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ST lub wskazana przez Zamawiajgcego, wedtug
faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny powinien stanowi¢ podstawe do rozliczenia czynnosci
zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu o ile taki rozliczenie dopusci Zamawiajacy. Zdjety humus
nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢ przez
Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie intensywnych opadow i
bezposrednio po nich, aby unikngé zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu.
Ocena i odbidr przedmiotowego odcinka robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt. 7.

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zdjecia wierzchniej
warstwy gruntu.

8 Odbior robot budowlanych
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreslonych w OST pkt 8.

9 Rozliczanie robot

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST pkt 9

Rozliczenie robdét — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy
»  PN-86/B-02480 Grunty budowlane - Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow
+  PN-88/B-04481 Grunty budowlane - Badania prébek gruntdw



000.3
451.2. ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU
POD BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE

1 Czesc ogolna
1.1 Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robét objetych szczegélowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace przygotowania terenu pod
budowe w szczegdlnosci roboty ziemne zwigzane z wykonaniem fundamentow.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robdt wymienionych wyzej.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjq Techniczng (SST)
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych w
czasie budowy i obejmujg wykonanie wykopow oraz nasypoéw

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Budowla ziemna (nasyp) - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu,
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

Wysokos¢ nasypu lub gltebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robot
ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

Wykop ptytki - wykop, ktdrego gtebokos¢ jest niniejsza niz | m.
Wykop sredni - wykop, ktdrego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od | do 3 m.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone w obrebie
pasa robdt.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone poza
pasem robot.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow
pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy
nasypow, zasypow oraz innych prac zwigzanych.

Kruszywo naturalne - pospdtka

Pozostate okresSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
przepisach, normach i wytycznych oraz okresleniami zawartymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych



2.1 Wymagania szczeg6lowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypania i budowy skarp. Grunty nieprzydatne do budowy mogg by¢
wywiezione poza teren budowy tylko za zezwoleniem Zamawiajgcego.
Zamawiajagcy moze nakazaC pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktorych czasowa
nieprzydatnos$¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3 Wymagania szczegélowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét
budowlanych.
Wykonawca przystepujagcy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu stuzacego do:
* odspajania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, koparki, tadowarki, itp.),
jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, itp.).
* transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.)

* sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
* sprzetu potrzebnego do wykonania zabezpieczenia skarpy siatkg stalowa,

4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu.

Wybor srodkdéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu,
jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosci srodkéw
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i
wbudowania gruntu.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na piSmie przez Zamawiajgcego.

5 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych.

5.1 Zasady prowadzenia robét.

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia
robét, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidlowego uksztattowania skarp wykopu, ich
podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robot ziemnych.
Wykonawca powinien wykonywac wykopy w taki sposdb, aby grunty o roznym stopniu przydatnosci
do budowy nasypéw byty odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajgcy ich wymieszanie.
Odstepstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym ukladem warstw
geotechnicznych, wymaga zgody Zamawiajacego.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp
lub przewiezione na odktad. O ile Zamawiajgcy dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw,
nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli grunt jest zamarzniety
nie nalezy odspaja¢c go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych robét
ziemnych.

5.2 Doktadnos$¢ wykonywania wykopow.

Odchylenie osi korpusu ziemnego w wykopie od osi. projektowanej nie powinny by¢ wieksze niz £ 10
cm .Rdznica w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekracza¢ + | cm i
-3 cm . Szeroko$¢ korpusu nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £10 cm, a
krawedzie korony drog nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rozni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10 % jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gteboko$ ¢ nierdwnosci na powierzchni skarp nie powinna
przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowg, albo powinny by¢ spetnione inne wymagania
dotyczace réwnosci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni.

5.3 Odwodnienie robét ziemnych.
Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdéw odwadniajacych, Wykonawca
powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé urzadzenia, ktére zapewnig
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych tak, aby zabezpieczy¢
grunty przed zawilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania
wykopow i nasypdw, aby powierzchniom gruntu nadawaé w catym okresie trwania robot spadki,



zapewniajgce prawidtowe odwodnienie. Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna
nawodnieniu, ktdre spowoduje ich dtugotrwatg nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia
tych gruntdéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych
optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikow naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi byc
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4 Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopdw liniowych powinno postepowac w kierunku podnoszenia
sie niwelety. W czasie robot ziemnych nalezy zachowac odpowiedni spadek podtuzny i nadac
przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajgce szybki odptyw wod z wykopu. Spadek poprzeczny nie
powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntow spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku
gruntow niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntow
oraz terminéw wykonywania innych rob6t na spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego
odwodnienia wykopu w czasie postepu robdt ziemnych. Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu
wykopow, nalezy ujgé¢w rowy i / lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza
teren pasa robot ziemnych.

6 Kontrola badania i odbiér robét budowlanych

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnoséci z wymaganiami okreslonymi w
mniejszej SST oraz w dokumentacji projektowej.
W czasie kontroli szczegding uwage nalezy zwrdcic na:
* odspajanie gruntdow w sposdb nie pogarszajacy ich wtasciwosci,
*  zapewnienie statecznosci skarp.
* odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

*  doktadno$¢ wykonania wykopdw (usytuowanie i wykonczenie),
6.2 Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

6.2.1 Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnos$ci z wymaganiami Specyfikacji
okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjag projektowa. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:
* wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

* wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych

6.3 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach SST, zostang
odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inspektora Wykonawca wymieni je na witasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére
wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 SST powinny by¢ ponownie
wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt. 7. Jednostkg obmiaru jest m3 (metr szescienny)
wykonanych robot ziemnych.

8 Odbior robot budowlanych
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreslonych w OST pkt 8.

9 Rozliczanie robot
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST pkt 9
Rozliczenie robdt — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora

10 Dokumenty odniesienia



10.1 Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane - Okre$lenia, symbole, podziat i opis gruntéw
PN-88/B-04481 Grunty budowlane - Badania probek gruntow

PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania



000.4
Grupa 452 ]
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW
BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INZYNIERII LADOWE] I
WODNEJ]

452.1. BETONOWANIE KONSTRUKCII
1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nastepujgcych elementdw konstrukcji betonowych i zelbetowych w
obiektach:

* wykonanie zelbetowych ptyt fundamentowych, zelbetowych écianek oporowych, faw

fundamentowych zelbetowych, stop fundamentowych
* wykonanie schoddw zelbetowych monolitycznych
* wykonanie stupdw, podciggéw i nadprozy zelbetowych monolitycznych

* wykonanie wiefAcow zelbetowych

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji robdt wymienionych wyzej.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjq Techniczng (SST)
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robdt zwigzanych z:
»  przygotowaniem mieszanki betonowej,
* wykonaniem deskowan wraz z rusztowaniem,
e ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

* pielegnacja betonu.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w OST , a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skfadnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos ¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiong¢ beton, do jego masy w
stanie suchym.



Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosc cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odpornoéci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R,G w MPa.

Wytrzymatos ¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymatos ¢ (zapewniona z 95-
proc. prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku
150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250.

Pozostate okresSlenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
przepisach, normach i wytycznych oraz okresleniami zawartymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnoS¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST.

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczeg6tlowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.
Projektuje sie wykonanie elementdw konstrukcyjnych z betonu klasy od B15 do B25

2.2 Skiadniki mieszanki betonowej

2.2.1 Cement - wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

» dla betonu klasy do B25 - klasa cementu 32,5 NA,

» dla betonu klasy B30, B35 i B40 - klasa cementu 42,5 NA,

¢ dla betonu klasy B45 i wiekszej - klasa cementu 52,5 NA.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosdw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé nastepujgcym
badaniom:

* 0Oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PNEN 196-3;1996,

PN-EN 196-6; 1997,

* sprawdzenie zawartosci grudek.
Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego musza
spetniac nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

* poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

*  koniec wigzania - najpdzniej po uptywie 10 godzin.
Przy oznaczaniu rownomiernosci zmiany objetosci:

* wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8mm,

» wg proby na plackach - normalna.



Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek

(zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie

wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek nie dajacych sie rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku

oczka kwadratowego 2mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazga niezgodno$¢ z normami,

cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

* cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

* cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych $cianach). Podloza skfadow otwartych powinny by¢é twarde i suche,
odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed Sciekami wody deszczowej i
zanieczyszczen. Podlogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

* 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

*  po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwdrnie, w przypadku

* przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposdb umozliwiajacy jej fatwe rozréznienie.

2.2.2 Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie. Kruszywa grube powinny
wykazywac wytrzymato$ ¢ badang przez Sciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami normy PN-B-
06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
* 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
* 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Do betondéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wylgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
o maksymalnym wymiarze ziarna 16mm. Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod
warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki
badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
*  zawartos$¢ pytow mineralnych - do 1%,
*  zawartosSc¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
* wskaznik rozkruszenia:
o dla gryséw granitowych - do 16%,
o dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
* nasigkliwos¢ - do 1,2%,
*  mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
* mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
* reaktywno$ ¢ alkaliczna z cementem okreSlona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,
*  zawartos¢ zwigzkéw siarki - do 0,1 %,
*  zawartosS¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,



* zawarto$ ¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie
miesci¢ w granicach:
« do 0,25mm - 14+19%,do 0,50mm - 33-48%,
e do1,00mm - 53-76%.
Piasek powinien spetniac nastepujgce wymagania:
*  zawartoS¢ pytdw mineralnych - do 1,5%,
* reaktywno$ ¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,
*  zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,
*  zawartosS¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
* zawarto$ ¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26,
* w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:
* oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,
* oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,
* oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczen
obcych,
* oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdw jego petnych
badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikdw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$c¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.2.3 Woda zarobowa - wymagania i badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.24 Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
* napowietrzajgcym,
e uplastyczniajgcym,
*  przy$pieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
* napowietrzajaco - uplastyczniajacych,
*  przysSpieszajgco-uplastyczniajgcych.
Domieszki do betondéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej lub Instytut Drdg i Mostéw oraz posiadac atest producenta.

2.3 Beton
Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetniaé nastepujgce wymagania:
* nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
* mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250,
* wodoszczelnosé - wieksza od 0,8MPa (W8),

* wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.



Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci. Zawarto$ ¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i
jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna
by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

e z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézng ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

* za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa. Warto$¢ parametru A do
wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego mieszanke
betonowag nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o roéznych wartosciach w/c (mniejszych i
wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow.
Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac z wartosci
parametru A podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

» 400kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

*  450kg/m3 - dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie moze by¢ nizsza niz 10°C), Srednig
wymagang wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réowng 1,3 RbG.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

* wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

* wartosci 3,5-5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16mm,

* wartosci 4,5-5-6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:

* metodg Ve-Be,

* metoda stozka opadowego.
Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami
okreslonymi w normie PN-B-06250 nie mogg przekraczac:

*  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

e £10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3 Wymagania szczegélowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét
budowlanych

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie
odbywac¢ wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami
o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,
o czestotliwosci 6000 drgan/min itaty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na
catej dtugosci.



4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). Ilo$ ¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$ ¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej rnozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub
innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

* 90 min. - przy temperaturze +15°C,

» 70 min. - przy temperaturze +20°C,

e 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5 Wymagania szczegdétowe dotyczace wiasciwosci wykonania rob6t budowlanych

5.1 Zalecenia ogolne dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpic na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacej:
*  wybdr sktadnikdw betonu,
* opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
»  sposob wytwarzania mieszanki betonowej,
«  sposob transportu mieszanki betonowej,
*  kolejnosc¢ i sposdb betonowania,
e wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
*  sposob pielegnacji betonu,
« warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
* zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
* prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
* prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,
*  zgodnosc¢ rzednych z projektem,
* czysto$ ¢ deskowania oraz obecno$ ¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$¢ otuliny,
* przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
* prawidtowos ¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
* prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$c¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatow, wpustow, sgczkéw, kotw, rur itp.),
* gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-63/B-06251 oraz PN-
S-10040
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wylgcznie w wyspecjalizowanym zakladzie
produkgcji betonu, ktdry moze zapewni¢ zgdane w SST wymagania.
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcznie wagowo z
doktadnoscia:
o £2% - przy dozowaniu cementu i wody,
*  £3% - przy dozowaniu kruszywa.



Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej
raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich oprdéznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp wymagda sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki
betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktorg spada. W
przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdéw dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

* w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do
40cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

* przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

* przy betonowaniu oczepoéw, gzymséw, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

* wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w  ptaszczyznie
poziomej,

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5*8cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20*30s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

* kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3*0,5m,

* belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

* czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

* zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustalic
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaly martwe pola. Przerwy w betonowaniu nalezy
sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasadg ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia betonu stwardniatego ze
$wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unikac¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy,
konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3 Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,

zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed



pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prdbkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczyc
miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

5.4 Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po
12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia
+15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1
raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15MPa.

5.5 Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzuja nastepujgce wymagania:
* wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
* pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
* rowno$ ¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6 Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno - wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i
uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem
$wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

*  szybko$¢ betonowania,

*  sposob zageszczania,

* obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

*  zapewniac odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennosc ksztattu konstrukgii,

* zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

*  zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

* zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

* wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie
nie mozna zastosowac¢ potaczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasSmami z tworzyw sztucznych
albo piankga. Nalezy zwrdci¢ szczegdling uwage na uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania oraz
stykdw deskowan belek i poprzecznie usytuowanych $cian.
Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Belki gzymsowe oraz gzymsy
wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem



wyktadzin. Otwory w konstrukgcji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, faczniki nalezy wykonac wg
wymagan dokumentacji projektowe;j.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w 0Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.7
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

»  Szalunkéw

e Cementu i kruszyw do betonu

*  Receptury betonu

«  Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

* Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

»  Doktadnosci prac wykonczeniowych

» Pielegnacji betonu.

6.1.1 Badania kontrolne betonu

Dla okres$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15cm w liczbie nie mniejszej niz:

« 1 prébka na 100 zarobdw,

« 1 prébka na 50m3 betonu,

* 3 probki na dobe,

* 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgji. Jezeli wyniki tych badan beda
pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.
W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i
badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krotszym niz od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania
i zZageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-B-06250.
Prébki trzeba przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg
PN-B-06250. Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukcii.
Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania, co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu
wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki
100mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé¢ w okresie 90 dni zgodnie z
normg PN-B-06250. Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$ ¢ na prébkach wycietych z konstrukcji. Przy
stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujgcych dang partie
betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni. Wymagany
stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac, co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prdbek
regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160mm i minimalnym wymiarze boku lub Srednicy 100mm.
Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B-
06250. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgji.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normag PN-B-06250, a takze gromadzenie
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym,
nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W
planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normga i niniejszg SST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidiowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.



Badania powinny obejmowac:
* badanie sktadnikdéw betonu,
»  badanie mieszanki betonowej,
+ badanie betonu.
Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250

6.1.2 Kontrola szalunkow

Kazde deskowanie i szalunki powinny podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli podczas odbioru
powinny by¢:

« jakosc¢ i rodzaj zastosowanych materiatéw i wyrobow

» szczelno$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych

« poziom gornej powierzchni deskowania przed i po betonowaniu oraz poréwnanie z

wymaganym poziomem w dokumentacji projektowej
» sposobu i jakosci podstemplowania, usztywnienia deskowan

6.2 Tolerancje wykonania
Nalezy stosowa¢ tolerancje wykonania robdt zgodnie z postanowieniami norm. Nalezy zastosowac co
najmniej tolerancje normalne klasy N1

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci
przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie
rowkdw, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 6cm2.

8 Odbior robot budowlanych
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreslonych w OST pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:
* pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z
dokumentacjg projektowq i ST,
» inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robdt.

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkoéw dotyczacych tych robdt zawartych w
umowie.

9 Rozliczanie robot
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST pkt 9
Rozliczenie robdt — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora
Cena jednostkowa uwzglednia:
*  zakup i dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkgji,
* wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
e oczyszczenie deskowania,
» przygotowanie i transport mieszanki,
* ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja
» wykonanie przerw dylatacyjnych,
* wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
* rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostow,
* oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wiasnoscia Wykonawcy, materiatow
rozbiorkowych,
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wykonanie badan i pomiarédw kontrolnych.

Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

PN-B-01801 Zabezpieczenia antykorozyjne w budownictwie - Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreSlenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa

wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarnej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w
podczerwieni. PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej
zawartosci suchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy t zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach.

PN-EN 206-1:2003 Beton -- Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é¢
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.



PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu,

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-C-04541 Woda i Scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty
przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i
substancji rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02 Woda i Scieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdinej powyzej
0,337 mval/dm3 metodg wersenianowa.

PN-C-04566/02 Woda i écieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkow. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkdw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
o-hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03 Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkow. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkdw rozpuszczalnych metoda tiomerkury metryczna.

PN-004600/00 Woda iscieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz
zapotrzebowania chloru. Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowa
jodometryczna.

PN-C-04628/02 Woda i Scieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukréw ogodlnych,
cukréw rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdbwne wymiary.
PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. 0gdlne
wymagdania i badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Zfgcza. Ogdlne wymagania i badania.
PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczgce zarzadzania jakoscig i
zapewnienie jakosci.
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452.2. ZBROJENIE KONSTRUKCII

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w obiektach.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacjq Techniczng (SST)

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukgcji
budynkow oraz obiektdw budownictwa inzynieryjnego.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

» przygotowaniem zbrojenia,

* montazem zbrojenia,

* kontrolg jakosci robot i materiatow.
Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpdr, murdéw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciggi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstuga
obiektéw.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST , a takze podanymi ponizej:

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie nie sprezajace - zbrojenie konstrukgcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w
sposob czynny.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczegd6lowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach

2.1.1 Stal zbrojeniowa
a). Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanychobjetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkdw wg dokumentacji projektowej: A-III, gatunku 34GS- oraz
stal klasy A-0, gatunku St0S-b.



b). Wymagania przy odbiorze
Powierzchnia walcdwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretéow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktdrym majg by¢
podane:

*  nazwa wytworcy,

* oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

* numer wytopu lub numer partii,

*  wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

* masa partii,

» rodzaj obrdbki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

« znak wytwoércy,

* $rednica nominalna,

« znak stali,

* numer wytopu lub numer partii,

» znak obrdbki cieplnej.

2.1.2 Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.1.3 Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wylgcznie z
betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3 Wymagania szczegotowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot
budowlanych

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny byC sprawne oraz posiadac
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli przez osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 Wymagania szczeg6towe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych

5.1 Zalecenia ogdlne dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2 Przygotowanie zbrojenia
a) Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia
Powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

b) Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgcji nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu
i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi thuszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.



Stal pokrytg tuszczacg sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

c) Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkéw, Scianek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

d) Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

e) Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-III i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia
pretdw o $rednicy 12 mm. Prety o érednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem. W miejscach zagie ¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé Srednice zagiecia rowng, co
najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie ¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdling uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3 Montaz zbrojenia

a) Wymagania ogodlne
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy. Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubo$ ¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosié, co najmniej:

* 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdw i podp6r masywnych,

* 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

* 0,05 m - dla pretéw gtdwnych lekkich podpér i pali,

* 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,

* 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

b) Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaC lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12 m, przy
$rednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdow naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw- na przemian.

6 Kontrola badania i odbior rob6t budowlanych
Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.



Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

* sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamodwieniem,

*  sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

« sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

» sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

* prdba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

« prdba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z
roznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:
* otulenie wkitadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci otuliny,
*  rozstaw pretow w Swietle: 10mm,
* odstep od czofa elementu lub konstrukcji: £10mm,
* dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10mm,
*  miejscowe wykrzywienie: £5mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z dokfadnoscig: £+1mm (wzajemne odlegtosci mierzone w
przekroju poprzecznym).Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace
wymagania:
* dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,
* liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie,
* rbznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +£0,5cm,
*  roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2cm.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretdw poszczegdinych Srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tagczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $Srednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;j.

8 Odbior robét budowlanych
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreslonych w OST pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

a). Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu sa:
* pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa i SST,
» inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

b). Zakres robot
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

c). Odbior koricowy



Odbior koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementdw, ktdrych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbioér powinien polegac¢ na sprawdzeniu:
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zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa

zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,
rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania hakdw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretdw,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Rozliczanie robot

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST pkt 9
Rozliczenie robdét — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora

Cena jednostkowa obejmuje:
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zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgiji,

oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretdéw stalowych,

faczenie pretdéw, w tym spawane ,na styk" lub ,na zaktad",

montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa i niniejszg ST,

wykonanie badan i pomiardw,

oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wtiasno$ ¢ Wykonawcy i
usuniecie ich poza teren budowy.

Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 693S-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu Poprawki: 1. Bl 4/91 p6z. 27 2.
Bl 8/92 p6z. 38 Zmiany 1. BI4/84 pdz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreSlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



000.6
452.3. ROBOTY MURARSKIE

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murarskich zwigzanych z murowaniem $cian zewnetrznych, wewnetrznych nosnych, wewnetrznych
dziatowych oraz kominéw w obiektach.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjq Techniczng (SST)
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie elementéw murowanych na obiekcie.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczefstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

14.1 Mury z betonu komérkowego
Wymagania stosowane podczas wykonywania murédw z betonu komdrkowego — wykonywaé zgodnie z
normg PN-B-03002:1999 — Konstrukcje murowe nie zbrojone.

2 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczegd6lowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach.

2.1.1 Bloczki i ptytki z betonu komérkowego
Stosowac bloczki i ptytki z autoklawizowanego betonu komdrkowego odmiany 600 marki 4,0 MPa o
parametrach zgodnych z normg PN-89/B-06258 — Autoklawizowany beton komérkowy

2.1.2 Zaprawy
Do wykonania muréw stosowac zaprawy cementowo — wapienne zgodnie z dokumentacja techniczng i
normg PN-90/B-14501

213 Kotwy do scian warstwowych
Stosowac kotwy ze stali zbrojeniowej 8 mm zabezpieczone przed korozjg lakierem bitumiczno —
epoksydowym lub ocynkowane

3 Wymagania szczeg6lowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania roboét
budowlanych



Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie
odbywac¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Sprzet do wykonywania robot:
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot murarskich powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

* Mieszarki do zapraw,

» Betoniarka wolnospadowa elektryczna

» Kielnie murarskie

*  Poziomice

e Miotki murarskie

*  Przenosne zbiorniki na wode.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$ ¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien byc
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu
Transport materiatdw do wykonania robot murarskich nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie.
W przypadku pustakow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢, zabezpieczone
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych

5.1 Zalecenia ogolne dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty murowe.

Zasady ogolne, ktdre powinny by¢ zachowane przy wykonywaniu muréw z bloczkdw i pustakéw, sg
nastepujace:

* Uktad muru powinien odpowiada¢ zasadom prawidlowego wigzania przyjetym dla muru z
cegty: spoiny w dwdch nastepujacych po sobie warstwach poziomych muru powinny sie mijac
€O hajmniej 0 6 cm .

*  Mury powinny by¢ wznoszone réwnomiernie na catej ich dtugosci, a Sciany podtuzne i
poprzeczne powinny by¢ wykonywane jednoczesnie z odpowiednim wzajemnym
przewigzaniem lub zakotwieniem,

*  Mury konstrukcyjne jednej kondygnacji powinny by¢ wykonane z elementdw jednakowej
odmiany i marki na jednakowej zaprawie,

* Elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone wodg;
nie dopuszcza sie wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu przekraczajgcym
wielkosci podane w BN-90/6745-01,

* Pomiedzy sciankg fundamentowg a pierwszg warstwg pustakdow nalezy zatozy¢ izolacje
przeciwwilgociowg, Srednia grubos¢ spoiny 12 mm,

* Zaprawa musi mie¢ konsystencje gestoplastyczna,

* w Scianach nie dopuszcza sie wykonywania bruzd, przebi¢ i wnek, z wyjatkiem bruzd
skrobanych oraz gniazd i przebi¢ rozwiercanych dla przewoddw instalacyjnych,

* w przypadku dtuzszej przerwy we wznoszeniu murdw, trwajgcej ponad 1 tydzien, lub gdy
wystepujg opady ciggte — nalezy wykonane mury zabezpieczy¢ przed opadami, np. przez
ostoniecie od gdry pasem papy.



6 Kontrola badania i odbior rob6t budowlanych
Badania
Program badan. Podstawe do odbioru technicznego robdt murowych z elementéw z betonu
komorkowego stanowig nastepujgce badania:
badanie materiatéw,
badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych.

Warunki przystgpienia do badan. Badania nalezy przeprowadza¢ zaréwno w trakcie odbioru
czesciowego (miedzyoperacyjnego) poszczegdlnych fragmentéw robot murowych, jak i w czasie
odbioru catosci tych robét.
Dokumenty warunkujace przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w normie. Do badania robot zakonczonych wykonawca jest zobowigzany
przedstawic:

* protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestow) jakosci materiatow,

*  protokoty odbioréw czesSciowych (miedzyoperacyjnych),
*  zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robdt.

Opis badan. Badanie materiatow nalezy przeprowadzac¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodno$ ¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami. Materialy nie majgce dokumentéw
stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane
badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidlowosci wykonania konstrukcji murowych

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gléwnych wymiarow, grubosci muréw oraz wymiaréow
otworow nalezy przeprowadzac przez pordwnanie muréw z dokumentacjg techniczna i stwierdzenie
prawidtowos$ci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.

Pomiaru dtugosci i wysokosci murdw nalezy dokonywac tasmg stalowq z podziatkg centymetrowg, zas
grubosci murdw i wymiaréw otworéw — przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Jako wynik nalezy przyjmowac warto$¢ srednig pomiaréw wykonanych w trzech miejscach.

Sprawdzenie prawidlowosci wigzania murdw, polaczen, ulozenia nadprozy i osadzenia
oscieznic nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robot przez ogledziny zewnetrzne i pomiar
na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia
murdw i po ich ukonczeniu. W przypadkach, gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubos$¢ spoin
nie zostata przekroczona, nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z
podziatkg milimetrowa i okresli¢ grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z

ustaleniami PN-68/B-10024.

Sprawdzenie rownosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzac przez
przyktadanie do powierzchni muru i do krawedzi taty kontroli dtugosci 2 m oraz przez pomiar wielkosci
przeswitu miedzy fatg a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do | mm .

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i
przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzaé poziomnicg tatg kontrolng lub
poziomnicg wezowa.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzac
stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowa.

Przeswit w odlegtosci | m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanej
W normie.

Ocena wynikow badan. Jezeli badania przewidziane w normie daty wynik dodatni, wykonane roboty
murowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan dato



wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robdt murowych lub tylko ich czesci nalezy uznac za niezgodne z
wymaganiami normy.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest 1m3 (metr szescienny) konstrukcji murowej Scian nosnych. 1m2 (metr
kwadratowy ) dla $cian dziatowych. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilo$¢ konstrukgji
wg dokumentacji projektowej.
Z kubatury nie potraca sie rowkow, skosoéw o przekroju réwnym lub mniejszym od
6 cm2.

8 Odbior robot budowlanych
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreslonych w OST pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Odbior korcowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w
umowie.

9 Rozliczanie robot
Ceny jednostkowe za roboty murowe obejmuja:

* Robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

*  Wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z

technologii robét z kosztami zakupu,

*  WartosS¢ pracy sprzetu z narzutami,

* Koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

* Podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oSwietlenie
tymczasowe, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia
ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te musza
zostac szczegdtowo ustalone w umowie.

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

*  PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdine wymagania i badania

*  PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne wymiary.

* PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

*  PN-89/B-14501Zaprawy budowlane zwykte.

* PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne
wymagania i badania.

*  PN-B-03002:1999 Konstrukcje Murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie
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452.4. ROBOTY PRZY WZNOSZENIU RUSZTOWAN

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wznoszeniem rusztowan przy wykonywaniu robét zwigzanych z budowa.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacjq Techniczng (SST)

Ze wzgledu na zakres robot:

* Roboty tynkarskie i elewacyjne

* Montaz pokrycia dachowego

«  Obrdbki blacharskie

* Montaz stolarki okiennej
prace beda wykonywane na rusztowaniach.
Nalezy, wiec przestrzegac zasad uzytkowania i pracy na rusztowaniach.
Pracownicy zatrudnieni przy wykonywaniu i rozbidrce rusztowan powinni by¢ przeszkoleni.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczegdélowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach
Stosowac rusztowania z rur stalowych systemowe, rusztowania ramowe zewnetrzne

3 Wymagania szczegélowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét
budowlanych
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4 Wymagania szczegétowe dotyczace srodkow transportu
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 Wymagania szczeg6towe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych
Wykonywanie, ustawianie lub rozbieranie rusztowan jest zabronione:
* O zmroku, jesli nie zapewniono o$wietlenia sztucznego o dobrej widocznosci.



* W czasie gestej mgty, opadéw deszczu i $niegu oraz gotoledzi.

* Podczas burzy i wiatru o szybkosci wiekszej niz 10m/s.
Uzytkowanie rusztowan powinno by¢ dopuszczone dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze.
Stojaki rusztowania nalezy postawi¢ na podktadach drewnianych lub innych utozonych na podtozu
zapewniajgcych rozlozenie obcigzenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio wieksze
powierzchnie podfoza. Rozstaw stojakéw nie powinien by¢ wiekszy niz:

* W kierunku rownolegtym do Sciany tj. podtuznie dla rusztowan drewnianych 2,5m dla
rusztowan z rur stalowych 2,0m w kierunku prostopadtym do $ciany tj. poprzecznym dla
rusztowan drewnianych 1,50m dla rusztowan z rur stalowych 1,35m.

* Stezenia rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 10,0m nalezy umocowa¢ do stojakow i
rozmieszczac na catej dtugosci rusztowania w sposdb zapewniajacy nieprzesuwno$¢ weztow.
W pionie nalezy stezenia rozmieszcza¢ w odstepach nie wiekszych niz 6,0m.

W szczegolnosci:

*  Pierwsze stezenie poziome nalezy zaktadaé pod pierwszg kondygnacjg rusztowania, znajdujaca
sie nad podtozem.

* Stezenia poziome nalezy mocowac bezposrednio do stojakow rusztowan.

* Stezenia pionowe nalezy zaktada¢ na zewnetrznych stojakach rusztowania.

* Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a odlegtos ¢ miedzy przestami
stezonymi nie powinna przekraczac 6,0m.

* Konstrukcje rusztowania nalezy mocowa¢ d o Sciany budynku w sposob zapewniajgcy
stateczno$¢ i sztywnos¢ konstrukcii.

*  Odlegtos¢ miedzy zakotwieniami nie powinna by¢ wieksza niz 5,0m.

* Rusztowania o dtugosci wiekszej niz 10,0 m nalezy dodatkowo kotwi¢ na boczne parcie wiatru.
Ciegna kotwigce konstrukcje powinny by¢ umieszczone w ptaszczyznie poziomej.

* QOdlegtos ¢ weztdw konstrukcji rusztowania od Sciany powinna by¢ nie wieksza niz 35cm.
Konstrukcja rusztowania moze wystawac ponad najwyzej potozong linie kotew nie wiecej niz
3,0m a pomost roboczy moze by¢ umieszczony ponad linia kotew nie wiecej niz 1,5m.

* W przypadku odsuniecia rusztowania od $ciany ponad 0,2m nalezy stosowac balustrady.

* Rusztowania powinny posiadac zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotow z rusztowania.
Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w przejazddw i przejsc¢ dla
pieszych powinny posiadac daszki ochronne i ostone z siatek ochronnych.

* Przed przystgpieniem do prac na rusztowaniach trzeba rusztowania uziemni¢ i sporzadzi¢

protokdt zerowania. Dopuszczenie rusztowania do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych
Sprawdzenie robdét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.
Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:
* Zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
*  Stan elementdw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
*  Wykonanie i kompletno$¢ potaczen,
*  Stabilno$¢ konstrukcji

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST pkt. 7.
Jednostka obmiarowg dla prac zwigzanych z wykonaniem i montazem rusztowan jest m? (metr
kwadratowy) oraz czas pracy rusztowan w przypadku wynajecia

8 Odbior robét budowlanych
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreSlonych w OST pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

9 Rozliczanie robot



Ptatnos¢ ryczattowg za wykonanie rusztowan dokonuje sie na podstawie  obmiaru i odbioru
wykonanych prac

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy
* PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze -- OkreSlenia, podziat i gtowne

parametry
e Rozp. Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
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452.6. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacjq Techniczng (SST)
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie elementéw murowanych na obiekcie, w szczegdlnosci:
» wykonanie pokrycia dachowego
«  wykonanie obrdbek blacharskich dachu i detali architektonicznych
* montaz rynien i rur spustowych

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczeg6towe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza
sie stosowanie materiatow zamiennych pod warunkiem, Ze spetniaja wymagania
aktualnie obowiazujacych norm (PN, BN) lub posiadaja aprobaty techniczne w przypadku
braku odpowiednich norm oraz ich wtasciwosci sa, co najmniej takie same, lub lepsze niz
materiatow zastosowanych w dokumentacji technicznej. Kazda zamiana materialow
wymaga pisemnej zgody Projektanta i Inspektora.
Wszystkie materiaty muszg mie¢ parametry techniczne oraz kolorystyke doktadnie zgodng z przyjetymi
w dokumentacji projektowej. Wszystkie materiaty muszg by¢ w I klasie jakosci. Odstepstwa sg
niedopuszczalne.
Dla udokumentowania zgodnosci stosowania materiatdw budowlanych zgodnie z ustawa, wykonawca
winien posiadac stosowne dokumenty umozliwiajgce kontrole przez Inspektora.

2.1.1 Pokrycie dachu
Dachy kryte papa asfaltowg zgrzewalna.
Papy stosowane do pokry¢ dachowych powinny spetniac wymagania PN a szczegdlnie PN-91/B-27618
— papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego



2.1.2 Obrobki blacharskie
Obrdbki blacharskie — aluminiowo-tytanowa.
Gwozdzie blacharskie powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom PN-84/M-81000. Gwozdzie musza
by¢ ocynkowane lub miedziane. Gwozdzie budowlane stosowane do robot blacharskich powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-84/M-81000 oraz BN-87/5028-12.
Spoiwa - do lutowania spoiwa miekkie cynowo-otowiowe o zawartosci min. 40 %
cyny i niskiej zawartosci antymonu.
Topniki - chlorek cynku, chlorek amonu, zywica (kalafonia)

2.1.3 Rynny i rury spustowe
Orynnowanie wykonac z blachy aluminiowo-tytanowej, zgodnie z zatozeniami projektu.
W systemach rynnowych do montazu rynny mozna uzy¢ nastepujgcych elementow:
Uchwyty i obejmy stalowe proste lub skrecone dtugie i krotkie, ktdre montuje sie zaréwno do krokwi,
jak i do tat,
Uchwyty stalowe doczotowe wiszgce i podtrzymujace, ktére montuje sie do deski czotowej dachu.
Wszystkie rodzaje uchwytow do rynien nalezy montowac w odstepach maksymalnie 70 cm od siebie.
Uchwyty i obejmy rury stalowe uniwersalne — posiadajg nakretke, do ktorej w zaleznosci od
konstrukcji Sciany mozna zamontowac $ruby dwugwintowe o dtugosciach 100, 160 lub 220 mm -
Sciany murowe lub tapke, sciany drewniane lub metalowe, uchwyty rury tworzywowe — uzywajac
roznego rodzaju $rub i wkretdw, mozna je mocowac do wszystkich rodzajow Scian. Wszystkie rodzaje
uchwytéw do rur nalezy montowac w odstepach nie wiekszych niz 2 metry od siebie.

3 Wymagania szczegolowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot
budowlanych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
* palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
* maty palnik do obrébek dekarskich,
* palnik gazowy dwudyszowy badz z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni),
» butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,
* szpachelka,
* nodz do ciecia papy,
* watek dociskowy z silikonowg rolkg,
e przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio
wygieta).
* agregat do wdmuchiwania granulatu z wetny mineralnej
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$ ¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska. Przy
doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw.

4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkoéw transportu
Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyc
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.
Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu. Jezeli dlugo$¢ elementow
z blachy jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.
Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich $rodkdéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i whasciwosci przewozonych
materiatow.
Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.
Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy uktadac¢ tak, aby
uniemozliwi¢ przemieszczanie sie podczas jazdy. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub
na paletach.



Rynny i rury spustowe.

Podczas transportu zaleca sie, aby tadunek byt unieruchomiony. Wymagane jest, aby w przypadku
luznych rynien i rur zatadunek i roztadunek odbywat sie recznie. Zaleca sie szczegdlng ostroznos¢ przy
transportowaniu elementéw w czasie zimy, gdyz niskie temperatury zmniejszajg odporno$¢ tworzywa
na uderzenia. Rynny i rury nalezy sktadowac na odpowiednio gtadkiej powierzchni, wolnej od ostrych
wystepdw i nieréwnosci. Aby nie powstaty odksztatcenia elementdéw utozonych na spodzie, wysoko$¢
sztapla nie moze przekroczy¢ siedmiu warstw. Ksztattki réznego typu nalezy przechowywac pod
dachem w oryginalnych workach foliowych do czasu ich rozpakowania.

5 Wymagania szczeg6towe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych

5.1 Zalecenia ogdlne dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty dekarskie.

5.1.1 Pokrycia dachowe
Przed przystgpieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w nalezy pamieta¢ o podstawowych
zasadach, ktdrych przestrzeganie zapewni prawidtowo wykonane pokrycie.

*  Przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego trzeba zapozna¢
sie ze stanem dachu i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatow oraz zdecydowaé o
koniecznosci wentylacji pokrycia.

*  Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielko$¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na
tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdinych paséw papy na powierzchni
dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw.

* Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, Ze rolki
beda magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach
bezposrednio przed zgrzaniem.

* Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

* Roboty dekarskie rozpoczyna sie od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych (attyk,
kominow, Swietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej.

*  Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwingc jg z
dwdch koncow do srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesdniej pasie papy (z ktdérym
faczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggna ¢ szpachelka w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15cm).

e Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajac sie przed rozwijang
rolka.

*  Arkusze papy nalezy taczy¢ ze soba na zaklady:

o podiuzny 8cm,

o poprzeczny 12-15cm.
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepuijacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscia.
Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca
Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyptywy masy
asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

* W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby
zakfady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy
na zakladach, zaleca sie przyciecie naroznikdw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie
zaktadu pod katem 45°.

Zasady przygotowania podlozy
Podtoza przeznaczone pod pokrycia muszg spetniac kilka podstawowych wymogdw:



* wymagana jest odpowiednia sztywno$¢ i wytrzymato$ ¢ podtoza zapewniajaca przeniesienie
wystepujacych obcigzen w czasie robot i w czasie eksploatacji dachu,

* wymagana jest réwnos$ ¢ podloza, co ma istotny wptyw na prawidlowy sptyw wody,
przyczepno$¢ papy do podtoza i estetyke wykonania pokrycia,

* podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

* podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane roztworem
asfaltowym,

5.1.2 Obrobki blacharskie i tgczniki
Roboty blacharskie wykonywac¢ w temperaturze powyzej 10 °C. Blachy izolowac od bezposredniego
taczenia z drewnem impregnowanym, sklejka, stalg czarng, zaprawg wapienng, $wiezym betonem,
papami asfaltowymi.

5.1.3 Rynny i rury spustowe.

Instalacja uchwytow

Najpierw nalezy ustali¢ pozycje leja spustowego i zamontowac¢ uchwyty do jego montazu, a nastepnie,
pamietajagc o zachowaniu spadku okoto 3mm na 1mb. rynny, zamontowa¢ uchwyt najbardziej
oddalony od leja. Jego odlegto$ ¢ od denka zewnetrznego powinna wynosi¢ maksymalniel0cm. Za
pomocg dwoch odcinkdéw sznurka potaczyé uchwyt najdalej potozony z uchwytami zamontowanymi
przy leju. Sznurki nalezy rozciggngé pomiedzy dnami a przednimi noskami uchwytéw.

Nalezy pamieta¢, aby uchwyty mocowac do potaci dachowej za pomocg wkretdw ocynkowanych, a nie
gwozdzi. Zaznaczy¢ potozenie wszystkich posrednich uchwytdéw, pamietajgc o zachowaniu
maksymalnej odlegto$ci miedzy nimi wynoszacej 70cm. W przypadku lejow spustowych, zigczek i
naroznikéw nalezy pamietac o zasadzie, aby uchwyty montowac jak najblizej nich, tzn. maksymalnie10
cm od krawedzi ksztattek

Montaz rynien

Zamontowac lej i potaczy¢ rynny ze zlgczkami. Nalezy pamieta¢, aby rynne w ztgczce wsung ¢ do
znaku ,koniec rynny”, jedng strone rynny (od strony okapu) wsungc¢ pod zapinke, a na drugg strone
rynny zapinke wcisng ¢ palcami. Takie potaczenie stanowi dylatacje dla rozszerzajgcych sie i
kurczacych pod wptywem rdznic temperatur rynien.

Uszczelki przed montazem rynien warto posmarowac srodkiem poslizgowym na bazie silikonu.
Nastepnie zamontowac narozniki i denka. W celu umozliwienia kontrolowanego wydtuzania sie rynien
uchwyty rynny nalezy instalowa¢ w zagtebieniu profili ztaczek rynny. W razie niemozliwosci takiego
rozwigzania uchwyt stalowy, ktdry jest zamontowany mniej wiecej w Srodku odcinka rynny, nalezy
zacisng¢ na rynnie tak, aby w tym punkcie rynna nie miata mozliwosci ruchu. Pozostate uchwyty nalezy
zamontowac jako przesuwne, czyli tak, aby rynna mogta w nich bez przeszkdd rozszerza¢ sie lub
kurczyc.

Montaz rur spustowych

Montaz rury spustowej nalezy rozpoczg ¢ od wiozenia odcinka rury w odptyw leja spustowego i
wyznaczenia miejsca montazu obejmy. Obejmy rury powinny by¢é montowane pod kazdym kielichem
rury w odlegtosciach nie wiekszych niz 2 m od siebie.

W sytuacji, gdy okap dachu uniemozliwia zamontowanie rury bezposrednio w lej, na bosy koniec leja
nalezy zamontowa¢ dwa kolana o réwnych katach, a pomiedzy nimi odcinek rury. Nastepnie zaznaczy¢
na Scianie potozenie kolejnych obejm tak, aby ich lokalizacja przypadta pod kielichami rur spustowych.
Zainstalowac¢ obejmy, a potem rury, pamietajgc o pozostawieniu okoto 10mm luzu w kielichach ze
wzgledu na rozszerzalnosS¢ termiczng tworzywa.

W przypadku odprowadzenia wody deszczowej do kanalizacji w dolnym odcinku rury instaluje sie
czyszczak. Jezeli rury spustowe nie bedg wprowadzane do kanalizacji, jako wyloty rur zastosowac
kolana. W obu przypadkach nalezy pamietac, aby mocowac rure tuz nad ksztattkami

6 Kontrola badania i odbiér robot budowlanych
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajacg zgodnos¢ wrasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z papy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje



wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy roboty poprawi¢ i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Sprawdzenie rob6t — montaz rynien i rur spustowych

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatdw sg zgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej oraz wymaganiami norm
przedmiotowych.

Sprawdzenie robét pokryciowych

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:
* w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,
* w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt. 7.
Jednostkg obmiarowg robét pokrywczych jest m2 powierzchni dachu.
Z powierzchni dachu nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia
kazdego nie przekracza 0,50m2
Jednostkg obmiarowg dla prac zwigzanych z wykonaniem i montazem obrobek blacharskich jest:

* dla facznikéw — ilos¢ sztuk

» dla obrdbek blacharskich — metr kwadratowy m2 powierzchni krytej
IloS$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Dla robét - Rynny i rury spustowe -1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
Powierzchnie pokrycia dachéw blachg oblicza sie w metrach kwadratowych m2 ich potaci bez
potrgcania powierzchni nie pokrytych zajetych przez urzadzenia obce na dachu np. o kominy, wytazy,
okienka, wywiewki, o ile kazda z nich jest mniejsza niz 0,5m2.
Powierzchnie pofaci oblicza sie wedtug powierzchni figur geometrycznych, utworzonych przez linie
ograniczajgce potacie, jak: linie przeciecia dwoch sasiednich potaci, linia przeciecia ptaszczyzny potaci
z pfaszczyzna attyki, krawedZ zewnetrzna deski okapowe;j.

8 Odbior robét budowlanych
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreslonych w OST pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robot
* Zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
* Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw
Odbiér gotowych robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
* ocene wynikow badan,
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenia zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

taczniki i obrobki blacharskie

Odbidr obrobek blacharskich, powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow, wazow itp.



Zakoriczenie odbioru

Odbioru potwierdza sie: protokotem, ktdry powinien zawierac:

ocene wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

Roboty instalacyjne rynien i rur spustowych

Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, Scian, komindw, wietrznikdow, wazow itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9 Rozliczanie robot
Rozliczenie dla wszystkich robdt — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i
zatwierdzonym przez Inwestora.

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

»  PN-EN 534:2006 Pokrycia bitumiczne — charakterystyka wyrobdw i metody badan

* PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego

* PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych — wymagania i badania przy
odbiorze

* PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Materiaty.

* PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Ztacza.

*  PN-B-03150 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

*  BN-80/7159-04/01 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych. Metody badan i
kryteria oceny wytrzymatosciowej ztgczy na taczniki mechaniczne.

*  PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

e PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

* PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

*  PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

* PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

e PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

* PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

» PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

* PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z cynku
do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

* PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

*  PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

*  PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych
ze stali uktadanych na ciggtym poditozu.

* PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystykawyrobdw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal.

* PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$c 2:
Aluminium.



PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal
odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, ukfadanych na ciggtym podtozu.
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.



000.9
Grupa 453 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE INSTALACJII BUDOWLANYCH

453.1. ROBOTY IZOLACYJNE

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robét objetych szczegélowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem izolacji cieplnej, przeciwwilgociowej Scian, stropéw, stropodachu i posadzki.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjq Techniczng (SST)

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:

 izolacji cieplnej ze styropianu — dla $cian fundamentowych

» izolacji cieplnej ze styropianu - dla posadzki na gruncie

+ izolacji cieplnej z wetny mineralnej — dla $cian zewnetrznych

* izolacji cieplnej z wetny mineralnej — dla stropodachu

« izolacji przeciwwilgociowej poziomej z papy asfaltowej - taw, Scian fundamentowych i

posadzki
+ izolacji przeciwwilgociowej pionowej z emulsji asfaltowych — taw i Scian fundamentowych
» izolacji przeciwwilgociowej i paroizolacji z folii

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

2.1 Wymagania szczeg6lowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach

2.1.1 Styropian
Do izolacji scian fundamentowych zagtebionych w gruncie stosowac polistyren ekstrudowany (XPS)
zgodny z wymaganiami normy PN-EN-13164:2003 ze zmianami
Do izolacji posadzki na gruncie stosowac styropian EPS-100 zgodnie z zaleceniami normy PN-B-
20132:2005 i wymaganiami normy PN-EN 13163:2004

2.1.2 Welna mineralna
Do wykonania izolacji cieplnej Scian i stropodachu stosowac¢ wetne mineralng zgodnie z zaleceniami
systemowymi dla ocieplen systemowych oraz spetniajgce wymagania PN-EN 13162:2002 ze zmiang
/Ac:2006



2.1.3 Folie izolacyjne
folia paroizolacyjna — zastosoawc¢ folie budowlang PE gr. 0,2 mm
folia wiatroizolacyjna — do izolacji na $cianach zewnetrznych pod oktadzine panelowg zastosowac folie
posiadajaca aprobate techniczng o nastepujgcych wymaganiach minimalnych:

masa - 150 g/m?2

maksymalna sita przy:

(wzdtuz) >= 200 N

rozcigganie paska o szer. 50 mm

(w poprzek) >= 120 N

wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu >= 70 %
odpornos¢ na rozdzieranie przez gwozdz >= 70 N
odpornos¢ pary wodnej - 1200 g/m2 24 h
szeroko$¢ - 160 cm

ilos¢ metréw w beli - 100 mb

2.1.4 Papy
Do izolacji przeciwwilgociowych stosowac papy asfaltowe spetniajgce wymagania normy PN-89/B-
27617 zez zmiang /A1:1997 oraz PN-B-27621:1998 zgodnie z wymaganiami projektu i inspektora
nadzoru

2.15 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe
Stosowac wyroby bitumiczne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-24620:1998 ze zmiang /Az1:2004

3 Wymagania szczegotowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot
budowlanych
Roboty mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie. Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez inspektora

4 Wymagania szczegétowe dotyczace srodkow transportu
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Folia budowlana - folie nalezy przechowywac i przewozi¢ w pozycji poziomej, w sposdb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Roztwor asfaltowy, lepik - roztwory asfaltowe sg sklasyfikowane jako materiaty niebezpieczne klasy
3(ciekty zapalny) i powinny by¢ przewozone w warunkach okreslonych przepisami o przewozie
drogowym towardw niebezpiecznych ADR. Roztwory pakowane w opakowania o wadze mniejszej niz
450 kg. nie podlegajg przepisom ADR. Materialy nalezy tadowac¢ w $rodkach transportu w pozycji
stojacej, w ilosci warstw okreslonej przez producenta tak, aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczong
przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

Ptyty styropianowe - piyty powinny by¢ pakowane w ofoliowane pakiety, powinny byc¢
dostarczane,przechowywane i transportowane w opakowaniach producenta.

Wetna mineralna - wetna mineralna powinna by¢ pakowana w ofoliowane pakiety, powinna by¢
dostarczana, przechowywana i transportowana w opakowaniach producenta.

5 Wymagania szczeg6towe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych
5.1 Zalecenia ogolne dotyczace prowadzenia robot
Izolacje przeciwwodne.
Roboty zwigzane z uktadaniem warstw izolacyjnych powinny by¢ prowadzone w okresie utrzymujacej
sie stonecznej pogody, w temperaturze nie nizszej niz + 10°C. Prace powinny by¢ wykonywane przez

wyspecjalizowang brygade roboczg, przy zapewnionym statym nadzorze technicznym.

Poziome izolacje przeciwwilgociowe — folia budowlana



Poziome izolacje przeciwwilgociowe wykona¢ z folii budowlanej czarnej 0,20 mm. Przy uktadaniu folii
szczegolng uwage zwrdci¢ trzeba na zachowanie zaktaddw szerokosci 25 cm oraz na nie przerwaniu
samej warstwy izolacji.

Pionowe izolacje przeciwwilgociowe

Pionowe izolacje przeciwwilgociowe wykona¢ poprzez natozenie warstwy preparatu izolacyjnego.
Projektuje sie ulozenie warstwy gruntujgcej z preparatu asfaltowego oraz warstwe preparatu
wierzchniego.

Roztwor gruntujacy

Podtoze na ktérym ma by¢ wykonana aplikacja roztworu asfaltowego musi by¢ czyste, wolne od
luznych frakcji i pytow, kurzu, oleju i innych zanieczyszczen. przed uzyciem roztworu, nalezy doktadnie
go wymieszac¢. Podktadowy roztwor asfaltowy naktada sie na powierzchnie betonowe w jednej cienkiej
warstwie, przez smarowanie szczotkg dekarska, rolkowanie futrzanym watkiem malarskim, malowanie
pedzlem z twardym wilosiem lub natryskiem po rozcienczeniu benzyng lakowa, dbajgc o to, zeby nie
powstaty zastoiska.

Izolacja przeciwwodna typu lekkiego.

Na wyschniete i uprzednio zagruntowane podkfadowym roztworem asfaltowym podioze betonowe,
naktada sie doktadnie wymieszang, rozcienczong mase asfaltowg. Nakfadanie wykonuje sie za pomoca
szczotki dekarskiej lub pedzla z twardym wiosiem w dwoch warstwach, grubosci kazdej warstwy okoto
1 mm. Drugg warstwe mozna nanosi¢ dopiero po wyschnieciu pierwszej. Czas oczekiwania przed
utozeniem drugiej warstwy wynosi okoto 12 godzin. Wykonywanie izolacji musi by¢ prowadzone przez
wyspecjalizowane brygady.

UWAGA
Podczas pracy z roztworem asfaltowym nalezy zachowac szczegdine Srodki ostroznosci:
* nalezy unikac kontaktu preparatu ze skérg i oczami

* nalezy unika¢ wdychania oparéw podczas pracy z materiatami
* podczas pracy usung¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu
* podczas pracy nalezy nosi¢ odziez, okulary i rekawice ochronne

Izolacja akustyczna i termiczna - plyty styropianowe

Ptyty nalezy ukfadac¢ na suche i oczyszczone podtoze. Na piytach styropianu nalezy utozy¢ folie PE
grubosci 0,20 mm, na zaktad 10 cm z wywinieciem na pasy brzegowe. Plyta Zzelbetowa stanowigca
podtoze pod posadzki nie moze dochodzi¢ do Scian. Plyta ta musi by¢ dylatowana na pola o boku nie
wiekszym niz 5,0 m

Izolacja termiczna — weina mineralna
Ptyty nalezy uktadac na suche i oczyszczone podtoze. Nalezy dbac o doktadne i szczelne utozenie piyt.
Prace powinna wykonywa¢ wyspecjalizowana brygada.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych
Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych, cieplnych i
akustycznych, badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot
oraz podtoza.
Wszystkie materiaty — ptyty styropianowe, folia budowlana, masy asfaltowe jak réwniez materiaty
pomochicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe
musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$ ¢ wiasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robdt.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST pkt. 7.
Jednostka obmiarowg dla folii i papy budowlanej jest m2 uzytego materiatu
Jednostkg obmiarowg dla roztworda asfaltowych jest m2 uzytego materiatu
Jednostka obmiarowa dla ptyt styropianowych i wetlny mineralnej jest m2 uzytego
materiatu



8 Odbior robét budowlanych

8.1 Zgodnosc robot z projektem i specyfikacja
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreslonych w OST pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robdt
Zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
* Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
*  Prawidlowosci przygotowania podtozy,
* Jakosci (wygladu) powierzchni
*  Prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.
Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

8.2 Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z SST. Podstawg dokonania
oceny ilosci i jakosci robdt ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujgce dane i dokumenty:
* dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inzyniera,
* atesty uzytych materiatow budowlanych,
» Dziennik Budowy,
* uzasadnienie zmian w dokumentaciji.
Odbidr robot zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
* Przygotowania podioza dla wykonania powtok,
e Zagruntowania podfoza przed wykonaniem ostatecznych powtok.

8.3 Odbidr koncowy
Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przeditozone
nastepujace dokumenty:
*  wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,
* protokoty odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9 Rozliczanie robot
Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9 Rozliczenie robét — Zgodnie z
harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Inwestora.
Ptatnos¢ ryczattowg roboét dokonuje sie na podstawie obmiaru i odbioru wykonanych robét.

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy
» PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

* PN -90/B - 04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

* PN -83/C - 89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na

e rozdzieranie

* PN-ENISO 527 — 3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci

* mechanicznych przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i pyt.

PN -B—24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

* PN —B 24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
* (Zmiana Azl)



PN-EN-13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego XPS produkowane fabrycznie - specyfikacja

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby ze styropiany EPS
produkowane fabrycznie — zastosowanie

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby ze styropiany EPS
produkowane fabrycznie — specyfikacja

PN-ISO 9229:2005 Izolacje cieplne — Materiaty, wyroby i systemy — terminologia

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie — specyfikacja



000.10
i Grupa 454 i
ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

454.1. TYNKOWANIE
1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajgcego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingow i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robét objetych szczegétowq specyfikacjg techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.
Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng wyréwnawcza lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

* Tynki zwykte (tynki cementowo — wapienne) ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj
podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-
70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

*  Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100.

* Przy wykonaniu tynkéw gipsowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-
10110:2005.

* Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-70 / B-10100.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjq Techniczng (SST)
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie tynkow wewnatrz i na zewnatrz obiektu

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST i oznaczaja:

* roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

¢ Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

* wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

* procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

e ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane
opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.



Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST
2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczegotowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych wewnatrz pomieszczen powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-90/B- 4501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.
Do wykonania wyprawy tynkarskiej zewnetrznych $cian budynku, nalezy zastosowac tynk cementowo
- wapienny, do wykonania wyprawy tynkarskiej wewnatrz obiektu tynk cementowo — wapienny.
Zgodnie z zatozeniami projektu wierzchnig warstwe tynku zewnetrznego nalezy wykonac¢ z
cienkowarstwowego tynku mineralnego przygotowanego fabrycznie zgodnie z aprobatg techniczng dla
danego wyrobu.

Zaprawy budowlane cementowe

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite".

*  Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywanemechanicznie.

* Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-EN 197-
1:2002 cement — Cze$¢ 1: skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Zaprawy budowlane cementowo - wapienne
* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite".
*  Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
* Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po

jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
* Do zaprawy cementowo -wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki
* wedtug normy PN-EN 197-1:2002 cement — CzeS¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych
sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,



* miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2. Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm.

3 Wymagania szczeg6lowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania roboét
budowlanych
Sprzet do wykonywania tynkow.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkdw zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
* mieszarki do zapraw,
* agregatu tynkarskiego,
*  betoniarki wolnospadowej,
* pompy do zapraw,
* przeno$nych zbiornikéw na wode.

4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu
Transport materiatéw

* Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewoziC cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

* Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

* Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

5 Wymagania szczeg6towe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych
5.1 Zalecenia ogdlne dotyczace prowadzenia robot

Warunki przystapienia do robot

*  Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

*  Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

* Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

* W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur".

* Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
woda.

Przygotowanie podioza
*  Podtoza tynkdéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B- 10100
*  Spoiny w murach ceglanych
* W écianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawag spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.



* Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung ¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.

* Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkdw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.
Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéow zwyktych w zaleznosSci od ich kategorii oraz od rodzaju podfoza lub podkiadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych
nalezy wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nie narazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

Wykonywanie tynkow gipsowych
Podtoze powinno by¢ réwne, mocne, stabilne oraz jednorodne. Nalezy je oczysci¢ z kurzu, brudy,
thuszczu i innych zanieczyszczen, ktére mogg obnizy¢ przyczepnos¢ tynku. W razie potrzeby stosuje sie
odpowiednie $rodki gruntujgce, zgodnie z zaleceniami producenta tynku.
Tynk gipsowy naktada sie jednowarstwowo za pomocg agregatu tynkarskiego. Grubo$¢ warstwy tynku
powinna miesci¢ sie w przedziale od 2 mm do 15 mm, w zaleznosci od zalecen producenta oraz
wymagan projektowych.
Obrébka powierzchni: Po natozeniu tynku nalezy go wyréwnac i wygtadzi¢, aby uzyskac jednolitg i
gtadka powierzchnie. Ewentualne nierdwnosci powinny by¢ usuniete przed zwigzaniem tynku.
Warunki wykonania: Prace tynkarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +5°C i
nie wyzszej niz +25°C. Nalezy unika¢ przeciggdbw oraz bezposredniego nastonecznienia podczas
aplikacji i wigzania tynku.
Kontrola jakosci: Po wyschnieciu tynku nalezy sprawdzi¢ jego jako$¢, zwracajgc uwage na:

« Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej, ktore nie powinny

przekracza¢ 5 mm na dtugosci 2 m taty kontrolnej.
»  Odchylenia od pionu i poziomu, ktore nie powinny przekracza¢ odpowiednio 3 mmna 1 mi 4
mm na 1 m dtugosci.

» Jednolito$¢ barwy i faktury powierzchni tynku.
Szczeg6towe wymagania techniczne oraz metody badan sg zawarte w petnym tekscie normy PN-B-
10110:2024-11.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych

Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z tynkowaniem $cian, badaniom powinny podlegac
materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- Sprawdzenie czystosci podtoza, podtoze powinno by¢ nosne, stabilne, réwne i nienasigkliwe

Badania w czasie robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".



Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢é sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i
grubosci wyprawy tynkarskiej.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100g
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
* 2zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,
* jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

* prawidlowosci przygotowania podtozy,

* mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

*  przyczepnosci tynkéw do podtoza,

e grubosci tynku,

* wygladu powierzchni tynku,

*  prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

* wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST pkt. 7.
Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w
rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni
nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich
jest mniejsza od 0,5 m2. Ilo$¢ tynkdw w m2 okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 O0dbioér robét budowlanych

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
robot tynkowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omdéwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
* tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania
* itrwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

0dbiér tynkéw uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjag projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
* pionowego - nie mogag by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
* poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).



Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
* wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
* trwale Slady zaciekdbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
* ocene wynikow badan,
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, stwierdzenia zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9 Rozliczanie robot
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 9
Rozliczenie rob6t — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.
Ptatnos¢ ryczattowg robot dokonuje sie na podstawie obmiaru i odbioru wykonanych robét.
Placi sie za wykonang i odebrang ilo$ ¢ m 2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuije:

»  przygotowanie stanowiska roboczego,

*  przygotowanie zaprawy,

* dostarczenie materiatow i sprzetu,

* obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

* ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci

do4m,

* przygotowanie podtoza,

* umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

e osiatkowanie bruzd,

» obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

» wykonanie tynkoéw,

« reperacja tynkdw po dziurach i hakach,

*  oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,

* likwidacje stanowiska roboczego.

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

*  PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

®* PN-B-10110:2024-11 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

*  PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

e PN-B-30020:1999 Wapno.

* PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

* PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

* PN-EN 197-1:2002 cement — Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku

*  PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.



000.11
454.2, INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajgcego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem suchej zabudowy sufitdw podwieszanych na rusztach stalowych.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.
* okladziny STG sufitdbw z piyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikacja stanowig
poszycie sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej
» okfadziny z piyt rozbieralnych suchej zabudowy na ruszcie stalowym podwieszanym

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjq Techniczng (SST)
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie suchej zabudowy sufitow podwieszanych

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST i oznaczajg:

* roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkdéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

* Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

* wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

* procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

e ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane

opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego
wykonania.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST
Przy wykonywaniu okladzin z piyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane — wymagania i metody badan.

2 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczegd6tlowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach

Plyty gipsowo - kartonowe
Do wykonania zabudowy stosowac ptyty gipspwp kartonowe gr. 12,5 mm zgodne z wymaganiami
projektu i normy PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo kartonowe



Plyty dekoracyjne i dzwiekochtonne
Stosowac piyty dekoracyjne i dzwiekochtonne systemowe, zgodne z wymaganiami projektu, normy
PN-B-19401:1996 ze zmianami

Stalowa konstrukcja rusztow
Stosowac ruszty stalowe do sufitobw podwieszanych odpowiednie dla zastosowanych systemdw oraz
zgodne z wymaganiami PN-EN 14195: 2005 (U) lub odpowiednich aprobat technicznych

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowga wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz

wad zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek
* piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych, a w szczegdlnosci:
* nie zawiera¢ domieszek organicznych,
* miec frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0mm.
* stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5mm.

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju zgodne z odpowiednig aprobatg
techniczng lub norma.

3 Wymagania szczegélowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét
budowlanych
Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitdw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4 Wymagania szczegétowe dotyczace srodkow transportu

Transport materiatéw

Plyty gipsowo - kartonowe powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow
jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rbwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkfadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transportptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktore umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000m2 piyt o grubosci 12,5mm lub
okoto 2400m2 o grubosci 9,5mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o
udzwigu, co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
Elementy sufitow podwieszonych powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta.
Na kazdym opakowaniu, z wyjatkiem opakowan piyt gipsowo — kartonowych powinna by¢
umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta

« oznaczenie elementéw

e wymiary

» nr. Aprobaty Technicznej ITB



* nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania

» znak budowlany.
Wszystkie elementy nalezy przechowywal i przewozi¢ w sposdb zabezpieczajacy je przed
zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi producenta.

5 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych
5.1 Zalecenia ogdlne dotyczace prowadzenia robot

Warunki przystapienia do robét

* Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

* Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

*  Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpaddw.

* Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos ¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

*  Pomieszczenia powinny byc¢ suche i dobrze przewietrzone.

Sufit podwieszany, rozbieralny

Przewiduje sie zastosowanie systemowego sufitu podwieszanego. Konstrukcja rusztu jest zbudowana z
profili sufitowych gtéwnych(gérna warstwa) i utozonych prostopadle bezposrednio pod nimi profili
sufitowych nosnych (warstwa dolna)Profile nosne powinny by¢ oddalone od Sciany nie wiecej niz
150mm.

Do przedtuzania profili sufitowych gtéwnych i nosnych nalezy stosowac taczniki

wzdtuzne do profili. Profile sufitowe nalezy tgczy¢ fgcznikami krzyzowymi. Konstrukcja rusztu powinna
by¢ mocowana do konstrukgji stropu za posrednictwem wieszakdéw noniuszowych. Wieszaki powinny
by¢ mocowane wytgcznie do profili sufitowych gtdwnych. Profile stalowe nosne, powinny by¢ na
obwodzie oparte na profilach przysciennych, mocowanych do $cian za pomoca stalowych tgcznikéw
mechanicznych w rozstawie nie przekraczajgcym 75cm. Poszycie nalezy wykonac z ptyt gipsowo —
kartonowych o gr. 12,5mm

Uktad ptyt powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:
* krawedzie podtuzne ptyt powinny byc¢ prostopadte do profili sufitowych nosnych
*  styki poprzeczne ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach w tej samej warstwie powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 40cm
* styki poprzeczne i podtuzne ptyt usytuowanych w sagsiednich warstwach powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie 0 co najmniej 40cm
*  styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profilach poprzecznych
Ptyty nalezy mocowac wkretami bezposrednio do profili rusztu. Dtugo$¢ wkretéw powinna by¢ wieksza
od facznej grubosci warstwy ptyt o minimum 10mm.
Spoiny pomiedzy ptytami gipsowo — kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia nalezy wypetniaé
masg szpachlowg. Spoiny zewnetrznej warstwy ptyt nalezy dodatkowo wzmacniac taSmg spoinowa.
W sufitach nalezy wykonac dylatacje, w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w odstepach
nie wiekszych niz 15m w przypadku sufitdw ciggtych(nie usztywnionych scianami)o wymiarach
wiekszych niz 15m.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢
zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczegdlnosci powinna by¢
oceniana:

*  réwnos¢ powierzchni piyt,



* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

* wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

* wilgotno$¢ i nasigkliwosc,

* obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdéw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST pkt. 7.
Jednostka obmiarowg sufitdw podwieszanych jest m? wykonanych robot.

8 Odbior robét budowlanych
Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt oktadzinowych z
ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane — wymagania
i metody badan.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

b) rodzaj zastosowanych materiatéw,

C) przygotowanie podtoza,

d) prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowato$¢ powierzchni.

9 Rozliczanie robot
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9
Rozliczenie robdét — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.
Ptatnos¢ ryczattowg roboét dokonuje sie na podstawie obmiaru i odbioru wykonanych robét.
Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m? powierzchni suchego
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
« dla wszystkich technologii (czynnoéci przygotowawcze):

» przygotowanie stanowiska roboczego,

* obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

* ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

* przygotowanie podtoza,

» obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

*  oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,

« dla wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na $cianach murowanych
« przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
« przygotowanie kleju gipsowego,
* przyklejenie paskdw z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
* przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z ksztattownikéw metalowych
* przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

10 Dokumenty odniesienia



10.1 Normy

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane — wymagania i metody badan.

PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo kartonowe

PN-B-19401:1996 Piyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne ze zmianami
PN-EN 14195: 2005 (U) Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla systemoéw z piyt
gipsowo — kartonowych — definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 14246:2006 (U) Elementy gipsowe do sufitdw podwieszanych — definicje, wymagania i
metody badan

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéow —
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.



. 000.12
454.3. POKRYWANIE PODEOG I SCIAN

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajgcego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
zwigzanych z utozeniem oktadzin wykonczeniowych na Scianach i podtogach utozenie oktadzin z ptytek
ceramicznych, gresowych, wykfadzin linoleum, winylowych.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng (SST)
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie:
*  Pokrycie podtdg wewnatrz budynku ptytkami i wyktadzinami (wyktadziny, posadzki), ktére
stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
* Pokrycie $cian wewnetrznych ptytkami i wyktadzinami (oktadziny), ktore stanowig warstwe
ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreSlenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatow, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wykfadzin zewnetrznych i wewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

Dokumentacje robdt wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

* projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r.
nr 120, p6z. 1133),

» projekt wykonawczy,

» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt

* dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, p6z. 29),

* aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosc i $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, péz. 1126 z
pdzniejszymi zmianami),



* protokdty odbiorow czesciowych, koricowych i robot zanikajacych, z zatgczonymi protokdtami
z badan kontrolnych,

« dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniad:

* materialy do wykonywania wykfadziny i oktadziny,

* |okalizacje i warunki uzytkowania, rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i okfadziny.
Przez dokumentacje powykonawczg robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robdt z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania
robot.

2 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczegotowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach
Materiaty stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych powinny mie¢:
* Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
* Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
* Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
* Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
* Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatdow przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Plyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
* PN-EN 176:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E£3%. Grupa B I.
* PN-EN 177:1997 - Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E”~6%. Grupa B Ha
* PN-EN 178:1998 - Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E£10%. Grupa B lIb.
* PN-EN 159:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa Bili.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy
to ptytek, dla ktéorych muszg by¢ okreSlone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodpornosc¢ i twardosc.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania piytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i okfadzin to:
* listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
* $rodki ochrony ptytek i spoin,



* $rodki do usuwania zanieczyszczen,
* $rodki do konserwacji wyktadzin i okfadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i
zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3 Wymagania szczegotowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét
budowlanych
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

* szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

« szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

* pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkdéw 6 -12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

* faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

*  poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* gabki do mycia i czyszczenia,

* wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4 Wymagania szczegétowe dotyczace srodkéw transportu

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkdw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5 Wymagania szczegoétowe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych
5.1 Zalecenia ogdlne dotyczace prowadzenia robét

5.1.1 Warunki przystapienia do roboét
Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakornczone:
* wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,
* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych), wszystkie bruzdy, kanaty
i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi
Przystgpienie do robdt wykfadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
Roboty wykfadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.1.2 Wykonanie wyktadzin
PLYTKI CERAMICZNE
Podtoza pod oktadziny



Podtoza pod oktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos ¢ na Sciskanie minimum 12MPa, a na
zginanie minimum 3MPa. Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

¢ podkiady zwigzane z podtozem - 25mm

e podkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35mm

* podkiady ,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40mm
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, peknie ¢i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
$rodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie
moze przekracza¢ 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2m.
W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekraczac
10m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéow pod maszyny, stupdw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i
innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie ¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw
cementowych witdknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek
ma zastosowanie bezposrednio pod wykladzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(,wylewki") samo poziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle
wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak
oszczednos¢ kleju.

Wykonanie okladzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowad ptytki.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$ ¢ i szeroko$ ¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szeroko$ ¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajgca sie z rdznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie
ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Kompozycje klejacg nakiada sie na podioze gtadka krawedzig pacy
a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejaca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catqg powierzchnie podtoza. Wielko$ ¢ zebdw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$ ¢ zebdw t konsystencja kompozycji klejacej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

* 50x50 mm -3 mm

e 100x100 mm - 4 mm

e 150x150 mm - 6 mm

*+ 200x 200 mm -6 mm

250 x 250 mm - 8 mm

e 300x300 mm - 10 mm

*  400x400 mm - 12 mm.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8mm. Po natozeniu
kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwszg plytke nalezy jg lekko przesunac¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w Zadanej pozycji i
docisng ¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsungc¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji



klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze piytki zaleca sie dobijac
miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej
powinna by¢ pod catg powierzchnig piytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe
kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

* do 100 mm -okoto 2 mm

* od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

* od 200 do 600 mm -okoto 4 mm

*  powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung ¢ jego nadmiar,
mozna tez usung ¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po ufoZzeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotdéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wykfadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Dokfadny czas powinien byc¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng ¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swiez g zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane
moga byc¢ takze ptytki.

WYKONANIE OKLADZIN
Podioza pod okfadzine
Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

* Sciany betonowe

» otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

* plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku Scian z  elementéw drobno wymiarowych tynk
powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej
lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z
elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7. W przypadku podt6z nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno
spetniac nastepujgce wymagania:

* powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

* odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

* odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4mm na wysokosci
kondygnadiji,



* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podiozach pokrytych starymi powfokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢
i przyjetg szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i
wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg gtadka tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
ptytek.

Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybdr kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejagcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgcg powinna by¢
roztozona rownomiernie i pokrywac cat g powierzchnie podtoza. Wielo$ ¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$ ¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznoéci
od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynikaz
rozplanowania, ze powinna znalez ¢ sie tam cala plytka. Jesli pierwsza pitytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie
ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i mikroruchami ustawieniu na wiasciwym
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Plytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wykfadziny podtogowej. Piytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung ¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz
inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier, przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki, lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupdw) nalezy uzywac odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng ¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swiez g zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr



preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajdujg sie okfadziny i
stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze piytki.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych

6.1 Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystgpieniem do roboét zwigzanych z wykonaniem wykfadzin i okladzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wykfadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
* sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
* sprawdzenie rownosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowa fate,
* sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2 metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkdw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm
* sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardéw szerokosci i prostoliniowosci
* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej SST, wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2 Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot
»Zanikajgcych".

6.3 Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

* zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

* prawidlowosci przygotowania podtozy,

* jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

* prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy
wyktadzin podtdg i oktadzin Scian

powinien obejmowac:

* sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

* sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich diugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych okfadzin Scian) oraz pionu
(dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,



sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podkfadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m?

grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszym opracowaniu i
opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajagcego) i wykonawcy.

7

6.4 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin

6.4.1 Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastepujace
wymagania:
cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowga barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wykfadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),
cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepno$c) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,
grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od pfaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,
spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.4.2 Prawidlowo wykonana okladzina powinna spelnia¢ nastepujace
wymagania:
cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),
cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢é wypetniona klejem (warunek wilasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,
grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2
ml
spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,
elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST pkt. 7.

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw,
pilastréw, fundamentdw i innych elementéw wieksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznos ¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.



8 Odbior robot budowlanych

8.1 Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sa
podtoza. Odbior podtdéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 5. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi w
niniejszej SST.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg SST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno byc
odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi byé skute i wykonane ponownie. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokoéle
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2 Odbiodr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wediug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czeSciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru cze$ciowego
jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3 Odbior ostateczny (koncowy)
Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana
przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz
dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:
» projekt budowlany,
» projekty wykonawcze
* dokumentacje powykonawcza
* szczegbtowe specyfikacje techniczne,
* dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robdt,
* aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,
* protokodty odbioru podioze,
* protokodty odbiorow czesciowych,
* instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatdw,
* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w niniejszej SST poréwnac je z wymagdaniami i wielkosciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.4. oraz dokonac oceny wizualnej.
Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykfadzina lub oktadzina nie
powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
* jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,
* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korncowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,.



* w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtornie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

* ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

* ocene wynikéw badan,

* wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca

8.4 Odbidor pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin i okfadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykfadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbidr ostateczny robot".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgltosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i okfadzinach.

9 Rozliczanie robot
Ogodlne zasady pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9
Rozliczenie robdt — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.

9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe lub okfadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych zasad. Rozliczenie ryczattowe, gdy podstawg ptatnosci jest
ustalona w dokumentach umownych stata warto$¢ wynagrodzenia; warto$¢ rob6t w tym przypadku
jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robdt okreslonych na podstawie dokumentacji
projektowej i umowy.

Rozliczenie w oparciu o warto$ ¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot. W
jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.2 Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i okfadzinowe obejmuja:
*  robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
* warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robot z kosztami zakupu,
* warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
*  koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,
* podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonfczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oSwietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykfadzin i okfadzin, wykonanie zaplecza socjalno biurowego
dla pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych. W



przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegdtowo ustalone w umowie

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

* PN-ISO 13006:2001 Piytki i piyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosc i i
znakowanie.

* PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

* PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

* PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B III.

* PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3 %. Grupa B I

* PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B II a.

* PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10 %. Grupa B II b.

* PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej

* PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci

* iznakowanie.

* PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

* PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B III.

* PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3 %. Grupa B I

* PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B II a.

* PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10 %. Grupa B II b.

* PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

* PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa AIl a. Cz. 1.

* PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A1l a. Cz. 2.

* PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa AII b. Cz. 1.

* PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A Il b. Cz. 2.

* PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

* PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

*  PN-EN IS010545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

* PN-EN IS010545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,

* porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

*  PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity
famiacej.

* PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspdtczynnika odbicia.



PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i pityty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i

kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5; oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
przy montazu wykladziny naturalnej linoleum
w rolce o wzorze marmurkowym, grubosci 2.5mm,

1. Specyfikacja Techniczna:

1.1 Przedmiotem specyfikacji sg wiasciwosci oraz sposoby montazu wykfadziny naturalnej
linoleum w rolce o wzorze marmurkowym, grubosci 2.5mm, zabezpieczonej powierzchniowo
systemem LPX

1.2 Specyfikacja techniczna zawiera informacje niezbedne do wykonania i odbioru roboét.

2. Materiatk:

2.1 Wyktadzina naturalna typu linoleum, niezawierajgca polichlorku winylu, do stosowania w
budownictwie obiektowym, w tym w obiektach szkolno - przedszkolnych oraz stuzby zdrowia.

Specyfikacja zgodnie z norma EN 687 Linoleum
zabezpieczone LPX 2.5 mm
Charakterystyka Norma Jednost | Wynik
ka miary
Rodzaj wyktadziny EN 548 linoleum z pokryciem dwoma warstwami wosku
akrylicznego utwardzonymi promieniami UV




(LPX) o odpornosci chemicznej pH 9
Podtoze Juta
Wzér Marmurkowy w kolorze NCS np. :S 2010-

Y10R
Kryteria bezpieczenstwa
Odpornos¢ ogniowa EN 13501-1 | klasa Cfl - s1*
Antyposlizgowos¢ BGR 181 grupa R9
Dynamiczny wspdtczynnik EN 13893 klasa DS
tarcia
Thumienie dzwiekdéw ISO 140-8 dB 4
uderzeniowych
Wiasciwosci ogdine
Szerokos¢ rolki EN 426 cm 200
Dtugosc¢ rolki EN 426 m 20-31
Grubosc catkowita EN 428 mm 2.5
Ciezar catkowity EN 430 g/ m2 2900
Odksztatcenie EN 433 mm okoto 0.08
Trwatos$¢ barwy ISO 105-B02 | klasa 6
Rezystancja skros$na EN 1081 Ohm -
Skuteczno$¢ uziemienia VDE 0100 kOhm > 200
Antyelektrostatycznos¢ EN 1815 kv okoto 2.0
Izolacyjnosc¢ termiczna EN 12667 m2K/W | 0.015
Przewodnos¢ cieplna EN 12524 W/ mK 0.17
Klasyfikacja uzytkowa EN 685 23/34/42

Cechy uzytkowe

Wykiadzina naturalna typu linoleum, niezawierajgca PVC (polichlorek winylu) przeznaczona do stosowania
w budownictwie obiektowym, w tym w obiektach szkolno - przedszkolnych oraz stuzby zdrowia.
Wyktadzina podtogowa zabezpieczona dwoma warstwami wosku akrylicznego utwardzonymi
promieniowaniem UV, przystosowana do stosowania srodkéw czyszczacych o odczynie pH 9. Powierzchnia
wyktadziny posiada wiasciwosci bakteriostatyczne, z mozliwoscig umiarkowanego odkazania zgodnie z
normg ISO 8690.

Dzieki zawartosci naturalnych sktadnikow nie elektryzuje sie — jest naturalnie elektrostatyczna.

Wyktadzina podtogowa trudno-zapalna, nie stanowi zagrozenia toksykologicznego w przypadku pozaru
(gazy nietoksyczne). Wyktadzina nie zawiera metali ciezkich zgodnie z normg DIN EN 71-3 (,Toy Safety”)
oraz certyfikatami Blue Angel, BRE, LEED, Swan.

Specyfikacja zgodnie z normg EN 687 Linoleum LCH
rozpraszajgce fadunki elektrostatyczne
zabezpieczone LPX 2.5 mm

Charakterystyka Norma Jednostka | Wynik

miary

Rodzaj wyktadziny EN 548 linoleum z pokryciem dwoma warstwami
wosku akrylicznego utwardzonymi
promieniami UV (LPX)

Podtoze Juta

Wzdr Marmurkowy

Kryteria bezpieczenstwa

Odpornosc¢ ogniowa EN 13501-1 | klasa Cfl - s1*

Antyposlizgowos¢ BGR 181 grupa R9

Dynamiczny wspodtczynnik tarcia | EN 13893 klasa DS

Thumienie dzwiekdw ISO 140-8 dB 3

uderzeniowych

Wiasciwosci ogdlne

Szerokos$c¢ rolki EN 426 cm 200

Dtugosc¢ rolki EN 426 m 20-31

Grubos¢ catkowita EN 428 mm 2.5mm

Ciezar catkowity EN 430 g/ m2 3000

Odksztatcenie EN 433 mm okoto 0.11




Trwatos¢ barwy ISO 105- klasa 6
B02

Rezystancja skrosna EN 1081 Ohm <1x108
Skuteczno$¢ uziemienia VDE 0100 kOhm > 100
Antyelektrostatycznosé EN 1815 kv <20
Izolacyjnos¢ termiczna EN 12667 m2K/W 0.015
Przewodnosc cieplna EN 12524 W/ mK 0.17
Klasyfikacja uzytkowa EN 685 23/34/42

Cechy uzytkowe

Wyktadzina naturalna typu linoleum o dziataniu rozpraszajacym tadunki elektrostatyczne, niezawierajaca
PVC (polichlorek winylu) przeznaczona do stosowania w budownictwie obiektowym. Wyktadzina
podtogowa przystosowana do stosowania srodkdw czyszczacych o zawartosci pH do 9. Powierzchnia
wykfadziny posiada wiasciwosci bakteriostatyczne, z mozliwoscig umiarkowanego odkazania zgodnie z
normg ISO 8690. Dzieki zawartosci naturalnych sktadnikéw nie elektryzuje sie — jest naturalnie
elektrostatyczna. Wyktadzina podtogowa trudno-zapalna, nie stanowi zagrozenia toksykologicznego w
przypadku pozaru (gazy nietoksyczne). Wyktadzina przyjazna dla $srodowiska naturalnego, nie zawiera
metali ciezkich zgodnie z norma DIN EN 71-3 (,Toy Safety”) oraz certyfikatami Blue Angel, BRE, LEED,
Swan.

Zalecenia dotyczace montazu.

Linoleum produkowane jest z naturalnych i odnawialnych surowcow, ktore nadajg one wykladzinie
podtogowej wiasciwosci, ktére nalezy wzig¢ pod uwage podczas montazu i sezonowania materiatu
przed jego utozeniem. Sg nimi:

A. Reakcja na wilgo¢.
Nadmierna wilgotnos¢ powietrza, podtoza badz kleju moze powodowac zmiany wymiarow wyktadziny
linoleum. W zwigzku z tym konieczne jest Sciste stosowanie sie do przedstawionych ponizej zalecen.

B. Efekt zazé6tcenia.

Naturalne patynowanie powstajgce w trakcie procesu utwardzania linoleum w komorze, w ktorej
materiat ten jest suszony w fazie produkcji, objawia sie jako zoéttawe przebarwienie. Zanika ono po
wystawieniu materiatu na dziatanie $wiatta. W warunkach sztucznego o$wietlenia lub przy stabym
Swietle stonecznym, proces ten moze trwac kilka dni lub nawet kilka tygodni. Arkusze i ptytki uktadane
w tym samym czasie powinny by¢ wyeksponowane na te same warunki os$wietleniowe. Montaz DLW
Linoleum jest bardzo prosty, jednak konieczne jest przestrzeganie przedstawionych ponizej zalecen.

1. Podfoze.

Pokrycia podtogowe DLW Linoleum mogg by¢ uktadane na podtozach, ktére sg trwale gtadkie, zwiezle,
niespekane i suche (patrz odpowiednie wymagania norm krajowych dotyczacych montazu pokry¢ oraz
inne przepisy dotyczace wszystkich zwigzanych z tym czynnikdw). Podtoza geste, nieporowate,
asfaltowe, na przyktad: wylewki piaskowo-cementowe i drewniane nalezy wyréwnac¢ za pomoca
$rodka samopoziomujgcego o odpowiedniej grubosci (minimum 3 mm). Do tego celu nadajg sie Srodki
wigzace z cementem, o niskim napieciu powierzchniowym.

Dla podtozy o standardowej grubosci, tzn. nie przekraczajgce istotnie minimalnych wymagan
okreslonych normami DIN 18560, BS 8203/4 lub wiasciwymi normami krajowymi, wymaga sie
zachowania nastepujgcych wartosci wilgotnosci:

Podloza Maksymalna
dopuszczalna
wilgotnos¢ w CM
%

Podloga cementowa < 2.0

Anhydryt < 0.5
Wskazania pomiaru <20
wilgotnosci

2. Kleje.

Do nanoszenia wszystkich klejéw przeznaczonych do klejenia pokry¢ DLW Linoleum stosuje sie zwykle



szpachle o zabkowaniu B1 i okoto 400 — 500 g na m2 kleju. Prosimy réwniez o przestrzeganie zalecen
producenta kleju w tym zakresie. W przypadku stosowania klejéw dyspersyjnych do klejenia ptytek
linoleum o grubosci 2 mm do bardzo gtadkich podtozy, do naktadania kleju stosuje sie zwykle szpachle
z zabkowaniem A2 i 350 g kleju na m2 powierzchni. Przez caly czas w trakcie klejenia nalezy
sprawdza¢, czy klej dobrze rozprowadza sie na spodniej stronie (jutowej) klejonego pokrycia.
Zalecamy stosowanie klejow bezrozpuszczalnikowych, takich jak np. kleje dyspersyjne lub klejow w
proszku.

Informacje na temat klejow nadajacych sie do ukfadania linoleum mozna uzyska¢ w Dziale
Technicznym firmy Armstrong.

3. Pomiary i okreslanie potrzebnej ilosci wykiadziny

3.1. Rolki.

Aby okresli¢ zapotrzebowanie na materiat dostarczany w rolkach, nalezy sprawdzi¢ doktadng dtugosc i
szeroko$¢ materiatu na rolce. Przed przystgpieniem do pomiaréw, nalezy ustali¢ kierunek uktadania
wyktadziny. Potaczenia czotowe zalecane sg wytacznie przy tgczeniu kawatkéw o dtugosci co najmniej
5 metrow. W przypadku rolek materiatu, ktére uktadane bedg w otworach drzwiowych lub wnekach,
nalezy uwzglednic¢ zapas montazowy. Dociete kawatki mozna wykorzysta¢ w otworach drzwiowych,
wnekach itp.

3.2. Plytki.

Ptytki uktada sie gtdwnie w szachownice. Jezeli jest to konieczne, ptytki mozna réwniez uktadac
rownolegle. Jesli chodzi o kierunek potaczen, mozliwy jest zaréwno réwnolegty, jak i skosny. Podczas
mierzenia zapotrzebowania materiatu, do wyliczonej powierzchni netto nalezy doda¢ odpowiedni zapas
montazowy, okreslony w oparciu o wczesniejsze doswiadczenia. Ilos$¢ odpaddéw materiatu, a co za tym
idzie rowniez zapasu bedzie wieksza w przypadku ukos$nego utozenia ptytek niz w przypadku utozenia
réwnolegtego. Bedzie ona rowniez wieksza w przypadku uktadania ptytek przy skosnych lub tez
ustawionych pod nietypowymi katami, czy tez zakrzywionymi powierzchniami niz wzdtuz prostych
krawedzi.

3.3. Schody.

Instalacje na schodach wykonuje sie z rolki. W przypadku ukfadania pokry¢ o wzdtuznych wzorach,
schody nalezy kry¢ materiatem z wzorem biegngcym rownolegle do krawedzi stopni. Dotyczy to
rowniez spocznikdw. Zapotrzebowanie oblicza sie mnozac dtugos¢ pokrycia przycietego z rolki na
kazdy stopien przez liczbe stopni. Aby zapewni¢ precyzyjny pomiar i przycinanie pokrycia
przeznaczonego do montazu na schodach o nieregularnych ksztattach, nalezy wykonac¢ szablony.

4, Skladowanie, sezonowanie, warunki montazu.

Prawidlowe przechowywanie materiatu jest istotnym czynnikiem wplywajagcym na zachowanie
wiasciwosci przez materiat Linoleum podczas uktadania.

Rolki linoleum przechowuje sie w potozeniu pionowym, w suchym pomieszczeniu w standardowej
temperaturze. Plytki mozna przechowywa¢ w opakowaniach ukfadanych w stosy nie wyzsze, niz osiem
opakowan. Po przycieciu na wymiar, luzno zwiniete arkusze z goérng powierzchnig zwrécong na
zewnatrz nalezy ustawi¢ pionowo i przesezonowac przez co najmniej 24 godziny w temperaturze nie
nizszej niz + 18 °C, w pomieszczeniu, w ktdrym pokrycie to ma by¢ uktadane (patrz réwniez punkt B —
Efekt zazotcenia). Pozwoli to materiatowi na zaaklimatyzowanie sie do wilgotnosci i temperatury
panujacej w danym pomieszczeniu. Podczas ukfadania linoleum wazne jest tez, aby temperatura nie
tylko pomieszczenia, ale i poditoza nie byta nizsza, niz 15°C, a wilgotno$¢ wzgledna nie przekraczata
65% (najlepiej od 40 do 60 %).

Nalezy dopilnowac, aby w kazdym pomieszczeniu uktada¢ materiat z partii o tym samym numerze oraz
zgodnie z kolejnoscig numerdw partii. Dotyczy to zaréwno rolek, jak i ptytek.

5. Docinanie.

5.1. Przycinanie krawedzi

Krawedzie dwoch arkuszy materiatu, ktore majg zosta¢ ze sobg pozniej potaczone nalezy przyciaé.
Pierwszg krawedz przycina sie w prosty sposdb, za pomocg noza do docinania krawedzi linoleum.
Druga krawedz mozna przycig¢ na dwa sposoby:

W matych pomieszczeniach (przed natozeniem kleju): Dolny arkusz nalezy zarysowaé nozem wzdtuz
przycinanej krawedzi gérnego arkusza. Powstaty w ten sposob skrawek nalezy odcigé nozem w
ksztatcie haka poruszanym w przeciwnym kierunku.



b) W duzych pomieszczeniach (przed natozeniem kleju): Gorng krawedz nalezy zarysowaé wzdtuz juz
przycietej krawedzi przyklejonego arkusza dolnego za pomoca rysika traserskiego znaczacego materiat
Z obu stron lub narzedzia do ciecia linoleum, a powstaty Scinek odcig¢ wykonujgc ruch nozem w
ksztatcie haka w przeciwnym kierunku.

5.1.1 Docinanie polaczen

W kazdym wypadku, ciecie nalezy wykona¢ w taki sposob, aby pomiedzy arkuszami pozostata
szczelina o szerokosci 0,5 mm. Ciecie powinno byc¢ albo pionowe albo lekko ukosne, tak aby zapewnié¢
odpowiedni luz miejsca potgczenia — tzn. krawedzie obu arkuszy nie powinny sie stykac.

5.1.2 Koncowki rolki

Podczas przycinania materiatu, nalezy uwzgledni¢ ewentualne zmiany wymiardw pokrycia
podtogowego. W przypadku tgczenia dtugich arkuszy, dobrze jest nie przycina¢ koncéwek materiatu
przed przyklejeniem linoleum.

5.1.3. Montaz wokét progow, grzejnikow, itp.

Po zakonczeniu sezonowania, arkusz nalezy przyklei¢ i docigé¢, pasujac go z progami drzwiowymi,
futrynami, grzejnikami itp. za pomocg specjalnego noza do wykanczania wnek. Arkusze nalezy
nastepnie zwing¢, a potem natozyc klej.

5.2. Plytki.

Ptytki z materiatu linoleum produkowane sg na zamowienie i powinny by¢ uktadane w czasie nie
wiekszym, niz 8 tygodni od dostawy. Plytki nalezy przechowywa¢ w suchych miejscach. Zalecenia
dotyczace klejow przedstawiono w punkcie 6.

6. Montaz.

Linoleum powinno by¢ doktadnie pokryte klejem, tak, aby przylegato do podioza na catej swojej
powierzchni. W zwiazku z tym konieczne jest przestrzeganie zalecen roboczych przedstawionych przez
producenta kleju. Dobor odpowiedniej zgbkowanej szpachli, jak réwniez podstawowe procedury
rozcierania pokrycia po ufozeniu na warstwie kleju majg decydujace znaczenie dla prawidtowego
rozprowadzenia kleju na spodzie materiatu. Podczas pracy, nalezy podnosi¢ ptytki sprawdzajac, czy
klej zostat doktadnie rozprowadzony na ich spodzie.

6.1. Rolki.

Po przylozeniu i przycieciu, rolki z materiatem zwija sie, a nastepnie nanosi sie klej. Rolki klei sie
kolejno w miejscu, w ktérym natozono klej, w czasie zalecanym przez producenta kleju, a nastepnie
po roziozeniu na kleju natychmiast gtadzi sie je lub walcuje. Czas ten zalezy od temperatury i
wilgotnosci powietrza, jak rowniez od chtonnosci i wilgotnosci podtoza. W przypadku uktadania
pokrycia z rolki w korytarzach, rolki nalezy zwija¢ poprzecznie. Podczas uktadania pokrycia, nalezy
zwroci¢ uwage, aby nie doszto do uwiezienia pod nim babli powietrza. W przypadku ich wykrycia,
powietrze nalezy wycisna¢ spod pokrycia przepychajac je na bok. Miejsca ztego zwigzania kleju mozna
szybko wykry¢ ostukujgc pokrycie miotkiem. Jezeli nie ma mozliwosci, miejsca takie mozna nakiué,
aby przez powstaty otwdr wycisng¢ znajdujgce sie pod pokryciem powietrze.

6.2 Plytki.

Po natozeniu kleju, uktadanie rozpoczyna sie od wstepnie wyznaczonego pierwszego rzedu ptytek. W
duzych pomieszczeniach, zaleca sie ukfadanie ptytek etapami, co zapewni ich réwne utozenie. Klej
natozony na spod ptytki nalezy delikatnie rozprowadzi¢ szpachlg lub przez odpowiednie doci$niecie
ptytki. Czasami czynnos¢ ta trzeba kilkukrotnie powtdrzyé.

Klej Zabkowanie | Wymagana

szpachli ilos¢
2-skfadnikowe kleje B1 400-500 g/m?
dyspersyjne

7. Spawanie na gorgco.

Zgodnie z norma czynnosciowg 2/93 Komitetu Technicznego ds. Klejow Budowlanych (TKB) Zwigzku
Branzowego Producentéw Kleju w Disseldorfie, zawsze zaleca sie fgczenie pokrycia na gorgco w
miejscu fgczen. Dotyczy to w szczegdlnosci miejsc, w ktorych podtoga jest czesto zmywana i/lub
czyszczona oraz w przypadku podtozy, ktdre narazone sg na zawilgocenie. tgczenie na gorgco



przeprowadza sie za pomocg recznego pistoletu lub automatycznego urzadzenia. Zabieg ten
przeprowadza sie zwykle po zwigzaniu kleju, czyli po 48 godzinach od utozenia pokrycia (patrz
zalecenia producenta kleju). tgczenie na gorgco przeprowadzone zbyt szybko po ufozeniu (przed
catkowitym wyschnieciem kleju) moze spowodowaé zmiany wtasciwosci kleju w miejscu potaczenia
ptytek w skutek dziatania wysokiej temperatury, co z kolei moze doprowadzi¢ do ostabienia wigzania
kleju w tym miejscu.

Miejsca potgczen nalezy sfrezowac za pomoca specjalnej frezarki i wyrowna¢ za pomocg hebla do
potaczen, do gtebokosci okoto 2/3 grubosci pokrycia podtogowego. Tak powstate wgtebienie nalezy
nastepnie doktadnie oczysci¢. Szeroko$¢ wgtebienia powinna wynosic¢ okoto 35 mm.

Pofaczenie mozna wykonac za pomocg pistoletu recznego z zatozong koncédwka-dyszg o Srednicy 5
mm. Temperature pracy pistoletu nalezy ustawi¢ na okoto 450 do 450 °C, a predko$¢ roboczg na
okoto 2,5 — 3 metrow na minute. Wystajgca cze$¢ spoiny usuwana jest dwuetapowo: zaraz po jej
wykonaniu, wcigz cieptg spoine odcina sie za pomocg potkolistego nozyka z zamontowang
prowadnicg; nastepnie po jej wystygnieciu, spoine mozna docigé na rowno do powierzchni podtoza za
pomocg noza.

Uwaga: W przypadku linoleum narazonego na dziatanie $wiatta (patrz punkt B — Efekt zazotcenia),
moga wystepowac rdznice w kolorze materiatu rolek oraz samej spoiny. Kolor pokrycia nalezy
poréwnac z kolorem spoiny po ustgpieniu zjawiska patynowania.

8. Warstwa spodhnia.

Jedynym materiatem zalecanym na podioze dla pokry¢ z Linoleum jest podkitad, ktdry moze byc
uktadany na wszystkich przygotowanych podtozach. Kierunek uktadania arkuszy podfoza moze by¢
taki sam, jak gtdwnego pokrycia. taczenia powinny by¢ przesuniete o co najmniej 50 cm. Podkiad
mozna rowniez uktadaé prostopadle do kierunku arkuszy materiatu linoleum. taczenia mozna
wykonywac¢ w technice tzw. ciecia podwdjnego za pomocg ostrza w ksztatcie haka prowadzonego
wzdtuz prostego przymiaru. Do klejenia pokrycia nalezy zastosowac standardowy klej dyspersyjny do
linoleum lub dwusktadnikowe kleje dyspersyjne. Wymagana ilos¢ kleju zalezy od grubosci pokrycia
podtogowego oraz od jego przeznaczenia. Pokrycie podtogowe mozna uktada¢ dopiero po uptywie
odpowiedniego czasu, niezbednego dla catkowitego zwigzania kleju. W przypadku podtdg narazonych
na intensywne zuzycie (np. w szpitalach), jako podktad mozna zastosowa¢ materiat Korkment ze
wzmochnieniem jutowym zwréconym do gory.

Kleje zalecane do klejenia

Klej Zabkowanie Wymagana ilos¢
szpachli

Kleje w proszku B1/B2 400-500 g/m?

2-sktadnikowe kleje B1 400-500 g/m?

dyspersyjne

Kleje dyspersyjne B1 300-400 g/m?

9. Montaz na poditogach z ogrzewaniem podiogowym.

Pokrycia z Linoleum mogg by¢ ukfadane na ptytach wyposazonych w instalacje ogrzewania
podiogowego (patrz ulotka ,Elastyczne pokrycia podtogowe i parkiety na podtogach z ogrzewaniem
podtogowym” wydana przez Centralne Stowarzyszenie Niemieckiego Przemystu Budowlanego lub
odpowiednie normy krajowe).

9.1. Podlogi suche.
Podtogi suche mogg by¢ pokryte na przyklad gipsem jastrychowym lub plytami ceramicznymi.
Linoleum moze by¢ uktadane na takich podtogach po wyréwnaniu ich srodkiem samopoziomujgcym.

9.2 Podlogi mokre.

W podtogach mokrych rurki grzejne zalane sg w wylewce cementowej lub w wylewce anhydrytowe;j.
Przed przystgpieniem do montazu, nalezy zadba¢ o usuniecie za pomocg instalacji ogrzewania catej
wilgoci pozostatej po wykonaniu podtoza. Odpowiada za to zwykle technik od instalacji grzewczych,
ktdry powinien sporzadzi¢ raport opisujgcy wykonany proces wygrzewania i studzenia wylewki. Raport
ten zastepuje pomiary wilgotnosci wymagane od wykonawcy pokrycia podtogowego, ktory nie musi
wykonywac tych testow w przypadku, gdy podtoze wyposazone jest w ogrzewanie podiogowe, o ile
wykonawca instalacji ogrzewania podtogowego nie zaznaczyt zadnych punktéw wymagajgcych
wykonania pomiardw.



10. Montaz pokry¢ przewodzacych.

Wymagania dla podtég o maksymalnej rezystancji skroénej 1 x 108 Ohmoéw mozna spetni¢ stosujac
przewodzacg wersje pokrycia o Linoleum LCH. Uziemienie przewodzacego pokrycia podtogowego
nalezy do obowigzkéw inzyniera odpowiedzialnego za instalacje elektryczng, ktory wykonujac je
powinien przestrzega¢ odpowiednich przepisow w tym zakresie. Zastosowany klej musi by¢ klejem o
jednorodnym przewodnictwie. Wymagania te nie sg z reguty spetniane przez lekkie kleje z dodatkami
widkien przewodzacych. Zapytania na temat odpowiednich klejow i instalacji elektrycznej, jakq nalezy
zastosowaé nalezy kierowac bezposrednio do producentdéw klejow lub do Dziatu Technicznego
Armstrong DLW .

10.1 Instalacja na tasmie miedzianej.

Pod kazdym rzedem piytek lub pod kazdym kawatkiem linoleum prowadzi sie pasy z ciagtej tasmy
miedzianej. taczy sie je dwiema tasmami utozonymi poprzecznie. Do instalacji pokrycia stosowac
tasmy miedziane w rolkach po 50 m.

Wymagana ilos¢: Ogdlng zasadg wyznaczania ilosci tasmy jest: rolka 50 m na 80 m? pokrycia
podtogowego lub na 25 m? piytek. Tasme miedziang trzeba podigczy¢ do gtéwnej instalacji
uziemiajgcej budynku. Zadanie to nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.

10.2 Instalacja na warstwie przewodzacej.

Podloze gruntuje sie przewodzacym S$rodkiem, zgodnie z instrukcjg obstugi zatgczong przez jego
producenta. Pas tasmy miedzianej o dlugoéci 1 metra przykleja sie do wskazanego ziacza
uziemiajgcego na podiozu. Przed uzyciem tego produktu, prosimy o skonsultowanie sie z jego
dostawca. W sprawach instalacji linoleum antystatycznego na innego rodzaju podtozach, prosimy o
skontaktowanie sie z dziatem technicznym Armstrong, ktory udzieli Panstwu specjalistycznych porad w
tym zakresie. GestoS¢ punktow potgczeniowych: dwa punkty na pomieszczenie — dla pomieszczen o
powierzchni ponad 40 m?. Maksymalna odlegtos¢ od punktu potgczenia z uziemieniem nie moze
przekracza¢ 10 m.

10.3 Instalacja ,podwdjna”.

Pokrycie z Linoleum LCH jest w stanie skutecznie odprowadza¢ wszelkie tadunki elektrycznosci
statycznej, a tym samym spetnia wymagania w zakresie izolacyjnosci pomieszczen okreslone normg
DIN 57100/VDE 0100 T410. Ze wzgledu na ogdlng trudno$¢ montazu tego pokrycia, zaleca sie
zwrocenie o informacje do Dziatu Technicznego Produktow Podtogowych firmy Armstrong.

11. Sprzatanie i konserwacja.
W ramach zdania robdt, wykonawca powinien przekazac¢ klientowi pisemng instrukcje konserwacji
pokrycia podtogowego.

12. Uwagi.

12.1 Fotele biurowe na kétkach.

Fotele i krzesta biurowe z kotkami samonastawnymi stosowane na elastycznych pokryciach
podtogowych muszg by¢ wyposazone w kétka samonastawne typu W, zgodne z normg EN 12529 (DIN
68131), tzn. w miekkie kdtka. Nalezy to wzigé pod uwage w przypadku koniecznosci zakupu lub uzycia
na podtodze nowych krzeset lub foteli z kdtkami samonastawnymi.

12.2 Odbarwienia.

W przypadku dtugotrwatego kontaktu z kazdym elastycznym pokryciem podtogowym, elementy
gumowe mogg pozostawia¢ na nim Slady i przebarwienia. Zabrudzenia tych nie da sie usunac.
Przyczynami takich zabrudzen sg miedzy innymi: opony samochodowe, kotka mebli, stopki pralek i
lodéwek oraz opony wozkdw dzieciecych. Przebarwienia takie nie muszg pojawiac sie natychmiast, ale
dopiero po pewnym czasie, w wyniku przenikania substancji z gumy do materiatu pokrycia i jego
pozniejszej ekspozycji na dziatanie Swiatta. Aby unikng¢ takich przebarwien, nalezy stosowa¢ meble z
kotkami z poliuretanu. Jezeli nie jest to mozliwe, zalecamy stosowanie pod kétka i stopki takich mebli
podktadek.

Smota, asfalty, oleje mineralne, smary oraz kolorowe pasty do butéw, ktére mogg zosta¢ wtarte w
pokrycie podiogowe przez obuwie uzytkownikow mogg rowniez powodowac przebarwienia w
miejscach o duzej intensywnosci eksploatacji, zwtaszcza w przypadku wyktadzin w jasnych kolorach,
na przyktad w miejscach dostepnych z asfaltowych ulic, w kuchniach, w biurach stacji benzynowych
lub warsztatach samochodowych.



12.4 Tasmy samoprzylepne.
Jezeli na wyktadzinie podtogowej stosowane majg by¢ taSmy samoprzylepne, nalezy upewnic sie u ich
producentow, czy sg one odpowiednie do instalowanego materiatu.



000.13
454.4. INSTALOWANIE DRZWI, OKIEN I PODOBNYCH ELEMENTOW

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajgcego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacjq Techniczng (SST)
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie:
» montazu stolarki okiennej i drzwiowej
« montazu zewnetrznej i wewnetrznej slusarki okiennej i drzwiowej

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowe]j specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych
2.1 Wymagania ogdlne

PRZED ZAMéWIENIEM, STOLARKT i SLUSARKI, WYKONAWCA JEST ZOBOWIAZANY DO
WYKONANIA POMIAROW OTWOROW Z NATURY. WYMIAR STOLARKI DOSTOSOWAC DO
ISTNIEJACYCH GABARYTOW OTWORU.

Doktadnosc wykonania otwordw dla stolarki i Slusarki okiennej i drzwiowej +10 mm.

Sktadowanie materiatow powinno sie odbywac w budynku w ktorym przewiduje

sie montaz stolarki. W przypadku wymiany stolarki materiat mozna sktadowa¢ w dowolnych,
zamknietych w pomieszczeniach magazynowych. W pomieszczeniu nie moze wystepowac nadmierna
wilgoc.

Zapewnienie jakosci

Wymagang w projekcie i obowigzujacych przepisach jako$ ¢ powinien zapewni¢ wykonawca przez
stosowanie wiasciwych materiatdw, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru technicznego i
kontroli. System jakosci stosowany przez wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowg kontrole ze
strony zamawiajacego lub organu niezaleznego, w catym procesie realizacji zamowienia. Kontrola ta
nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za jako$¢ wykonanych robét.

2.2 Wymagania szczegotowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach



2.2.1 Stolarka drewniana
Drzwi wewnetrzne drewniane ptycinowe w kolorach zgodnych z projektem osadzone na metalowych
osciezach. Oscieza zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez utozenie warstwy farby podktadowej a
nastepnie pokrycie konstrukcji olejng farbg wierzchniego krycia w kolorze biatym. Zgodnie z
zestawieniem stolarki zamieszczonym w projekcie, wskazane przez projektanta drzwi wyposazone
powinny by¢ w kratki wentylacyjne znajdujgce sie
w dolnej czesci skrzydta drzwiowego.

] 2.2.2 Slusarka okienna i drzwiowa

Slusarka okienna i drzwiowa zaréwno wewnetrzna jak i zewnetrzna montowana jako systemowa. Dla
Slusarki wewnetrznej nie przewiduje sie wymagan zwigzanych z izolacyjnoscig cieplng. Dla Slusarski
zewnetrznej projektuje szyby o wspotczynniku przenikania U = 0,6 [W/(m2*K)]. Dla catej Slusarki,
pakietu szybowego i ram wspdtczynnik przenikania nie wiekszy niz U = 1,1 [W/(m2*K)]. Slusarke
zewnetrzng bez wymogdw przeciwpozarowych wykonac jako systemowa. Slusarke z wymaganiami
przeciwpozarowymi wykonac jako systemowg o odpornosci ogniowej EI 30 lub EI 60 zgodnie z
projektem.

2.23 Materialy uzupetniajace
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien zaopatrzy¢ sie
w nastepujace materiaty budowlane:
* pianka montazowa,

* silikon,
*  S$ruby mocujace,
« folia,

* tasma malarska

3 Wymagania szczegotowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét
budowlanych
Roboty wykonywane recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.
Do wykonania robdt zwigzanych z montazem stolarki/$lusarki drzwiowej nalezy
przewidzie¢ zastosowanie nastepujgcego sprzetu:
e Srubokret,
e poziomnica,
*  kliny drewniane,
e wiertarka,
*  klucz ptaski do srub,
* nozyk,
» pistolet do wyciskania silikonu,
+ szpachelka,
* paca

4 Wymagania szczegétowe dotyczace srodkéw transportu
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Nowa stolarka i Slusarka okienna i drzwiowa powinna by¢ pakowana, przechowywana
i transportowana zgodnie z PN-B-05000:1996.
Do dostarczanej odbiorcy stolarki powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca, co najmniej
nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta,

* nazwe systemu
* dane identyfikujgce oszklenie oraz okreslajgce wspotczynnik przenikania cieptai klase

akustyczna
e nr Aprobaty Technicznej

* nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie



» znak budowlany.
Sposdb oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z ustawg o wyrobach

5 Wymagania szczegétowe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych
5.1 Zalecenia ogolne dotyczace prowadzenia robot

5.1.1 Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakorczone:
PRZED ZAMOWIENIEM STOLARKI i SLUSARKI, WYKONAWCA JEST ZOBOWIAZANY DO WYKONANIA
POMIAROW OTWOROW Z NATURY. WYMIAR STOLARKI DOSTOSOWAC DO ISTNIEJACYCH
GABARYTOW OTWORU.
stolarka i Slusarka powinna by¢ dostarczona na budowe catkowicie wykonczona i pomalowana, z
wytgczeniem oscieznic stalowych montowanych w trakcie wznoszenia Scian i malowanych na
budowie .
Wykonywanie poprawek malarskich na budowie jest niedopuszczalne. Stolarka i Slusarka
okienna i drzwiowa powinna by¢ wykonana w sposéb zgodny z zatozeniami projektu oraz PN.

5.1.2 Instalowanie stolarki drzwiowej
Podtoze. Przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowac¢ otwdr do ich wprawienia.
Powierzchnie osciezy nalezy wyréwnac¢ oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin. Najlepszy do tej
czynnosci bedzie ptaski, szeroki pedzel o sztywnym i ostrym wiosiu. Do poprawnie przygotowanej
oscieznicy najlepiej przylgnie, wprowadzany pozniej, materiat uszczelniajacy.
Drzwi powinny by¢ osadzone w otworze za pomocg kotkéw rozporowych lub za pomocg kotew
metalowych. Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak rozmieszczone, aby ich odstepy od progu i
nadproza nie byly wieksze niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Oscieznice drzwiowg
nalezy ustawic tak, by skrzydlo otwierato sie na wiasciwg strone. Przed wstawieniem osciezy trzeba
oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki
montazowej uzywanej podczas uszczelniania. Stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by
podczas prac montazowych zachowaty pozycje rownolegta. Oscieznice nalezy osadzac tak, aby Srodek
oscieznicy doktadnie pokrywat sie z osig otworu drzwiowego.
Oscieznice w trakcie osadzania powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami pod wptywem
bocznego nacisku poprzez odpowiednie rozparcie. Za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka
oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo. Wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90
stopni. Oscieznice nalezy ustabilizowa¢ klinujgc jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu
oraz po bokach. Nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy.
Oscieznice mocuje sie do muru wkretami. Na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden u
podstawy (okoto 20cm nad podtoga) i jeden w takiej samej odlegtosci od gdrnej belki.
Gtebokos$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka rozporowego. Na
obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykonac faze wierttem o Srednicy réwniej szerokosci kotnierza
kofa. W jej gtebokosci musi sie schowaé ten kotnierz i teb wkretu. Wkretéw nie nalezy dokreca¢ zbyt
mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy. Oscieznice trzeba koniecznie uszczelni¢
piankg montazowg. Przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze zwilzy¢ wodg powierzchnie
oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata. Po stwardnieniu pianki jej nadmiar odcina sie ostrym nozem.
Po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwi. Wtedy mozna réwniez wybi¢ wszystkie
kliny, a zagtebienia po nich nalezy wypetnic¢ gipsem lub szpachldwkg. Zamontowane drzwi wymagaja
jeszcze zamontowania klamek.

5.1.3 Instalowanie $lusarki okiennej i drzwiowej
Podtoze. Przed zamontowaniem okien i drzwi nalezy prawidtowo przygotowaé otwédr do ich
wprawienia. Powierzchnie o$ciezy nalezy wyréwnaé oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin.
Najlepszy do tej czynnosci bedzie ptaski, szeroki pedzel o sztywnym i ostrym wiosiu. Do poprawnie
przygotowanej oscieznicy najlepiej przylgnie, wprowadzany pozniej, materiat uszczelniajgcy. Drzwi
metalowe powinny by¢ osadzone w otworze za pomocg kotkdw rozporowych lub za pomoca kotew
metalowych. Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak rozmieszczone, aby ich odstepy od progu i
nadproza nie byly wieksze niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Oscieznice drzwiowg
nalezy ustawic tak, by skrzydlo otwierato sie na wiasciwg strone. Przed wstawieniem osciezy trzeba
oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasmg papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki
montazowej uzywanej podczas uszczelniania. Stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by
podczas prac montazowych zachowaty pozycje rownolegtg. Oscieznice nalezy osadzac tak, aby Srodek



oscieznicy doktadnie pokrywat sie z osig otworu drzwiowego. Oscieznice w trakcie osadzania powinny
by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami pod wplywem bocznego nacisku poprzez odpowiednie
rozparcie.

Za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo.
Wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni. Oscieznice nalezy ustabilizowac
klinujgc jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach. Nastepnie nalezy ponownie sprawdzic,
przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy.

Oscieznice mocuje sie do muru wkretami. Na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden u
podstawy (okoto 20cm nad podtogg) i jeden w takiej samej odlegtosci od gornej belki. Glebokos¢
wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od diugosci kotka rozporowego. Na obrzezu
wejscia kazdego otworu trzeba wykonac faze wierttem o $rednicy réwniej szerokosci kotnierza kota. W
jej gtebokosci musi sie schowac ten kotnierz i teb wkretu. Wkretéw nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno,
aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy

Oscieznice trzeba koniecznie uszczelni¢ piankg montazowa. Przed wykonaniem tej czynnosci mozna
dobrze zwilzy¢ wodg powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata. Po stwardnieniu pianki jej
nadmiar odcina sie ostrym nozem. Po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwi. Wtedy
mozna rowniez wybi¢ wszystkie kliny, a zagtebienia po nich nalezy wypeic gipsem lub szpachléwka.
Zamontowane drzwi wymagajg jeszcze zamontowania klamek.

6 Kontrola badania i odbiér robét budowlanych

6.1 Badania przed przystapieniem do roboét
Badanie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen i atestow
stwierdzajgcych zgodno$ ¢ uzytych materiatdw z wymaganiami technicznymi i normami. Nalezy
sprawdzi¢ wizualnie jako$¢ powtok wykonczeniowych oraz tolerancje wymiarowe.
* Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ wymiary otwordw, czy majg wymiary z
odpowiednig tolerancja.
*  Doktadno$¢ wymiardw elementow do wbudowania nalezy mierzy¢ z doktadnoscig | mm.
* Niedopuszczalne s3 btedy ksztattu jak nieréwnolegto$é, nieprostopadtosé, lub wichrowatosc.
*  Szyby nie moga by¢ porysowane, lub zanieczyszczone.
* Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢ przez kilkakrotne otwarcie i zamkniecie dziatanie
mechanizmdéw mocujacych.
* Tarcie elementdw o siebie, lub zbyt duze szczeliny nie mogg by¢ akceptowane.
*  Zamkniete skrzydta drzwiowe i okienne powinny dobrze przylegaé do oscieznicy.
* Stolarka powinna sie lekko otwiera¢ i zamykac.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST pkt. 7.
Jednostka obmiarowg dla stolarki i $lusarki s m? (metry kwadratowe).

8 Odbior robot budowlanych
W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:

* stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania

»  rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposob osadzenia elementow

* uszczelnienie przestrzeni miedzy o$ciezami (Sciang) i wbudowanym elementem pod wzgledem
cieplnym i przenikania wody opadowej

* stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos$¢ z dokumentacja

* prawidtowo$¢ dziatania czesci ruchomych elementu,

* szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody opadowej przez
element.

9 Rozliczanie robot
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9
Rozliczenie robdét — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.

10 Dokumenty odniesienia



10.1 Normy
*  PN-B-05000:1996. Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

10.2 Pozostate dokumenty
* Certyfikaty dopuszczajgce do obroty materiatami w budownictwie
«  Aprobaty techniczne dla zastosowanych elementéw



000.14
454.5. ROBOTY MALARSKIE

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
zwigzanych z malowaniem $cian i sufitow.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji przedmiotowych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacjq Techniczng (SST)

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie malowania:

*  wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

* zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikdow atmosferycznych),

obiektdw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreSlenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatdw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektow oraz ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektdw budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnoS¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

1.5 Okreslenia podstawowe
Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.
Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub pdtptynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu)

Lakier — niepigmentowany roztwodr koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powloke.



Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
$rodkdéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng tgkowg terpentyna
itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentow i
obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz Srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana
w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania
mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentdéw, wypetniaczy oraz
$rodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania ogdlne
Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny mie¢:

* oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

* deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

* termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektu nalezy stosowac:
* farby emulsyjne do stosowania wewnatrz pomieszczen

Lepkosc¢ (23°C) KU 100-110

Gestos¢ maks. 1,5 g/cm

2.2 Wymagania szczegolowe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach

2.2.1 Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektu nalezy stosowac:
* farby emulsyjne do stosowania wewnatrz pomieszczen
» farby akrylowe do stosowania wewnatrz pomieszczen

* farby lateksowe do stosowania wewnatrz pomieszczen

2.2,.2 Materialy przeznaczone do malowania powierzchni na zewnatrz
) obiektu
Sciany na zewnatrz obiektu, nalezy pomalowac farbg silikatowa, przeznaczona
do stosowani a na zewnatrz.



2.23 Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich :
* rozcienczalniki, w tym: woda,
* Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
* Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,
e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie w/w. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreSlone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu". Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3 Wymagania szczegotowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robét
budowlanych
Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
* szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
* pedzle i waiki,

* mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

* agregaty malarskie ze sprezarkami,

e drabiny i rusztowania.

4 Wymagania szczegétowe dotyczace srodkéw transportu
Transport materiatéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
$rodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.
Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub zamkniete.
Materialy do robot malarskich nalezy skladowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowac,
sktadowac¢ i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport".

5 Wymagania szczegdétowe dotyczace wiasciwoséci wykonania robét budowlanych
5.1 Zalecenia ogolne dotyczace prowadzenia robot

5.1.1 Warunki przystapienia do robot
Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

* catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.)

* wykonaniu podiozy pod wyktadziny podtogowe,

* catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,



* ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,
» oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.1.2 Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie
Tynki zwykle i gipsowe

*  Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B- 10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte
do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np.
kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitéw solnych).

*  Wilgotnos¢ powierzchni tynkdw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

* Wystajagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione
Powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podloza z plyt gipsowo-kartonowych,

Powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki
ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Elementy metalowe
Przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz
odkurzone i odttuszczone.

5.1.3 Warunki ogoélne prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
* przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich
zewnetrznych),
e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
¢ w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza
nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos ¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zzrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodiem
pozaru. Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
Wykonanie robot malarskich zewnetrznych
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
* informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
s sposob przygotowania farby do malowania,
* sposdb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty
malarskie),
*  krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
* czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,
* zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
» zalecenia w zakresie bhp.



Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w SST.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych

6.1 Badania przed przystapieniem do robot malarskich
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych
terminach:

* dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

* dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

* tynkdw zwyktych i pocienionych - zgodnos$¢ z projektem, réwnosci wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementdéw metalowych, wilgotnosc¢ tynku,

* plyt gipsowo-kartonowych i wiodknisto - mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czystos¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie
wkretdw,

* elementéw metalowych - czystos¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN- 68/B-10020. Rdwnos$¢
powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzaddw.

W przypadku watpliwosci nalezy pobrac¢ prébke podioza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo -
wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w SST odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania materiatow
Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ odpowiednim normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
* czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
* terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

* wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a)w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

* grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

*  kozuch,

* Slady plesni,

* trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,

* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,



* obce wtracenia,
» zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
* S$lady piesni,
» zbrylenie,
e obce wtracenia,
« zapach gnilny.

6.2 Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacjg projektowg SST i instrukcjami producentdéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i nakfadania
powtok malarskich.

6.3 Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegélnosci w zakresie:
* zgodnosci z dokumentacjg projektowg SST i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
* jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,
* prawidlowosci przygotowania podtozy,

* jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy
przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne
nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co
najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%. Ocena jakosci powtok
malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badanin powtok malarskich w czasie odbioru robét:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie, w Swietle rozproszonym, barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity Slady farby.

d) Sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powloki; przyczepno$ ¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg jezelizaden z
kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotky z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;



powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowag barwe i nie
powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w SST i opisane w dzienniku budowy
i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST pkt. 7.

Szczegdtowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potraca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitdw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikdw i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.

Dla écian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
odpowiednich wspétczynnikdw

Malowanie opasek i wytogdw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach
kwadratowych powierzchni w rozwinieciu.

8 Odbior robét budowlanych

8.1 Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powitok malarskich elementem ulegajagcym zakryciu sa
podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy porownac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot
malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustalic zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu
(podtozy) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy)

8.2 Odbiodr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czeSciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czeSciowego
jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3 Odbior ostateczny (koncowy)
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
* dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
* szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
* dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
* dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,



e  protokoty odbioru podtozy,

* protokoty odbioréw czeSciowych,

* instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatdw,

* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi SST, oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

* jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung ¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w SST i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajagcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

* w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robdt malarskich, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawiera¢ ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

* ocene wynikow badan,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt malarskich z zamoéwieniem.

Protokét odbioru kofcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym a wykonawca.

8.4 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w SST. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgltosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9 Rozliczanie robot
Ogodlne zasady pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9
Rozliczenie robdt — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.
Rozliczenie robdt malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i
ich koficowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czeSciowych
robdt.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét
malarskich stanowi wartos¢ tych robdt obliczona na podstawie:

* okreSlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot

zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub
* ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty malarskie
uwzgledniaja:

«  przygotowanie stanowiska roboczego,

* dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

* obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,



* ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robot na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

* zabezpieczenie podtdg i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

* przygotowanie farb, szpachldwek, gruntéw i innych materiatéw,

* przygotowanie podtozy,

e préby koloréw,

* demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementdw, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych wykonanie prac malarskich,

* usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

* oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

* likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan mogg by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdb rozliczenia kosztow
montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej 5
m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

* PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

*  PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

*  PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

*  PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

* PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

* PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

* PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe.
*  PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

* PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

*  PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdow.

* PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

* PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.



000.15
454.6. INSTALOWANIE BALUSTRAD WEWNETRZNYCH I ZEWNETRZNYCH

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i montazem balustrad wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacjq Techniczng (SST)
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
montazem balustrad wewnetrznych i zewnetrznych. Balustrady wewnetrzne wykonane sg ze stali
chromoniklowej. Balustrady wewnetrzne wykonane sg ze szkfa. Balustrady zewnetrzne wykonane ze
stali ocynkowanej malowanej. Balustrady zewnetrzne wykonane ze szkta.

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnoS¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1. Wymagania szczegotowe zwigzane z materiatami i wyrobami wystepujacymi w
przedmiotowych robotach

2.1.2. Materialy

Balustrady obejmujace: balustrade schodéw zewnetrznych, balustrade pochylni dla osoéb
niepetnosprawnych oraz balustrade — pochwyty schoddéw wewnetrznych nalezy wykonaé z profili
stalowych czarnych malowanych (rur, ptaskownikéw itp.) tgczonych poprzez spawanie i czesSciowy
skrecanie, zestawienie stali wg projektu.

Balustrady obejmujace: balustrade spocznika przy wejsciu gtdwnym do budynku oraz balkonu
widokowego areny sali gimnastycznej nalezy wykonac ze szkta laminowanego — skfada sie z dwdch
warstw szkta potaczonych folig PVB. Wykonane w systemie bezramowy — tafle szkta s mocowane w
profilach podtogowych, szczegdty wg projektu.

3. Sprzet
Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet
powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robdt i zaakceptowany przez Inspektora.

4, Transport

Przewdz materiatdw powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu, ktore
powinny zabezpieczaé przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.



Wykonawca powinien dysponowac sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie.
Materialy powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Stosowac sie do wymagan zawartych w ST "Wymagania Ogolne”.

5. Technologia wykonania

Balustrady wykonac z elementéw ze nalezy wykonac z profili stalowych czarnych malowanych (rur,
ptaskownikow itp.) fgczonych poprzez spawanie i czeSciowy skrecanie o wysoko$¢ h=110 cm.

Przed wykonaniem balustrad nalezy sprawdzi¢ wymiary na miejscu montazu.

6. Kontrola jakosci robot
Jakos¢ materiatow musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do
obrotu i stosowania w budownictwie, ktorymi sg:

» certyfikat na znak bezpieczenstwa,

» certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata

techniczna, itp.)

Sprawdzenie jakosci balustrad polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami wysokosci,
wymiarow, rozstawu i prawidtowosci wykonania potaczen elementdw konstrukcyjnych balustrady oraz
ich poszczegodlnych odcinkdw (przekroju, spawania lub lutowania, gtadkosci elementow itp.).

7. Obmiar

W kalkulacji uwzgledni¢ dostawe materiatéw i wykonanie robdt tacznie z dostawag, ustawieniem i po
zakonczeniu robdt, demontazem potrzebnych zabezpieczen, pracq dzwigéw i wyciggarek.

Jednostkg obmiarowa jest 1 T stali

8. Odbior robot
Odbior materiatow
Odbiér materiatdw powinien by¢ dokonany bezposrednio przed ich wbudowaniem a po ich
dostarczeniu na budowe. Odbidr ten powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych "aprobat technicznych” i innych
dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatdw musi by¢é potwierdzona wiasciwymi dokumentami
dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktorymi sa:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

» certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata

techniczna, itp.)

Odbior robot
Odbidr balustrad obejmuje:
» sprawdzenie z dokumentacjg projektowa, sprawdzenie nalezy dokonac na podstawie ogledzin,
» sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatdw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow,
* nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie elementéw pionowych i poziomych balustrady oraz
wykonania pochwytéw,
« sprawdzenie prawidtowosci zakotwienia elementdw nosnych balustrady w konstrukcji klatki
schodowej,
« sprawdzenie mozliwosci zachowania warunkow bhp podczas eksploatacji obiektu.
« sprawdzenie dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania robdt na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy,

9. Rozliczanie robét

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9

Rozliczenie robdét — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.

10. Normy, przepisy i opracowania pomocnicze
+ PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreSlenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk.
«  PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.



000.16
452.6. ROBOTY W ZAKRESIE ROZNYCH NAWIERZCHNI

1 Czesc ogdlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowq specyfikacja techniczng

1.2.1 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej.

1.2.2 Zakres stosowania
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji nizej wymienionych robot.

1.2.3 Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacjq Techniczng (SST)
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
+  chodnikéw o nawierzchni z kostki brukowej drobnowymiarowej betonowej
«  placow pieszych o nawierzchni z kostki brukowej drobnowymiarowej betonowej
« pochylni dla oséb niepetnosprawnych i schodéw o nawierzchni z kostki brukowej
drobnowymiarowej betonowej

1.3 Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.4 Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2 Wymagania szczego6towe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1 Wymagania szczeg6towe zwigzane z materiatami i wyrobami
wystepujacymi w przedmiotowych robotach

Obrzeza chodnikowe betonowe.
wytrzymatosc¢ na sciskanie - nie mniejsza niz 50 MPa badana wg PB-TW-01/96,

nasigkliwos¢ - nie wieksza niz 5 %, badana wg PN-88/B-06250,
mrozoodpornos¢ - F125 badana wg PN-88/B-06250,

odpornos¢ na scieranie na tarczy Boehmego - do 3,5 mm wg PN-84/B-04111. Niedopuszczalne jest
wystepowanie szczerb i uszkodzen krawedzi ograniczajgcych powierzchnie licowe, zas dla pozostatych
krawedzi i narozy dopuszcza sie wystepowanie najwyzej dwdch uszkodzen o maksymalnej dtugosci 30
mm i gtebokosci 8 mm,

Kruszywo tamane zwykte-tluczen i kliniec, wg PN-B-11112/15/, Klasa i gatunek kruszywa, w
zaleznosci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PS-S-96023/20/.
Dla drdg obcigzonych ruchem: $rednim i lekko$rednim - kruszywo klasy co najmniej II gatunek 2,



Lekkim i bardzo lekkim - kruszywo klasy II lub III, gatunek 2 Wymagania dla tlucznia i klinca klasy II i
I1I wedtug PN-B-11112/ Wymagania dla ttucznia i klinca gatunku 2, wedtug PN-B-11112/15/

Betonowa kostka brukowa o grubosci 6cm. Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej
kostki brukowej jest posiadanie atestu dla danego wyrobu, wydanego przez Instytut Badawczy Drog i
Mostow lub Instytut Techniki Budowlanej. Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta bez rys, peknie¢ .
Kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie, Do partii kostek
sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ $wiadectwo dopuszczenia lub inny dokument
potwierdzajacy jej jakos$¢ na podstawie przeprowadzonych badan. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego
nalezy przeprowadzi¢c na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu. Betonowa kostka brukowa prostokatna.

Wymiary - dopuszczalne odchytki wymiardw wynoszg 3 mm dla dtugosci i szerokosci oraz 5 mm dla
wysokosci.

Wyglad zewnetrzny: Zwarta struktura, jednorodna tekstura powierzchni licowej, na bocznych
powierzchniach mogg wystepowaé pory uwarunkowane produkcja, ktore nie wptywajg na wartosc
uzytkowa, wklestos¢, wypukto$ ¢ oraz wichrowatos ¢ powierzchni licowej nie powinna przekracza¢ 2
mm przy grubosci elementu < 8 cm i 3 mm przy grubosci > 8 cm, niedopuszczalne jest wystepowanie
szczerb i uszkodzen krawedzi ograniczajgcych powierzchnie licowe, za$ dla pozostatych krawedzi i
narozy dopuszcza sie wystepowanie najwyzej dwdch uszkodzen o maksymalnej dtugosci 30 mm i
gtebokosci 8 mm, moga wystepowac wyptywki, zaciagi blisko powierzchni licowej lub spodniej, jezeli sg
fatwe do usuniecia i nie przeszkadzajg przy uktadaniu.

Wytrzymatos$c¢ na sciskanie - nie mniejsza niz 50 MPa badana wg PB-TW-01/96,
nasigkliwos¢ - nie wieksza niz 5 %, badana wg PN-88/B-06250,
Mrozoodpornosc¢ - F125 badana wg PN-88/B-06250,

0Odpornos ¢ n a scieranie na tarczy Boehmego - do 3,5 mm wg PN-84/B-04111, O spetnieniu
kryteriow normowych jednoznacznie stanowig wyniki badan laboratoryjnych. Jednakze pobiezng ocene
jakosci kostek brukowych mozemy dokonaé we wiasnym zakresie na podstawie ich wygladu i prostych
prob.

Prawidtowo wykonane kostki powinny:

« mie¢ zamkniete, uszczelnione zaczynem cementowym powierzchnie zewnetrzne,
charakterystyczne $lizgi na powierzchniach bocznych i kawerny zgodnie z aprobatg oraz gesig
skorke na powierzchniach licowych,

»  wykazywac stosunkowo niewielkie podcigganie kapilarne po czeSciowym

< zanurzeniu w wodzie, nie powinny chtong¢ wody jak przystowiowa ggbka,

«  "dzwoni¢" po uderzeniu jedna o druga

Geowldknina 150. Materiat powinien posiada¢ nastepujgce parametry zgodne z odpowiednig
aprobatg techniczng lub norma:

Nawierzchnia asfaltobetonowa — warstwa wiagzaca
Warstwe asfaltobetonu wykona¢ zgodnie z PN-5-96021:1997 ,,Drogi samochodowe. Nawierzchnie dla
ruchu lekkiego z betonu asfaltowego.

Nawierzchnia asfaltobetonowa — warstwa $cieralna
Warstwe asfaltobetonu wykonac zgodnie z PN-5-96021:1997 ,Drogi samochodowe. Nawierzchnie dla
ruchu lekkiego z betonu asfaltowego.”

3 Wymagania szczegotowe dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot
budowlanych
Sprzet niezbedny do utozenia podbudowy to walec statyczny samojezdny, samochdd samowytadowczy
do transportu kruszywa. Dodatkowo niezbedny jest drobny sprzet reczny, taki jak topaty itp.



Do ukfadania obrzezy chodnikowych oraz kostki brukowej poza drobnym sprzetem recznym przydatne
sg takie urzadzenia jak pity do przycinania elementéw betonowych, kleszcze do podnoszenia
kraweznikdw oraz betoniarka wolnospadowa do wykonywania betonu pod tawy betonowe.

4 Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu
Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem, segregacjg, itp. Elementy galanterii
betonowej nalezy transportowaé za pomocg transportu kotowego. Materiat powinien by¢ dostarczany
na plac budowy w oryginalnych opakowaniach ufozonych na paletach. Dostarczony materiat musi
posiada¢ niezbedne certyfikaty i aprobaty dopuszczajgce go do stosowania w budownictwie.

5 Wymagania szczegotowe dotyczace wiasciwosci wykonania robot budowlanych

5.1 Zalecenia ogolne dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

Wbudowanie i zageszczanie kruszywa pod nawierzchnie asfaltobetonowg i pod kostke
brukowa

Nawierzchnie asfaltowg oraz kostke brukowg nalezy uktada¢ na istniejgcych podbudowach. Na
istniejgcych warstwach podbuddéw nalezy utozy¢é ok. 5 cm kruszywa o frakcji 0-32,5mm, w celu
wyrownania powierzchni. Nastepnie nalezy na warstwie klinujgcej o odpowiedniej grubosci nalezy
utozy¢ kostke brukowa, oraz nawierzchnie asfaltowg ( zgodnie z projektem) Grubo$ ¢ roztozonej
warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnieto
grubos ¢ projektowang. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno
rozpocza ¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czeSciowo naktadajgcymi sie, w
kierunku jej gérnej krawedzi. Zageszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestajg sie
tworzy¢ fale, a ziarno ttucznia pod naciskiem kota walca nie wttacza sie w nawierzchnie, lecz miazdzy
sie na niej. W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o
nacisku jednostkowy watu wibrujgcego, co najmniej 18 kN/m2 lub ptytowymi zageszczarkami
wibracyjnymi o nacisku jednostkowym, co najmniej 16 kN/m2), zageszczenia nalezy przeprowadzac
wedtug zasad podanych dla walcdw gtadkich, lecz bez skraplania kruszywa woda. Liczbe przejs¢
sprzetu wibracyjnego zaleca sie ustali¢ na odcinku prébnym.

Wbudowanie mieszanek asfaltobetonowych

Wbudowana mieszanka asfaltobetonowa powinna by¢ przebadana, a jej wtasciwosci powinny byc
zgodne z recepta. Mieszanke nalezy wbudowa¢ w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych
(ocenianych wizualnie) a temperatura nie powinna by¢ nizsza od wymienionej w tablicy 7 normy. Nie
dopuszcza sie uktadania warstwy asfaltowej na mokre lub wilgotne podtoze. Mieszanka powinna byc¢
uktadana zgodnie z ustalong technologia, aby wykonywana warstwa uzyskata wymagane wiasciwosci.
Temperatura mieszanki nie powinna by¢ nizsza ani wyzsza od okreSlonej w technologii wykonania.
Mieszanka powinna by¢ wbudowana uktadarkg wyposazong w automatyczny ukfad sterowania
grubosci warstwy i utrzymania niwelety zgodnie z projektem. Réwno$¢ wykonanej warstwy powinna
by¢ sprawdzona tatg o dlugosci 4m z czestotliwoscig niezbedng do jej wykonania zgodnie z
wymaganiami.

Uktadana mieszanka mineralno-asfaltowa, z wyjatkiem asfaltu lanego, powinna by¢ réwnomiernie
zageszczona wystarczajgco ciezkimi walcami. Warto$¢ wskaznika zageszczonej warstwy z BA, SMA i
AP powinna wynosi¢ co najmniej 98%, a z PoA co najmniej 95%.

Ziacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza
w3 konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 15cm. Ztgcza powinny byc
catkowicie zwigzane, a powierzchnie przylegajgce warstw powinny by¢ w jednym poziomie.

Uktadanie kostki brukowej

Kostke brukowa nalezy uktada¢ na 3 cm podsypce z piasku tak, aby zachowac szczeliny 2 - 3mm
pomiedzy poszczegdlnymi elementami. Kostka brukowa moze spetnia¢é wymagania wytrzymatosci i
trwatosci tylko w przypadku prawidtowo wykonanych spoin. Szczegdlnie nalezy zwréci¢ uwage na to,
ze szerokos$ ¢ elementéw dystansowych nie jest identyczna z szerokoscig spoiny. Do wilasciwego
przenoszenia obcigzen nawierzchni konieczna jest wiasciwa spoina, ktorej wielkos¢ okreslono powyzej.
Elementy dystansowe nie powinny nigdy "twardo" naciska¢ na kostki sasiednie. Podczas uktadania
spoiny powinny by¢ na biezgco wypetniane. Uniemozliwi to wzajemne przesuniecie sie kostek podczas



chodzenia czy dowozenia materiatéw, co moze spowodowac zmiane wielkosci zatozonych spoin. Do
spoinowania najlepiej uzy¢ ptukanego piasku. Po wstepnym zaspoinowaniu nawierzchnie nalezy
doktadnie zamie$¢, a nastepnie ubi¢ wibratorem ptytowym (o odpowiednich parametrach
dostosowanych dla danej nawierzchni), wyposazonym w ptyte wulkolanowg, co eliminuje uszkodzenia
i zarysowania gornej powierzchni kostki podczas jej ubijania. Powierzchnie wykonang z kostki nalezy
ubi¢ dwukrotnie, w dwoch prostopadtych kierunkach, co przy prawidtowo wykonanej podbudowie i
podsypce spowoduje catkowite wyrdwnanie powierzchni kostki i jej wtasciwe zageszczenie. Nastepnie
nalezy spoiny dokfadnie wypetni¢ (nawet przez kilkakrotne zamiatanie) i nawierzchnie zamies¢.

Obrzeza chodnikowe

Obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ na fawie betonowej z oporem, tzw. "krakowskiej". Rodzaj fawy i
jej parametry nalezy dobra¢ stosownie do projektowanych parametrow chodnika oraz warunkow
geotechnicznych. W fawach betonowych konieczne jest wykonanie co 50m szczeliny dylatacyjnej o
szerokosci 25mm, ktdrg nalezy wypetni¢ elastyczng masg do spoin. Ustawienie

obrzezy chodnikowych na tawach betonowych nalezy wykona¢ na zaprawie cementowo-piaskowe;j.
Umozliwia to niezalezne odksztatcanie sie obrzezy spowodowane rdéznicami temperatur w roznych
porach roku i bezposrednim nastonecznieniu obrzezy. Przy ich uktadaniu nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na zachowanie pomiedzy nimi szczelin dylatacyjnych. Optymalna szczelina powinna mie¢ 5mm.
Dopuszcza sie jednakze szczeliny do 10mm. Przy obrzezach chodnikowych posiadajgcych odstepniki
nalezy zachowa¢ wymagang szeroko$ ¢ szczeliny (okreSlong powyzej) bez wzgledu na wielko$é
odstepnika, ktéra moze byc¢ rozna od przyjetej wielkosci szczeliny. Szczeliny pomiedzy kraweznikami
mozna wypetniac tylko elastyczng masg do spoin, odporng na warunki atmosferyczne. Spoiny winny
by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokos$¢. Pozostate warunki techniczne ustawiania obrzezy
chodnikowych, nie ujete w niniejszym opracowaniu, nalezy realizowa¢ w oparciu o norme - PN-EN
1340:2004 - "Krawezniki betonowe. Wymagania

i metody badan"

6 Kontrola badania i odbior robot budowlanych
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu dostarczonego materiatu. Materiat powinien posiadac
niezbedne aprobaty. Ocenie podlega réwniez sposéb utozenia tj. Wykonanie tawy, ustawienie
elementdw.
Sprawdzenie polega na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowg i ST. W czasie robdt przy
budowie nawierzchni ttuczniowej nalezy kontrolowac z czestotliwoscig podang ponizej, nastepujace
wiasciwosci:
a) uziarnienie kruszywa, zawarto$ ¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie, ziaren nieforemnych w
kruszywie co najmniej | raz na dziennej dziatce roboczej, z tym, ze maksymalna powierzchnia
nawierzchni przypadajgca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600m2.
b) Scieralnos¢ kruszywa, nasigkliwos¢ kruszywa, odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu
- przy kazdej zmianie zrédta pobierania materiatdw,
c) wilgotno$ ¢ kruszywa kontroluje sie po roztozeniu, bezposrednio przed przystgpieniem do
zageszczania.

Prébki do badania powinny by¢ pobierane, przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera, w sposob losowy
z roztozonej warstwy przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane
Inzynierowi. Badania petne kruszywa powinny by¢ wykonane przez Wykonawce z

czestotliwoscig gwarantujgca- zachowanie jakosci robot i zawsze w przypadku zmiany zrodia
pobierania materiatéw oraz na polecenie Inzyniera. Grubo$¢ warstwy wykonawca powinien mierzy¢
natychmiast po jej zageszczeniu, co najmniej w dwoch losowo wybranych punktach na kazdej
dziennej dzialce roboczej i nie rzadziej niz w jednym punkcie na 400 m2 powierzchni.

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ + 10%.
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.
Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ = | cm.

Pomiary no$nosci nawierzchni ttuczniowej nalezy wykonaé ptytg o $rednicy 30 cm. zgodnie z PN-
64/8931-02/237. Pomiar nalezy wykona¢ wedtug zalecen Inzyniera. Wymaga sie, aby wtérny modut
odksztatcenia zmierzony ptytg byt nie mniejszy niz 100 MPa. Zageszczenie nawierzchni nalezy uznac
za prawidtowe wtedy, gdy stosunek wtornego modutu odksztatcenia do pierwotnego, mierzony przy
uzyciu ptyty o $rednicy 30 cm. jest nie wiekszy od 2,2.



KOSTKA BRUKOWA
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
sprawdzeniu:

»  sprawdzenie spadkéw

»  pomierzenie szerokosSci spoin,

« sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin,

« sprawdzenie prawidtowosci ubijania ( wibrowania),

« sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne. Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie moga przekracza¢ + | cm.
Nierownosci podtuzne nawierzchni sprawdzi¢ tatg lub planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-
04/8/ nie powinny przekracza¢ 0,8 cm. Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywaé nalezy
szablonem z poziomicg. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynoszg - 0.3 %.

7 Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest 1 m biezgcy utozenia obrzezy chodnikowych oraz 1 m biezgcy kraweznikow.
Jednostkg obmiarowg podbudowy i nawierzchni jest m2 podbudowy lub nawierzchni o odpowiedniej
grubosci.

8 Odbior robét budowlanych
Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach okreSlonych w OST pkt 8.
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Odbioru dokonuje Inspektor po sprawdzeniu poprawnosci wykonania robdt i na podstawie pomiarow i
szkicow. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbior ten bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt.

9 Rozliczanie robét
Ogdlne zasady pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9
Rozliczenie rob6t — Zgodnie z harmonogramem opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym
przez Inwestora.

10 Dokumenty odniesienia

10.1 Normy

«  PN-EN 1340:2004 - "Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan"

e PN-EN 1341:2003 Ptyty z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych —
wymagania i metody badan

« PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

*  PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenia badan.

*  PN-77/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zanieczyszczen obcych.

* PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego.

»  PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

+ PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia.

* PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych.

* PN-79/B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los
Angeles. .

*  PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka.

e PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

*  PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

»  PN-EN 1338:2004(u) - "Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan"

*  PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.



BN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réownosci nawierzchni planografem i tatg
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu . Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralnobitumicznych i nawierzchni
bitumicznych.

PN-67/S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.
PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem
BN-87/5-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.
BN-64/5931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie ptyta.

BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntdw do celdow drogowych i
lotniskowych.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
BN-70/8931-05 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika no$nosci gruntu jako podioza
nawierzchni podatnych.

BN-70/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztatcenia mas mineralno-
asfaltowych.

BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie ¢ nawierzchni podatnych ugieciomierzem
belkowym.

BN-77/893 1-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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1 Czesc ogodlna
1.1 Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2 Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem montazu urzadzania dzwigowego — wind osobowych.

1.3 Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji
mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie dos$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.

1.4 Zakres robot objetych ST

Specyfikacja obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie szybu
windowego wraz z dzwigiem osobowym.

W zakres robot wchodza:

montaz windy ze sterowaniem

montaz szybu windowego

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresle-
niami podanymi w ST Wymagania Ogolne

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjy
Projektowa, ST, poleceniami Konstruktora i sztukg budowlana.

Dokumentacja projektowa, Specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
nadzoru Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zabezpieczenie i ochrone miejsca prowadzenia robot
budowlanych, nieuniemozliwiajgce dostep osdéb postronnych do rejonu prowadzenia prac. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene
umowy.

W trakcie prowadzenia robdt budowlanych Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania
odpowiednich zasad bezpieczefistwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej, oraz do
prowadzenia robdt w sposdb nie stwarzajgcy zagrozen dla osdb trzecich i chronigcy otaczajgce mienie
przed uszkodzeniami.

Przez caty okres robdt Wykonawca bedzie utrzymywat w ich obszarze sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. Stosowanie przepisow ochrony Srodowiska ma byC szczegdlnie
stosowane przy: lokalizacji baz, sktadowisk, drog dojazdowych

zabezpieczeniu przed: wystgpieniem pozaru, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robdét.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST Wymagania Ogoéine



2. Wymagania szczegotowe dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych

Wymagania szczegotowe zwigzane z materiatami i wyrobami

Materialy uzyte do wykonania dzwigu osobowego powinny posiada¢ certyfikaty na znak bezpieczen-
stwa, wykazujgcy zgodnos¢ z kryteriami technicznymi europejskich norm i aprobat technicznych oraz
mie¢ $wiadectwo o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie.

Wszystkie materiaty oraz urzadzenia zastosowane na budowie muszg spetnia¢ wytyczne unijne oraz
lokalne przepisy polskie.

Specyfikacja techniczna windy
Po wykonaniu wszystkich robot zwigzanych z szybem i fgcznikiem nalezny zamontowac winde. Dzwig
powinien by¢ zamontowany przez specjalistyczng firme.

Parametry dzwigu nie mogg by¢ gorsze niz:

Dzwig - osobowy, przystosowany do przewozu osob niepetnosprawnych; w wykonaniu anty-
wandalowym i przystosowany do uzytku przez osoby niepetnosprawne

Lokalizacja wciggarki - w gornej czesci szybu/w nadszybiu

Udzwig - W1 - 1000 kg, W2 - 900 kg

Ilo$¢ oséb - W1 - 13, W2 - 12

Predkos¢ - 1 m/s

Wysokos¢ podnoszenia - W1 15,00 m, W2 11,75 m

Liczba przystankéw/liczba wejs¢ frontowych - W1 - 6; W2 -5

Typ sterowania - Zbiorcze w gore i w dét, dzwig pojedynczy

Wymiary szybu - W1 - 1940 mm x 2110 mm; tolerancja +/- 25 mm, W2 - 1950 mm x 1910
mm; tolerancja +/- 25 mm

Glebokos$¢ podszybia - W1 - 1300 mm; W2 - 1050 mm mierzone od posadzki najnizszego
przystanku wykonczonej posadzki do poziomu posadzki podszybia

Konstrukcja szybu - zelbetowa

Naped - bezreduktorowy, trojfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym,
wykonanym z odlewu odpornego na Scieranie. Podwojny uktad hamulcow elektromagnetycz-
nych. Okfadziny szczek hamulcowych wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu. Reczne
luzowanie hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyjéciowa napedu - max 5.7 kW,

Prad znamionowy/rozruchowy z o$wietleniem szybu - 19 A / 21 A,

Gtéwne bezpieczniki - 16A,

Zasilanie napedu - 3x400 V / 50 Hz

Oswietlenie - 230 V / 50 Hz

Prowadnice - Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych; prowadniki SLG 20.
Przeniesienie napedu - Liny z zawieszeniem sprezynowym zapewniajgce réwnomierne obcigze-
nie uktadu linowego oraz minimalne ich wydiuzenie. Ukfad linowy wykonany z przetozeniem
2:1. Nie dopuszcza sie stosowania lin w otulinie lub paséw ze wzgledu na ich ograniczong zy-
wotnosc i brak autoryzowanych zamiennikéw. (koszt elementdw eksploatacyjnych).

Wymiary kabiny - W.01 - 1300 mm szeroko$¢ x 1700 mm gteboko$¢ x 2200 mm wysoko$¢,
W2 - 1400 mm szeroko$¢ x 1500 mm gtebokos¢ x 2100 mm wysokoS¢

Wymiary drzwi - W1 - 900 mm szeroko$¢ x 2200 mm wysoko$¢; W2 - 900 mm szerokos$¢ x
2100 mm wysokos¢;

Mocowanie drzwi - kotwy rozprezne

Typ progu na przystanku

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego - Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi przy-
stankowych na najwyzszym przystanku. Wykonany ze stali nierdzewnej z wyttoczonym wzo-
rem (K) jak drzwi i rama drzwi przystankowych. Nie dopuszcza sie montazu panelu serwiso-
wego na Scianach szybu w innym miejscu niz rama drzwi lub w osobnym pomieszczeniu. W
przypadku kazdego urzadzenia dzwigowego nalezy zapewni¢ swobodny dostep do przestrzeni
konserwacyjnych dzwigu, w tym do wszystkich drzwi przystankowych na potrzeby prowadze-
nia prac konserwacyjnych oraz w celu zapewnienia ewakuacji zgodnie z normg EN81-20. Ja-
kiekolwiek zmiany w zakresie powyzej opisanego dostepu w projekcie dzwigéw oraz ich oto-
czenia (np. uktad mieszkan, holi windowych, aranzacja tzw. Penthouse itp.) muszg by¢ kon-



sultowane z producentem dzwigu przed ich wprowadzeniem, a w przypadku dzwigéw bedg-
cych w eksploatacji takze z UDT. Zmiany projektowe moga wptywac na koszt urzadzenia, po-
wodowac koniecznosS¢ przeprojektowania urzadzenia badz otoczenia szybu, lub tez uniemozli-
wi¢ prawidtowg eksploatacje.

Elementy wystroju
Kabina
«  Pionowe panele $cian
- Sciany kabiny ze stali nierdzewnej, odporne na odciski palcéw, w kolorze miedzianym.

Sufit i oswietlenie kabiny
Sufit z oSwietleniem liniowym LED PCB, wandaloodporny ze stali nierdzewnej szczotkowanej.

Podloga kabiny
Materiat - kompozyt kamienny, ciemny kolor.

Dodatkowe elementy wyposazenia kabiny
«  Lustro na tylnej Scianie na catg szerokos¢ i wysokosé
« Porecz na lewej Scianie; z zaokraglonymi zakofczeniami wykonana z stali nierdzewnej szczot-
kowanej, w ciemnym kolorze
» Listwy przypodtogowe ze stali nierdzewnej szczotkowanej, w ciemnym kolorze

Drzwi przystankowe
» Dwupanelowe centralne; bez klasyfikacji ogniowej
* Rama drzwi - Stal nierdzewna w kolorze srebrnym
»  Materiat drzwi - Stal nierdzewna, odporna na odciski palcow
«  Prog - Wykonany z profilu stalowego z aluminiowa naktadka wierzchnig

Drzwi kabinowe
»  Dwupanelowe centralne
» Materiat drzwi - Stal nierdzewna, odporna na odciski palcow
» Prog - Wykonany z profilu stalowego z aluminiowg naktadka wierzchnig

Sygnalizacja w kabinie - panel dyspozycji
« Panel dyspozycji w wykonaniu zgodnym z normg PN-EN 81-71, wyswietlacz matrycowy
przewijany, grubo$¢ widocznej, wystajacej czesci max 2mm
»  Panel na petng wysokos¢ kabiny
»  Obudowa: stal nierdzewna, odporna na odciski palcow, w kolorze miedzianym
*  Przyciski okragte
»  Pod$wietlenie przyciskdw w kolorze biatym
* Oznaczenia pfaskie
*  Przycisk zamykania drzwi
*  Przycisk otwierania drzwi

Sygnalizacja przystankowa - kasety wezwan
»  Grubo$¢ widocznej czesci max 2mm
+ Obudowa: stal nierdzewna, odporna na odciski palcéw
*  Przyciski prostokagtne
«  Podswietlenie przyciskéw w kolorze biatym

Sygnalizacja przystankowa - pietrowskazywacze
» Pietrowskazywacz na przystanku podstawowym, a strzatki kierunku na pozostatych
przystankach
»  Strzatki Kierunku o grubosci widocznej czesci 2 mm.
« Obudowa: stal nierdzewna, odporna na odciski palcéw
»  Wyswietlacz LCD, czarno-biaty, przewijany
«  Sygnalizacja przystankowa montowana na $cianie



- BEZPIECZENSTWO
- Dostepnos¢ i bezpieczenstwo
»  Drzwi kabiny wyposazone w kurtyne $wieting, mocowang do progu
* Dzwonek alarmowy na przystanku podstawowym
» Informacja gtosowa w kabinie
»  Pietrowskazywacz w kabinie z wyswietlaczem matrycowym
« Dwa przyciski bezpieczenstwa STOP w podszybiu
*  tacznos¢ gtosowa (interkom) miedzy kabing a panelem serwisowym
*  Rygiel drzwi kabinowych z urzadzeniem do awaryjnego otwierania
*  Okablowanie do kontroli dostepu za pomocg czytnika kart
»  Whylacznik dzwigu w kabinie na klucz - drzwi pozostajg otwarte, o$wietlenie w kabinie zostaje
wyltgczone
»  Okablowanie do monitoringu - kabel zwisowy
* Kamera do monitoringu wewnetrzna
e Czytnik kart kontroli dostepu
*  Modem GSM

Awaryjny naped akumulatorowy
Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku EBD AB (uwzglednione baterie) przy zaniku
napiecia (w gore lub w dot w zaleznosci od obcigzenia kabiny).

Zabezpieczenia przeciwpozarowe

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zamawiajgcy musi zapewni¢ bezpo-
tencjatowy sygnat pozarowy doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej dzwigu oraz
utrzymac zasilanie na czas zjazdu do przystanku ewakuacyjnego (na przyktad poprzez: zasilanie awa-
ryjne; zwtoke czasowg na odciecie zasilania; zasilanie sprzed wylacznika gtdwnego pradu). Po zjezdzie
na przystanek ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami otwartymi do czasu odwotania po-
zaru. Po odwotaniu sygnatu dzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wczesniej wybrane dys-
pozycje zostajg anulowane.

EKOEFEKTYWNOSC
Wentylacja kabinowa
Automatyczne wytgczenie wentylatora w kabinie po zrealizowaniu dyspozycji

Oswietlenie kabiny
Automatyczne wytgczenie oSwietlenia w kabinie po zrealizowaniu dyspozycji

Hamowanie kabiny
Hamowanie rezystorem (BMV R)

Tryb gotowosci w panelu sterowania dla uktadu napedowego i sygnalizacji
Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodza: naped oraz sygnalizacja

2 SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogoine.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystne-
go wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

3 TRANSPORT I SKEADOWANIE
3.1  Warunki ogdine
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogdlne.

3.2 Wymagania szczegétowe dotyczace srodkow transportu
Wyroby i materiaty do montazu elementdw centralnego ogrzewania mogg by¢ przewozone jednostka-
mi samochodowymi, kolejowymi i wodnymi.



Nalezy stosowac jedynie takie S$rodki transportu, ktére nie wplywajg niekorzystnie na jakosc¢
materiatow i wykonywanych robdt. Materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed ich uszkodzenie,
przemieszczaniem oraz utratg statecznosci podczas transportu.

3.3 Skiadowanie
Urzadzenia nalezy przechowywa¢ w zamknietym, suchym pomieszczeniu.

4 WYKONANIE ROBOT
4.1 Wymagania ogdlne
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST Wymagania ogéline.

4.2 Warunki przystgpienia do montazu
Do rozpoczecia montazu instalacji mozna przystgpi¢ po stwierdzeniu Kierownika Budowy, iz mozliwe
jest wykonanie robot zgodnie z przepisami bezpieczenstwa pracy. Roboty nalezy przeprowadzac zgod-
nie z dokumentacjg techniczng. Ewentualne odstepstwa muszg by¢ zaakceptowane przez Inwestora i
projektanta.
Przed przystgpieniem do montazu dzwigu osobowego musza by¢ spetnione nastepujace warunki:
» nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wymiardw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej
» szyb dzwigu powinien by¢ zbudowany zgodnie z dokumentacjg projektowa, otwory szybu po-
winny by¢ zabezpieczone
» szyb dzwigu powinien byc¢ czysty i suchy,
» W gornej czesci szybu powinny by¢ zamontowane haki montazowe
« nalezy zapewni¢ dostep do 3-fazowego zrodta zasilania w poblizu szybu
+  na najnizszej kondygnacji, w poblizu szybu nalezy przygotowac pomieszczenie do przechowy-
wania narzedzi i materiatdw montazowych

1.1. Montaz dzwigu

Montaz poprzedzi¢ sprawdzeniem tolerancji wykonania szybu windowego i zamontowania statych ko-
tew i hakéw do montazu urzadzenia dzwigowego zgodnie z instrukcjg Producenta. Szyb dzwigu powin-
ny by¢ wykonane z materiatdw niepylacych lub by¢ zabezpieczony powtoka niepylaca. Zespoty nape-
dowe dzwigu powinny by¢ zamocowane w sposéb uniemozliwiajgc przenoszenie sie drgan na kon-
strukcje budynku. Maszynownia dzwigdw powinna by¢ wyposazona w urzadzenia umozliwiajgce pod-
noszenie elementow instalacji dzwigowych. W szybach dzwigowych mozna umieszczac¢ wylacznie urza-
dzenia i przewody zwigzane z pracg i konserwacjg dzwigu.

Szczegbtowe wymagania, jakim powinny odpowiada¢ pomieszczenia maszynowni oraz szybu dzwigu,
w tym nadszybia i podszybia, okreslajg przepisy o dozorze technicznym.

5 KONTROLA JAKOSCI
Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST Warunki ogdlne w punkcie 6
Kontrola jakosci robdt obejmuje:
» sprawdzenie zgodnosci wykonania dzwigu osobowego z dokumentacjg projektowa, co do
zgodnosci zabudowanych materiatéw i urzadzen,
« sprawdzenie poprawnosci i jakosci wykonania montazu wszystkich elementow i potgczen,
»  sprawdzenie poprawnosci wykonania mocowan,
«  Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotu.

6 ODBIOR ROBOT
6.1 Wymagania ogdine
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST Wymagania ogdéline.

6.2 Odbior czesciowy

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te czesci robdt, ktdre znikajg w czasie postepu robdt (bruzdy,
przebicia), oraz elementy, ktorych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru konco-
wego (instalacje prowadzone pod tynkiem, zaizolowane). Kazdorazowo po przeprowadzonym odbiorze
czesciowym nalezy sporzadzi¢ protokdt i dokonaé wpisu w dzienniku budowy.

6.3 Odbior ostateczny (koncowy)
Przy odbiorze koncowym nalezy przedtozy:



«  protokoty odbioréw czesciowych,

» dokumentacje techniczng z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonania robot,

» dziennik budowy.

W szczegolnosci nalezy skontrolowac:

»  uzycie whasciwych materiatdow i urzadzen,

- prawidtowo$¢ wykonania potaczen,

«  zgodnos$¢ wykonania szybu windowego z dzwigiem osobowym z dokumentacjg projektowa.

7 PRZEPISY ZWIAZANE
7.1 Normy

PN EN81 -1,2:2002

* PN EN81-28:2004

* PN-IEC 60364



_ 000.18
WYPOSAZENIE

1. Czes$c¢ ogdlna
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajycego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek zilobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingdw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace dostawy i montazu
wyposazenia

1.3. Zakres stosowania.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji robdt wymienionych wyzej.

1.4. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng (SST).
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad dotyczg dostawy i montazu
wyposazenia.

2. Opis szczegotowy poszczegodlnych elementéw wyposazenia.

3. Minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego. Wykonawcy
mogg zaproponowac rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace,
jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie réwnowaznosci. Zamawiajgcy akceptuje oferty
rownowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne grubosci podanych materiatdw oraz komponentow. W
przypadku oferowania mebli réwnowaznych nalezy przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowa
oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia
niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na
koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.
Ewentualne wskazane nazwy produktdw oraz ich producenci majg na celu jedynie przyblizy¢
wymagania, ktérych nie mozna byto opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych
okreslen.
Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujgcych materiatow:

» materiatow tapicerskich o innym skfadzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje skfadu

tapicerskiego +/- 5%,

Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiardw w zakresie +/- 4% chyba, ze w tresci opisu podany jest
inny dopuszczalny zakres tolerancji. Nie dopuszcza sie zmiany szerokosci i gtebokosci stotdw i szaf
oraz zmiany zakresu regulacji wysokosci stotow, biurek, szaf.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane — nie dotyczy
mebli wykonywanych pod zamdwienie typu zabudowy kuchenne, wnekowe, lady recepcyjne itp. Pod
pojeciem systemowe Zamawiajgcy rozumie meble, ktére mozna tgczy¢ ze sobg w rdznych
konfiguracjach oraz pozwalajgce w przysztosci na rozbudowe. Zamawiajgcy wymaga, aby wykonawca
wraz z ofertg zalgczyt katalogi, foldery przedstawiajace proponowane systemy — dotyczy biurek, szaf,
kontenerdw, krzeset sof.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministréw z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajéw
dokumentow, jakich moze zada¢ zamawiajacy od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty moga
by¢ sktadane (§ 5.1), Zamawiajgcy wymaga zatgczenia do oferty wszystkich wymienionych w opisie
certyfikatow i atestow. Certyfikaty, atesty majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Dokumenty te majg by¢ opisane w sposéb nie
budzacy watpliwosci do jakich mebli, krzeset, tkanin  sg dedykowane (nazwa widniejagca na
certyfikacie musi by¢ nazwg systemu w przedstawionym katalogu, folderze).



Dla mebli pracowniczych wymaga sie spetnienia norm (i potwierdzenia tego faktu dokumentem jak
wyzej):

« EN 14073-2 Meble biurowe. Meble do przechowywania. Cze$¢ 2: Wymagania bezpieczenstwa.

« EN 14073-3 Meble biurowe. Meble do przechowywania. Cze$¢ 3: Metody badan statecznosci i
wytrzymatosci konstrukcji.

« EN 14074 Meble biurowe. Stoty, biurka i meble do przechowywania. Metody badan
wytrzymatosci i trwatosci czesci ruchomych.

» EN 527-1 Meble biurowe -- Stoty robocze i biurka -- Cze$¢ 1: Wymiary.

« EN 527-2 Meble biurowe -- Stoty robocze i biurka -- Cze$¢ 2: Mechaniczne wymagania
bezpieczenstwa.

« EN 527-3 Meble biurowe -- Stoty robocze, biurka i dostawki -- Cze$¢ 3: Mechaniczne
wymagania bezpieczenstwa.

« Atest higienicznosci dla proponowanych systeméw meblowych (nie dotyczy krzeset),
potwierdzajacy przeznaczenie do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych i uzytecznosci
publicznej — nie dopuszcza sie na atestow na same skladowe mebla.

»  Protokdt oceny ergonomicznej potwierdzajgcy spetnienia normy PN EN 527-1 oraz
Rozporzadzenia MPiPS z 1 grudnia 1998 (Dz.U. Nr 148,p0z.973).

Zamwa]quwnagadolqamadoofetynasteptuacymmahelﬂmm
prébnik tkanin oraz materiatéw, ktére bedg wymagane w danym produkcie, zgodnie z
zapisami SIWZ,
« karte katalogowa zaproponowanego mebla, w odniesieniu do zapisow SIWZ, obejmujaca
zdjecie, nazwe producenta i nazwe handlowg wyrobu oraz krotki opis produktu,
« atesty i certyfikaty potwierdzajgce spetnienie ww norm, wydane przez uprawniong do tego

instytucje.

4. Kontrola materiatow i urzadzen.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowaé dostarczane materiaty zeby sprawdzi¢ czy
sg one zgodne z wymaganiami specyfikacji technicznej.

Materialy uznane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy za niezgodne ze specyfikacja muszg byc
niezwtocznie usuniete przez wykonawce.

5. Odbiory.

5.1. Protokét odbioru koncowego.

Po zakonczeniu dostaw i montazu, Wykonawca zawiadomi Inwestora o gotowosci do odbioru. Przy
zawiadomieniu Wykonawca zataczy protokdty odbiordw technicznych, atesty na dostarczone materiaty.
Protokét odbioru koncowego sporzadzi Inwestor na formularzu okre$lonym przez Inwestora i doreczy
Wykonawcy w dniu zakoniczenia odbioru.

5.2. Wady ujawnione w trakcie odbioru.

Jezeli w toku czynnosci odbioru czeSciowego lub koficowego zostang stwierdzone wady, to
Inwestorowi przystugujg nastepujace uprawnienia: jezeli wady nadajg sie do usuniecia, moze
odmdwic¢ odbioru do czasu usuniecia wad;

Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Inwestora o usunieciu wad.

5.3. Zasady wspotdziatania stron.

Wykonujac wskazéwki i polecenia Inwestora Wykonawca zobowigzuje sie do:

Stosowania sie do polecen i wskazéwek Inwestora w trakcie wykonywania przedmiotu umowy;
Wykonawca ma prawo podpisa¢ umowe o wykonanie montazu z podwykonawcami wymienionymi w
przyjetej ofercie przetargowe;j.

6. Gwarancja jakosci.

Wykonawca udziela gwarancji na dostarczony przedmiot Umowy zgodnie z gwarancjami okreSlonymi
dla poszczegodlnych elementdw wyposazenia, liczonej od dnia odbioru koncowego.

Inwestor powiadomi Wykonawce o wszelkich ujawnionych usterkach w terminie 3 dni od dnia ich
ujawnienia.

Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia usterek w ciggu 3 dni od dnia zawiadomienia o
ujawnionych usterkach.

Inwestor wyznacza ostateczny, pogwarancyjny termin odbioru robdt po uptywie terminu gwarangji



ustalonego w umowie oraz terminu na protokolarne stwierdzenie usuniecia wad po uptywie okresu
gwarandji.



Zestawienie wyposazenia

Nr

Nazwa

Tlos¢

Zdjecie pogladowe

101

Zestaw szatniowy (6 szafek) 126x50x134cm; zabudowa
wykonana z ptyty laminowanej w tonacji klonu, drzwiczki
wykonane z foliowanej ptyty MDF w odcieniach bezu, brazu,
zieleni, pomaranczu

18

_—_

'lll!'

102

Stot z regulowang wysokoscia, rozmiar 0-3; dtuzsza przekatana
blatu 126,5cm, stdl z bezbieczymi zaoklaglonymi naroznikami,
blat w odcieniach buku, nogi drewniane,

21

103

Krzesto drewniane bukowe, rozmiar 0 / 1; ze stopka
filcowa

110

104

tozeczko przedszkolne szare 132,5x59x12cm t6zeczko ze
stalowg konstrukcja i tkaning przepuszczajaca powietrze,
mozliwos¢ skladowania t6zeczek jedno na drugim

110

105

Szafka modutowa podstawowa 79,2x41,5x86,8cm; regat
wykonany w ptyty laminowanej w kolorze klumu; drzwiczki w
kolorze bezu, pomaranczy i zieleni

106

Szafka modutowa domek 79,2x41,5x86,8cm; regat wykonany w
ptyty laminowanej w kolorze klumu; drzwiczki w kolorze bezu,
pomaranczy i zieleni

14




107

Szafka modulowa z wysuwanymi pojemnikami
79,2x41,5x86,8cm;

regat wykonany w piyty laminowanej w kolorze klumu;
drzwiczki w kolorze bezu, pomaranczy i zieleni

108

Szafka modutowa siedzisko 79,2x41,5x30,7cm; Niska szafka z
siedziskiem wyposazona w dwie szuflady, wykonana w ptyty
laminowanej w kolorze klumu; drzwiczki w kolorze bezu,
pomaranczy i zieleni; piankowy materac pokryty trwatg tkaning
PCVv

109

Bramka dla dzieci, bramka dziatowa; 487cm (maksymalna
rozpietos¢)x72cm (wysoko$c); kolor czarny

111

Fotel tapicerowany: ergonomiczne siedzisko, regulowana
wysoko$¢, podstawa piecioramienna z kotkami

112

Krzesto ergonomiczne

113

Stanowisko biurowe:

biurko narozne 140x60x76/72cm

-podstawa stalowa z mozliwoscig regulacji poziomy, wykonane z
ptyty laminowanej,

-fotel tapicerowany: ergonomiczne siedzisko, regulowana
wysokosc,




Stanowisko biurowe:
biurko narozne 160x130x76/72cm

114 L . 2
-podstawa stalowa z mozliwoscig regulacji poziomy, wykonane z
ptyty laminowane

115 Regat modutowy 90x40x187cm 14
-korpus z mozliwosci dowolnego ukfadu szafek

116 Ragat modutowy na dokumenty 120x43,5x180cm 6

117 Stot konferencyjny 180x80cm 1

118 Krzesto konferencyjne 6
Stét jadalniany 160x80cm

119 blat z ptyty melaminowanej grubosci 25mm, nogi owalne, 1

metalowe o srednicy 50mm




Stét jadalniany 80x80cm

120 blat z ptyty melaminowanej grubosci 25mm, nogi owalne,
metalowe o srednicy 50mm

121 Krzesto ergonomicze (dla pomieszczen socjalnych)

122 Biurko z nadstawka 200x60cm

125 Regat metalowy 80x40x180cm
Przewijak wolnostojacy 76x44x86cm;

126 przewijak w kolorze biatym wyposazone w dwie pétki na

korze/akcesoria




Regat na nocniki 125,4x40x168,2cm;
regat z ptyty melaminowanej o gr. 18mm w tonacji brzozy, potki

127 wykonane z kolorowej ptyty hpl, miesci 24 nocniki R -
S —E Ty
LR D
Mo g |
4
Szafki ubraniowe z faweczkg 120x55x212cm (4moduty); korpus
128 stalowy szary, dzwiczki czarne wentylowane, faweczka sosnowa
\
Szafki ubraniowe 90x55x212cm (3 moduty); korpus stalowy
129 szary, dzwiczki czarne wentylowane,
|
|
I
Szafka: modut podstawowy korpus e e
130 60x57x72cm —
-front 60x1,8x71,5cm e
Szafka: zabudowa lodowki
131 -korpus 60x57x72cm

-front 60x1,8x71,5cm




Szafka: modut szuflady korpus 60x57x72cm

132 -front 60x1,8x71,5cm 3 —————

L e
Szafka: modut pod umywalke korpus 60x57x72cm

133 -front 60x1,8x71,5cm 3

201 Dozownik mydta 22

202 Dozownik recznikdw 15

203 Dozownik papieru toaletowego 14

204 Szczotka WC 15

205 Kosz na $mieci 9

206 Kosz na zuzyte pampersy 7

301 Umywalka (montowana do Sciany) 24 e

302 Szafka podumywalkowa 2 @




303 Miska ustepowa (montowana do Sciany) 6 6
Miska ustepowa (montowana do Sciany); wyposazona w
305 wymagane porecze dla niepetnosprawnych, 2 H 6 H
306 Umywalka (montowana do $ciany); wyposazona w wymagane 2 L
porecze dla niepetnosprawnych, E@J
307 Miska ustepowa dla dzieci 53,5x33cm; wysoko$¢ montazu 34cm 7
(montowana do $ciany) 6
308 Umywalka dla dzieci 60x40cm; 14
wysoko$¢ montazu 60cm (montowana do Sciany) @
309 Zlew jednokomorowy (pod zabudowe) 3
Zlew gospodarczy 60x60cm; wysokosc¢
310 . 3
montazu 40cm 5
311 Brodzik 90x90cm 3 /
312 Brodzik 80x80cm 7 /
o
313 Zlew gospodarczy 80x60cm 7




NN

314 Ziaczka do weza
315 Kratka Sciekowa k<
Systemowa kabina sanitarna z ptyty HPL; drzwi wachadtowe
(kolor zgodnie z rys. detali) catkowita wysko$¢: 200cm  E—
316 wysokos¢ drzwi: 150cm przeswit od dotu:

15cm




WYPOSAZENIE ZAPLECZA KUCHENNEGO
Projektuje sie wyposazenie zaplecza kuchennego w meble i urzadzenia o zastosowaniu profesjonalnym w
gastronomii.Cate umeblowanie zaplecza kuchennego projektuje sie wykonane ze stali nierdzewnej w
standardzie AISI 304 dopuszczonej do kontaktu z zywnoscig posiadajagce odpowiednie atesty higieniczne.
Wszelkie zaprojektowane urzadzenia lub obudowy tych urzadzen projektuje sie rowniez wykonane ze stali
nierdzewnej jak wyzej dopuszczonej do kontaktu z Zzywnoscig. Dopuszcza sie zastosowanie innych
materiatow dla urzadzen posiadajgcych odpowiednie atesty higieniczne po akceptacji projektanta.
Poszczegdlne urzadzenia i elementy umeblowania opisano w czesci rysunkowej oraz ponizej. Projektuje
sie kompletne wyposazenie zaplecza kuchennego umozliwiajgce uzytkowanie pomieszczen zgodne z ich
przeznaczeniem. Wszystkie zlewy i umywalki oraz odptywy liniowe nalezy wyposazy¢ w syfony.
Przedstawione wyposazenie zaplecza kuchennego jest przyktadowe i stuzy wytgcznie do okreSlenia
minimalnych parametrow jakosciowo-estetycznych oraz funkcjonalnych i nie ograniczajg uzycia innych
elementdw o parametrach nie gorszych od wskazanych w dokumentacji pod warunkiem pisemnej

akceptadji projektanta.

Projektowane wyposazenie przedstawione w tabelach ponizej oparto na systemie np. MM-
Gastro jako przykladowe majace na celu okreslenie standardu jakosciowo-materialowego.
Dopuszcza sie wykorzystanie innego wybranego producenta / producentow po akceptacji

wyposazenia przez projektanta.

przeznaczone zwiaszcza do
ustawienia w pomieszczeniach o
wysokich wymogach sanitarnych,
idealne do komdr chtodniczych i
mrozniczych. NOSNOSC: 100

KG / M BIEZACY POLKI
Mozliwo$¢ zastosowania regatow
wolnostojgcych i naroznych
pozwala na maksymalne
wykorzystanie

przestrzeni.

L.p. Nazwa Nr Ilos¢ Opis Zdjecie
Dostawcy
1. Umywalka FG15007 5 | Umywalka do rak bezdotykowa .
kolanowa marki . Wykonana w catosci ze 2
40x40x22,5cm stali nierdzewnej. Higieniczne e
w kpl z baterig uruchamianie strumienia wody ———
poprzez nacisniecie przycisku L
kolanem. [ &R
W wyposazeniu niezbedne %
akcesoria montazowe oraz kran.
2. Regat 4- 40164 6 | Regaty z anodyzowanego
poz.gteb. 400 aluminium z potkami
mm 2PD- przeznaczonymi do kontaktu z
44+4P-164 zZywnoscig. Regaty maja
1570/400/1750 réznorodne zastosowania,




Szafa chtodnicza
580l
nierdzewna

FG07160

Szafa chtodnicza marki o
pojemnosci 577 | w obudowie
nierdzewnej. Wnetrze z fatwego
W utrzymaniu w czystosci
tworzywa. Wyprofilowane,
zintegrowane z wnetrzem komory
prowadnice na potki. W
wyposazeniu 3 rusztowe potki na
produkty o wymiarach 65x53 cm
i jedna mata o wymiarach 65x30
cm. Statyczny obieg powietrza.
Drzwi zamykane na zamek.
tatwo wymienna magnetyczna
uszczelka drzwi. Brak mozliwosci
zmiany kierunku otwierania
drzwi. Zakres temperatury od 0
do +100C. Elektroniczny
sterownik Dixell z wyswietlaczem
temperatury.

Agregat Embraco. Praca
urzadzenia w temperaturze
otoczenia do +30°C.

Stét roboczy
z p6tka dolng
1200/600/850mm

E1040/1
200/600

Stét ze stalni nierdzewnej, blat w
catosci klejony wklejka o
monimalnej grubosci 18 mm,
catos¢ spawana.

Basen 1-kom.
gt. 400 mm
800/600/850

E2810/800/
600/400

Basen nierdzewny spawany ze
stali nierdzenej

*Bateria stojaca
ze spryskiwacze
m AG-100

AG-100

Bateria stojaca ze spryskiwaczem
i wylewka . Mocowana do zlewu.
Wymagany otwdr montazowy o
$rednicy 33-35 mm. Uchwyt
Scienny. Gtowice ceramiczne.
Nierdzewny, izolowany waz
zbrojony wzmacniany na
koncach. Korpus z
chromowanego mosiadzu.
Pokretta wraz z dzwignig stalowe
chromowane. Sprezyna stalowa
chromowana. Obrotowa
wylewka.

Przeptyw wody od 9 |/min do 15
I/min przy cisnieniu 2 do 4 bar.




Obieraczka do
ziemniakdw
0z0-1.1/S

0z0.1.1/s

Obieraczka do ziemniakdw i
innych warzyw okopowych
wykonana ze stali nierdzewnej
jest urzadzeniem o orientacyjnej
wydajnosci 150-230 kg/h.
Jednorazowy wsad warzyw okoto
5-7 kg. Obieranie ziemniakdw
odbywa sie sie dzieki
zamontowanym oktadzinom
$ciernym bocznym i talerzowi
$ciernemu dolnemu. Urzadzenie
musi by¢ podtgczone do wody,
poniewaz proces obierania
odbywa sie z udziatem wody
biezacej. Dzieki temu warzywa sg
juz wstepnie optukane, a mocno
rozdrobnione i nawodnione
obierki tatwo sptywaja do
kanalizacji. Po maszynowym
obieraniu warzywa wymagajg
jeszcze tzw. wyoczkowania i
dokfadnego optukania.

Wieksza efektywnos$¢ obierania
uzyskamy, sortujgc warzywa wg
wielkosci — produkty o podobnej
wielkosci obierac sie bedg w tym
samym czasie, bez zbednego
tracenia na wadze. W
wyposazeniu obieraczki separator
obierzyn i podstawa.

*Kran
mieszajacy
fokciowy

AG- 305B

Bateria umywalkowa z dzwignig
tokciowa. Wymagany otwor
montazowy o Srednicy 33-35
mm. Glowica ceramiczna.
Korpus: mosigdz chromowany.
Dzwignia stalowa chromowana.
Obrotowa wylewka.

Przeptyw wody od 26 |/min do 32
I/min przy cisnieniu 3 do 5 bar.

";\ E—J%ﬂ

;

Szafa chtodnicza
1401
nierdzewna

FG0711 2

Szafa chtodnicza pomocnicza
marki Forgast o pojemnosci
catkowitej 140 | w obudowie ze
stali nierdzewnej. Wnetrze z
fatwego w utrzymaniu w
czystosci tworzywa.
Wyprofilowane, zintegrowane z
wnetrzem komory prowadnice
na pétki. W wyposazeniu 3
rusztowe poétki na produkty o
wymiarach 51x50,3 cm i jedna
mata o wymiarach 50,3x24 cm.
Statyczny obieg powietrza. Drzwi
zamykane na zamek. tatwo
wymienna magnetyczna
uszczelka drzwi. Brak mozliwosci
zmiany kierunku otwierania
drzwi.

Zakres temperatury od 0 do
+100C. Elektroniczny sterownik
Dixell z wySwietlaczem
temperatury.

Agregat Embraco. Praca
urzadzenia w temperaturze
otoczenia do +250C.




10.

Naswietlacz
szufladowy

PC0201 3

Naswietlacz do jaj - urzadzenie
przeznaczone do
powierzchniowej dezynfekgji jaj o
jednorazowym wsadzie 30 sztuk.
Wykonanie elementdw ze stal
nierdzewnej zapewnia wysoka
trwatosc¢ oraz higiene
uzytkowania. 100-procentowg
skuteczno$¢ procesu dezynfekgji,
zapewniajg 4 lampy PHILIPS TUV
16 W, emitujgce promieniowanie
UV-C o dtugosci fali 253,7nm. W
trakcie naswietlania
promieniowanie skutecznie
likwiduje bakterie i drobnoustroje
znajdujace sie na powierzchni jaj.
Salmonella, bakterie coli, laseczki
tlenowe, pateczki okreznicy,
ziarenkowce i grzyby
neutralizowane sg w czasie
zaledwie 90 sekund!

11.

Stot z blokiem
szuflad (P) i
potka
1200/600

E1168/1
200/600
/P

Stot ze stalni nierdzewnej, blat w
catosci klejony wklejka o
monimalnej grubosci 18 mm,
catos¢ spawana. Konstrukcja
zawiera segemnt 3 szuflad oraz
potke.

8%

o

12,

Szafa chtodnicza
580l
nierdzewna

FG0716 0

Szafa chtodnicza marki o
pojemnosci 577 | w obudowie
nierdzewnej. Wnetrze z fatwego
W utrzymaniu w czystosci
tworzywa. Wyprofilowane,
zintegrowane z wnetrzem komory
prowadnice na potki. W
wyposazeniu 3 rusztowe pétki na
produkty o wymiarach 65x53 cm
i jedna mata o wymiarach 65x30
cm. Statyczny obieg powietrza.
Drzwi zamykane na zamek.
tatwo wymienna magnetyczna
uszczelka drzwi. Brak mozliwosci
zmiany kierunku otwierania
drzwi. Zakres temperatury od 0
do +100C. Elektroniczny
sterownik Dixell z wySwietlaczem
temperatury.

Agregat Embraco. Praca
urzadzenia w temperaturze
otoczenia do +300C.

13.

Szafa mroznicza
360l
nierdzewna

FG0813 5

Szafa mroznicza marki Forgast o
pojemnosci 360 | w obudowie
nierdzewnej. Wnetrze z fatwego
W utrzymaniu w czystosci
tworzywa. W wyposazeniu 6
rusztowych niewyjmowanych
potek na produkty o wymiarach
42x36 cm.

Chtodzenie statyczne. Drzwi
zamykane na zamek. tatwo
wymienna magnetyczna
uszczelka drzwi. Brak mozliwosci




zmiany kierunku otwierania
drzwi. Zakres temperatury od -10
do - 220C. Elektroniczny
sterownik Dixell z wyswietlaczem
temperatury. Agregat Embraco.
Praca urzadzenia w temperaturze
otoczenia do

+300C.

N
13. |Zlew porzadkowy E2650/ Element wykonany ze stali
500/500 5 00/500 nierdzewnej w catosci spawany. : e
2771y L "'
7' 7
J [
b1
14. [*Kran mieszajgcy AG-232 Bateria umywalkowa fokciowa z
fokciowy z wyciggang wylewka o dtugosci 1
wycigganym m . Mocowana do zlewu.
prysznicem Wymagany otwdér montazowy 40
mm. Glowica ceramiczna.
Dzwignia stalowa chromowana.
Przeptyw wody od 23 I/min do 28
I/min przy cisnieniu 3 do 5 bar
15. | Regat 4- potkowy | E3210/900/ Regat magazynowy nierdzewny
900/500/2000 | 500/2000 spawany ze stali nierdzenej .
N
16. | Stot z blokiem E1168/1500/ Stot ze stalni nierdzewnej, blat w
szuflad(P) i potkg 700/P catosci klejony wklejka o
1500/700 monimalnej grubosci 18 mm, |
cato$¢ spawana. Konstrukcja O P —
zawiera segemnt 3 szuflad oraz —— . i
potke.
U_ <00 ,U 1
17. Basen 1-kom. E2810/900/ Basen nierdzewny spawany ze
gt. 400 mm 700/400 stali nierdzenej

900/700/850




18.

*Bateria stojaca
ze spryskiwacze
m

AG-100

Bateria stojaca ze spryskiwaczem
i wylewka . Mocowana do zlewu.
Wymagany otwdr montazowy o
$rednicy 33-35 mm. Uchwyt
Scienny. Gtowice ceramiczne.
Nierdzewny, izolowany waz
zbrojony wzmacniany na
koncach. Korpus z
chromowanego mosigdzu.
Pokretta wraz z dZzwignig stalowe
chromowane. Sprezyna stalowa
chromowana. Obrotowa
wylewka.

Przeptyw wody od 9 |/min do 15
I/min przy ci$nieniu 2 do 4 bar.

19.

Regat 5- potkowy
perforowany
900/700/1800

E3240/900/
700/1800

Regat ociekowy nierdzewny
spawany ze stali nierdzenej, potki
perforowane

20.

Stét roboczy z
dwiema pdtkami
1300/700

E1046/
1 300/700

Stét wykonany ze stal
nierdzewnej w catosci spawany.
Blat stotu w catosci klejony z
ptytg o grubosci min 18 mm.
Konstrukcja oparta na
ksztattownikach 40/40 z dwiea
potkami.

21.

Kuchnia gazowa
6- palnik.

700.KG-6

Profesjonalna kuchnia gazowa 6-
palnikowa z linii 700
umozliwiajace "blokowe/liniowe
budowanie wysp grzewczych"
wykonana ze stali nierdzewnej.
Zainstalowane w palnikach
czujniki elektromagnetyczne
pofaczone z zaworem skutecznie
uniemozliwiajg samoczynny
wyplyw gazu, rowniez w
momencie przypadkowego
zgasniecia ptomienia. W kuchni
zastosowano zaréwno palniki
jedno- jak i dwukoronowe o
wyZzszej sprawnosci i mocy, co
czyni kuchnie bardziej
ekonomiczng w eksploatacji.
Urzadzenie mozna postawi¢ w
ciggu urzadzen grzewczych z linii
700 lub jako oddzielne
urzadzenie. WysokosS¢ na
podstawie jest dostosowana do
pozostatych urzadzen z linii 700
i wynosi 90 cm.




20a.

Stanowisko robocze)

700.SR-400

Stanowisko neutralne wykonane
ze stali nierdzewnej w catosci
spawane, ksztattem dopasowane
do budowy blokowej z linig 700
co ufatwia utrzymanie cystosci
oraz higieny.

20b.

Podstawa
chtodnicza
1600x666x620

DM- 94703

Podstawa chtodnicza, 6x GN 1/1
to zaawansowane technologicznie
urzadzenie o howoczesnej i
ergonomicznej konstrukgji z
profesjonalnie zaprojektowanym,
funkcjonalnym wnetrzem
niezwykle fatwym w obstudze. W
standardzie: Modut szufladowy:
dwie szuflady, kazda
przystosowana do wktadania poj.
1/1GN h=100 mm, Bez piyty
wierzchniej. Agregaty
przystosowane do pracy w
temperaturze otoczenia
maszynowni +43C i wilgotnosci
wzglednej powietrza do 60%.
Podstawa przeznaczona jest do
wspdtpracy z produktami typu
»TOP” linii 700 firmy Kromet.
Pojemnos¢ komory: 6x1/1 GN
h=100 mm

22.

Piec K-P
elektr. 7 GN 1/1
PClean/bojler

PCO110 07

Mozliwos¢ pieczenia
konwekcyjnego, gotowania na
parze oraz pieczenia
konwekcyjnego z zaparowaniem
— Combi Mozliwos¢ pracy z
sonda. Mozliwo$¢ pracy w
zakresie od 30°C do 280°C.
Technologia ACT, pozwalajaca na
automatyczng kontrole i
regulacje parametrow cyklu
pracy pieca oraz obnizenie
zuzycia energii Manualne oraz
programowane ustawienia
trybdw pracy Fabryczne
programy obrdbki Funkcja
MYCOOKBOOK przeznaczona do
zapisywania programow w
wybranych folderach Manualny i
automatyczny system
nagrzewania wstepnego do
temperatury powyzej 300°C
Mozliwo$¢ zapisana programéw
w 10 krokach Funkcja HOLD
pozwalajaca na wstrzymanie
procesu. Mozliwos¢ zapisu
programéw wraz ze zdjeciami
potraw Mozliwo$¢ zapisu i
eksportu danych HACCP Ziacze
USB Zintegrowany modut WIFI
System autodiagnostyki
Mozliwos¢ pracy wielopunktowej
sondy rdzenia w trybie Delta
TSystem Cooc&Go umozliwiajacy
jednoczesna obrdbke produktéw
z réznymi czasami trwania




System szybkiego schtadzania
komory Mozliwo$¢ prowadzenia
regeneracji potraw Specjalny cykl
przeznaczony do wyrastania
ciasta System recznego
dodawania zaparowania w trakcie
trwania procesu System
szybkiego zaparowania dzieki
zastosowaniu wytwornicy pary
Programowany system FCS
pozwalajgcy na wymuszone
usuwanie nadmiaru pary z
komory pieca Technologia SCS,
pozwalajaca na kontrolowane
usuwanie nadmiaru pary z
komory pieca Siedem predkosci
wentylatora Predkos¢ pulsacyjna
umozliwiajgca pieczenie
delikatnych produktow
cukierniczych 3-punktowa sonda
rdzenia Zintegrowany syfon
odptywu wody Regulowane ndzki
Mozliwos¢ ustawiania urzadzen
na sobie tatwy w demontazu
system prowadnic na pojemniki
Mozliwos$¢ zmiany kierunku
otwarcia drzwi

23. *Podstawa pod | PCP110 00 Spawana, wykonana ze stali
piec PCA1/PCD1/P nierdzewnej -
Co1 A 4
A A
| A
/T/ Al
Vi
%k
| )
| {
24, *Zmiekczacz PC0020 1 Automatyczna stacja zmiekczania
automatyczny wody moze by¢ stosowana
czasowy wszedzie tam, gdzie wymagany
przeptyw wody nie przekracza
75l/min., a jej temperatura jest
nizsza od 30°C. Zastosowanie _

podzespotéw o najwyzszej
jakosci gwarantuje bezawaryjne i
efektywne dziatanie urzadzenia
przez wiele lat. Zmiekczacz moze
by¢ stosowany do zmiekczania
wody dla ekspreséw do kawy,
piecéw konwekcyjno-parowych,
zmywarek i kostkarek do lodu.
Wydajnos¢ zmiekczacza przy
twardosci wody ok. 100DH
wynosi 1950 .
Elektromechaniczna gtowica
sterujgca. Proces regeneracji
odbywa sie w trybie czasowym.
Regeneracja nastepuje co
wybrang ilos¢ dni (np. co 3 dni)
0 zaprogramowanej godzinie
(2:00 w nocy). Podczas
regeneracji urzgdzenie

podaje twardg wode




25.

Taboret gazowy,
pojedynczy, 8
kw

FG0941 4

Taboret gazowy 1-palnikowy
przeznaczona do obrobki
termicznej potraw, polegajacej
na duszeniu, gotowaniu, w
naczyniach stalowych,
aluminiowych, zeliwnych i
emaliowanych.

Urzadzenie przeznaczone dla
matej, $redniej i duzej
gastronomii. Mozliwo$¢
przytaczenia gazu G20 lub G30.
Wymiary urzagdzenia60x60x35
cm urzadzenie posiada palnik o
mocy 8 kW. Stabilna
konstrukcja wykonana ze stali
J4 Efektywne palniki
dwukoronowe

Zabezpieczenie przeciw
wyptywowe (zamykajgce doptyw
gazu w przypadku jego
zgasniecia) zapalacz
piezoelektryczny

Plomien oszczednosciowy (25%
mocy maksymalnej)

Ruszt

emaliowany

Przytgcze gazu

1/2"

Mozliwos¢ pracy z naczyniami o
pojemnosci 100 L.

Mozliwos¢ wypoziomowania
urzadzenia . Regulacja nézek w
zakresie +/-20 mm

26.

Stanowisko robocze

700.SR-400

Stanowisko neutralne wykonane
ze stali nierdzewnej w catoSci
spawane, ksztattem dopasowane
do budowy blokowej z linig 700
co ufatwia utrzymanie cystosci
oraz higieny.

27.

*Podstawa
szafkowa

700.5-400

Podstawa szafkowa wykonana ze
stali nierdzewnej w catosci
spawana, ksztattem dopasowana
do budowy blokowej z linig 700
oraz stanowiska neutralnego co
utatwia utrzymanie cystosci oraz
higieny.

28.

Kociot warzelny

700.BE K-80

Elektryczny kociot warzelny BEK-
80.2 z linii 700 o pojemnosci 80 |
jest przeznaczony do duzych
placéwek gastronomicznych
umozliwiajgce "blokowe/liniowe
budowanie wysp grzewczych",
gdzie jednorazowo przyrzadza sie
wieksze ilosci potraw
jednogarnkowych.

Zastosowany system grzania
posredniego znacznie skraca czas




zagotowania potrawy — ponizej
40 minut. Przestrzen
miedzyptaszczowa wypetniona
parg wodna. Zainstalowany w
kotle warzelnym automatyczny
system kontroli i regulacji
ci$nienia oraz poziomu wody w
przestrzeni miedzyptaszczowej
gwarantuje spetnienie wszystkich
surowych wymogow
bezpieczenstwa zaréwno w kraju
jak i w UE. Plynna regulacja
mocy pozwala na sterowanie
intensywnoscig gotowania, a tym
samym na oszczednosci energii.
Duzy 1,5-calowy zawor spustowy
umozliwia fatwe oprdznianie
zawartosci zbiornika. Wykonanie
kotta warzelnego — stal
nierdzewna.

Urzadzenie mozna postawi¢ w
ciggu urzadzen grzewczych z linii
700 lub jako oddzielne
urzadzenie. Wysokos¢ jest
dostosowana do pozostatych
urzadzen z linii 700 i wynosi 90
cm.

25.

Patelnia
elektryczna

700.PE-03

Patelnia elektryczna z linii 700
jest urzadzeniem do
profesjonalnej gastronomii
umozliwiajace "blokowe/liniowe
budowanie wysp grzewczych".
Moze by¢ stosowana w ciggach
technologicznych lub jako
urzadzenie samodzielne.

Misa patelni wykonana ze stali
nierdzewnej jest przechylana przy
pomocy przekfadni Srubowej, co
pozwala na fatwe usuwanie
potraw z patelni oraz fatwe jej
mycie. Termostat oraz
mikrowytgczniki odcinajace
zasilanie w momencie przechytu
misy sprawiajg, ze jest to
urzadzenie bezpieczne w
uzytkowaniu. Patelnia posiada
zabezpieczenie przed
niekontrolowanym przechytem
misy.

Ptynna regulacja temperatury w
zakresie od 50 do 275°C.

29.

Okap
centralny
trapezowy

E6120




27a. | Stot z blokiem E1168/1 100/ Stét ze stalni nierdzewnej, blat w
szuflad(L) i potka 600/L catosci klejony wklejkg o
1100/600 monimalnej grubosci 18 mm, % - ol
catoé¢ spawana. Konstrukcja S e S
zawiera segemnt 3 szuflad oraz T
potke. 8
| oy |
27b. | Stot z blokiem E1168/1 Stét ze stalni nierdzewnej, blat w
szuflad(P) i potka 100/600/P catosci klejony wklejka o
1100/600 monimalnej grubosci 18 mm, 911,,;;;; L
catoé¢ spawana. Konstrukcja Y e
zawiera segemnt 3 szuflad oraz ‘
potke. 8
| Py
30. | Stot ze zlewem 1- E2040/ Stét ze stalni nierdzewnej, blat
kom.pdtka dolna 600/600 wzmocniony podtuznicg w
600/600/850mm ksztatcie "omega", catosé
spawana. Konstrukcja otwarta z
potka.
31. [*Kran mieszajacy | AG- 305B Bateria umywalkowa z dzwignig
tokciowy tokciowa. Wymagany otwor
montazowy o $rednicy 33-35 Y
mm. Glowica ceramiczna. @9
Korpus: mosigdz chromowany. o
Dzwignia stalowa chromowana. e
Obrotowa wylewka. ""I
Przeptyw wody od 26 I/min do 32 s
I/min przy ciénieniu 3 do 5 bar.
32. Stét roboczy z E1040/1 Stét ze stalni nierdzewnej, blat w
potka doing 100/600 catosci klejony wklejka o
1100/600/850mm monimalnej grubosci 18 mm,
catos¢ spawana.
33. Bemar BE-3 WS Bemar wolnostojacy o
elektryczny pojemnosci 3xGN1/1 firmy z
wolnostojacy 3- niezaleznym sterowaniem komor
komorowy wykonany ze stali nierdzewnej

przeznaczony do utrzymywania
odpowiedniej temperatury
goracych potraw przy uzyciu
pojemnikéw gastronomicznych
GN1/1 o maksymalnej gtebokosci
20 cm. Po zastosowaniu
specjalnych listw wspornikowych
mozna stosowaé pojemniki GN o
mniejszych rozmiarach (np. GN
2/3, GN1/2, GN1/3, GN1/4,
GN1/6 lub

GN1/9). Stuzymy pomoca przy




wyborze odpowiedniego zestawu
pojemnikéw z uwzglednieniem
iloci i rodzaju
przygotowywanych potraw jak
réwniez specyfiki lokalu.
Niezalezne sterowanie kazdej
komory umozliwia jego
optymalne wykorzystanie
poprzez podgrzewanie takiej
ilosci komor jakie w danym
momencie sg potrzebne. Dzieki
temu jesteSmy w stanie
zaoszczedzi¢ sporo energii
elektrycznej w stosunku do
bemarow elektrycznych
posiadajgcych jedng wspding
komore grzewcza. Dla wygody
uzytkowania zamontowany jest
kran spustowy stuzacy do
wygodnego i bezpiecznego
spuszczania wody wykorzystanej
do podgrzewania pojemnikdéw z
positkami. Stopki z regulacjg
wysokosci pozwalajg na
odpowiednie wypoziomowanie
urzadzenia réwniez w kuchniach
posiadajacych spore spadki
potogi (w okolicy kratek

$ciekowych).
34. Stét roboczy z E1040 Stét ze stali nierdzewnej, blat w
potka dolng catosci klejony wklejkg o
80/600/850mm nominalnej grubosci 18 mm,
catos$¢ spawana.
34. | Stot przyscienny E1168(P) Stét ze stali nierdzewnej, blat w
z blokiem 3 catosci klejony wklejkg o
szuflad nominalnej grubosci 18 mm,
i potka catos¢ spawana.
1050/600/850mm
36. Stot roboczy z E1040 Stot ze stalni nierdzewnej, blat w

pétka dolng
1050/600/850mm

catosci klejony wklejka o
monimalnej grubosci 18 mm,
catos¢ spawana.




37. Stét roboczy z E1040/1 Stét ze stalni nierdzewnej, blat w
potka dolng 400/600 catosci klejony wklejkg o
1400/600/850mm monimalnej grubosci 18 mm,
catos¢ spawana.
38. Stét roboczy z E1040/1 Stét ze stali nierdzewnej, blat w
potka dolng 600/600 catosci klejony wklejkg o
1600/600/850m nominalnej grubosci 18 mm,
m catos$¢ spawana.
39. | Stot ze zlewem E2235/2 Cato$¢ wykonana ze stali
2- komorowym 100/600 nierdzewnej spawana, w
(P E /P zagtebionym blacie dwie komory
2100/600 zlewowe.
40. *Bateria stojgca AG-100 Bateria stojgca ze spryskiwaczem
ze spryskiwacze i wylewka . Mocowana do zlewu. ey
m Wymagany otwdr montazowy o ¥
$rednicy 33-35 mm. Uchwyt §
$cienny. Glowice ceramiczne. i
Nierdzewny, izolowany waz
zbrojony wzmacniany na A
koricach. Korpus z 3
chromowanego mosiadzu. {
Pokretta wraz z dzwignig stalowe '
chromowane. Sprezyna stalowa -
chromowana. Obrotowa
wylewka.
Przeptyw wody od 9 I/min do 15
I/min przy cinieniu 2 do 4 bar.
41. Zmywarka PCz- 02100 Gastronomiczna zmywarka
kapturowa kapturowa do naczyn Smart
ProfiChef ProfiChef PCZ-03101 z pompa

odptywu wody z funkcja
wyparzania przeznaczona do
mycia wszelkiego typu naczyn w
duzych lokalach
gastronomicznych. Wysoko$¢
drzwi pozwala na mycie tac i
pojemnikow GN oraz talerzy i
potmiskow o duzych $rednicach -
maksymalnie o $rednicy 45 cm, a
takze szkta do wysokosci 42,5
cm. Panel sterowania daje
mozliwo$¢ ustawienia wielu
funkgcji: Wybor jezyka
komunikatéw na wyswietlaczu.
Wyswietlanie temperatury pracy
zmywarki. Mozliwo$¢ aktywacji
sygnatu dzwiekowego po




zakonczeniu cyklu mycia.
Mozliwo$¢ ustawienia
automatycznego zmywania po
zamknieciu drzwi.WySwietlanie
sumy wszystkich cykli mycia
zmywarki. Aktywacja dozownikdw
ptynéw myjgcego i ptuczacego.
Mozliwo$¢ ustawienia 4
programow mycia, z
ustawieniem czasu cyklu,
temperatury wody w zbiorniku
(maksymalnie 650C) i bojlerze
(maksymalnie 920C), szybkosci
dozowania detergentow: lekki -
60 s (wydajnos¢ mycia do 60
koszy na godz.) standardowy -
120 s (wydajnos¢ mycia do 30
koszy na godz.) mocny - 180 s
(wydajnos¢ mycia do 20 koszy
na godz.) intensywny - 9 minut
(wydajnos¢ mycia do 7 koszy na
godz.) ustawienia wymuszenia
czestotliwosci wymiany wody po
okreslonej liczbie cykli Funkcja
Termostop komory mycia i
bojlera - gwarantuje mycie w
ustawionej temperaturze (cykl
nie rozpocznie sie, jesli
temperatura wody w
zbiorniku/bojlerze jest ponizej
ustawionej wartosci). Funkcja
samoczyszczenia - automatyczne
czyszczenie komory mycia na
koniec dnia po catkowitym
opréznieniu za pomocg goracej
wody z bojlera.

42, | Okap przyscienny E6050/ Spawany, wykonany ze stali
kondensacyjny 1000/1000 nierdzewne;j.
1000/1000
43. | Stot wytadowcezy EZ1030 Stét w systemie zatadowczo-
1100/760/850mm wytadowczym wieszany na .
lewy zmywarce. Kontrukcja spawana \ww\

wykonanie ze stali nierdzewnej.




44.

Szafa przelotowa
dzielona drzwi
Suw.
1400/700/1800

E3090/1
400/700/1800

Szafa przelotowa, wykonana ze
stali nierdzewnej, w catosci
spawana- przestrzen dzielona w
potowie statg potka
usztywniajgca konstrukcje. 4x
drwi suwane.

45,

Szafa chtodnicza
1401
nierdzewna

FG0711 2

Szafa chtodnicza pomocnicza
marki Forgast o pojemnosci
catkowitej 140 | w obudowie ze
stali nierdzewnej. Wnetrze z
fatwego w utrzymaniu w
czystosci tworzywa.
Wyprofilowane, zintegrowane z
wnetrzem komory prowadnice
na potki. W wyposazeniu 3
rusztowe potki na produkty o
wymiarach 51x50,3 cm i jedna
mata o wymiarach 50,3x24 cm.

Statyczny obieg powietrza. Drzwi
zamykane na zamek. tatwo
wymienna magnetyczna
uszczelka drzwi. Brak mozliwosci
zmiany kierunku otwierania
drzwi.

Zakres temperatury od 0 do
+100C. Elektroniczny sterownik
Dixell z wyswietlaczem
temperatury.

Agregat Embraco. Praca
urzadzenia w temperaturze
otoczenia do +250C.

Szafa chtodnicza
3601
nierdzewna

FG0713 5

Szafa chtodnicza marki Forgast o
pojemnosci 360 | w obudowie
nierdzewnej. Wnetrze z tatwego
W utrzymaniu w czystosci
tworzywa. Wyprofilowane,
zintegrowane z wnetrzem komory
prowadnice na potki. W
wyposazeniu 3 rusztowe potki na
produkty o wymiarach 51x41,7
cm i jedna mata o wymiarach
50,3x24 cm.

Statyczny obieg powietrza. Drzwi
zamykane na zamek. tatwo
wymienna magnetyczna
uszczelka drzwi.

Zakres temperatury od 0 do
+100C. Elektroniczny sterownik
Dixell z wyswietlaczem
temperatury.

Agregat Embraco. Praca
urzadzenia w temperaturze
otoczenia do +300C.

T




47.

Sterylizator do
butelek

Lovi 12-
209

Sterylizator i suszarka to wygoda
i szybkos$¢. Innowacyjny produkt
w nowoczesnym wydaniu, ktory
nie tylko sterylizuje, ale réwniez
suszy.

W jednym urzadzeniu az 3
programy, dzieki ktérym nawet w
20 minut butelki i akcesoria sg
wysterylizowane,

suche i bezpieczne do
ponownego uzycia. LOVI
Sterylizator z suszarkg to
gwarancja bezpieczenstwa
maluszka i wygoda oraz
oszczednos¢ czasu dla mamy.




000.19
ROBOTY PRZY WYKONANIU OKLADZIN ELEWACYINYCH
1. Czesc ogolna
1.1. Nazwa nadana zamoOwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek ziobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingéw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2. Przedmiot i zakres robét objetych szczeg6towq specyfikacja techniczng

1.2.1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
zwigzanych z wykonaniem oktadzin Scian elewacyjnych.

1.2.2, Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji przedmiotowych robot.

1.2.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacjq Techniczng (SST)
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie okfadzin $cian elewacyjnych z ptyt elewacyjnych piaskowca, aluminiowych
ptyt kompozytowych oraz drewnopodobnych ptyt zewnetrznych HPL.

Zakres opracowania obejmuje okreSlenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatdw, wymagan i
sposobow oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania okfadzin $cian elewacyjnych obiektu oraz
ich odbiorow.

1.3. Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST

1.4. Wymagania dotyczace prowadzenia robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczefstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2. Wymagania szczegotowe dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych

2.1, Wymagania ogdlne
Okfadziny $cian elewacyjnych aluminiowych ptyt kompozytowych oraz drewnopodobnych piyt
zewnetrznych HPL realizowane sg w systemie zawieszanej fasady wentylowanej (ZFW).

Zawieszana fasada wentylowana (ZFW) dzieki konstrukcyjnemu rozdzieleniu funkcji izolacji
cieplnej oraz ochrony przed wpltywem czynnikdw atmosferycznych jest systemem o wysokiej
skutecznosci.

Dzieki szczelinie pomiedzy ptytg elewacyjng a materiatem termoizolacyjnym powietrze podlega
cyrkulacji odprowadzajac gromadzacg sie tam wilgo¢. Ze wzgledu na optacalnos¢, bezpieczenstwo dla
Srodowiska, dlugi okres uzytkowania oraz wygode zawieszana fasada wentylowana zyskuje coraz
wieksze znaczenie zaréwno przy budowie nowych obiektdw jak i przy renowacjach. System ten mozna
zastosowac do wszystkich rodzajow budynkow, jak tez roznej ich wysokosci.

System wentylowanych zawieszanych elewacji pomaga oszczedzi¢ koszty energii i odpowiada w
zupetno$ci wymaganiom stawianym elewacjom energooszczednym. Dzieki wentylowanym elewacjom
podwieszanym, poprzez zastosowanie materiatu izolacyjnego odpowiedniej grubosci, mozna osiggnac
standard domu o wysokiej energooszczednosci.



Mocowanie na podkonstrukcjach aluminiowych: aluminiowych piyt kompozytowych oraz
drewnopodobnych piyt zewnetrznych HPL

Oferowane s3 rdéznego rodzaju podkonstrukcje aluminiowe stuzgce do zamocowania ptyt
elewacyjnych. Ich stabilno$¢ mozna zazwyczaj wykazac w obliczeniach w oparciu o przepisy
budowlane.

W przypadku systeméw nie dajgcych sie obliczy¢ niezbedne jest posiadanie ogdlnego zezwolenia
wydanego przez nadzor budowlany, dopuszczajgcego konstrukcje do uzytku.

W sktad elementow oktadziny $ciany zewnetrznej, potozonej na pod konstrukcji aluminiowej, wchodzi:

» okladzina

» elementy mocujgce

«  profil nosny

* elementy taczace

» konsole

» elementy kotwiace

»  czesci uzupetniajgce

» izolacja termiczna, kotki do mocowania

* izolacji
W celu zakotwienia konsoli w $cianie nosnej, nalezy uzywac kotkdow dopuszczonych do uzytku przez
nadzor budowlany (potaczenia Sruba-kotek). Nalezy przestrzega¢ wytycznych, dotyczacych potozenia
konsoli punktow statych i punktéow Slizgowych.
Zastosowanie podktadek termicznych tzw. termostopdw pomiedzy $ciang nosng a konsolami ogranicza
efekt mostkow cieplnych podkonstrukgji aluminiowej.
Producenci podkonstrukcji majg w sprzedazy podktadki termiczne.
Do tworzenia pofaczen pomiedzy konsolg a profilem nosnym nalezy stosowac sprawdzone elementy
faczace, zgodnie z zaleceniami producenta.

Obcigzenia $cinajace

W celu udokumentowania nosnosci wielkoformatowych ptyt fasadowych , nalezy obliczyé obcigzenia
$cinajace, a szczegdlnie maksymalne momenty zginajace oraz reakcje podporowe. W przypadku
podkonstrukcji aluminiowych nalezy uwzgledni¢ ich elastyczno$¢ w obliczeniach statycznych. W
przypadku obcigzenia ci$nieniem wiatru podkonstrukcja przyjmuje zazwyczaj obcigzenie w formie
liniowej. W przypadku obcigzenia ssaniem wiatru ptyty lezg na okragtych pierscieniach podktadowych,
ktére tworzg tby nitowe lub tby Srubowe.

2.2. Okladziny elewacyjne z elewacyjnej ptyty kompozytowej.

Opis materialu

Okfadziny elewacyjne z piyt kompozytowych to nowoczesne i estetyczne rozwigzanie stosowane w
budownictwie jako warstwa ochronna oraz dekoracyjna elewacji budynkéw. Plyty kompozytowe
skfadaja sie z dwoch warstw cienkiej blachy aluminiowej oraz rdzenia wykonanego z polietylenu (PE)
lub materiatu niepalnego, np. mineralnego (FR). Dzieki tej budowie facza lekko$¢ z wysoka
wytrzymatoscig mechaniczna.

Dane techniczne
*  Grubosc¢ ptyty: 3 mm, 4 mm, 6 mm (najczesciej stosowane)
*  Grubos¢ warstwy aluminium: 0,2 — 0,5 mm
* Dopuszczalne wymiary piyt:
o Standardowe szerokosci: 1000 mm, 1250 mm, 1500 mm
o Dhugosci: 2000 mm, 3200 mm, 4000 mm, 5000 mm (mozliwo$¢ dostosowania)
* Ciezar: okoto 5-8 kg/m2 (w zaleznosci od grubosci rdzenia)
*  Odpornos¢ na temperatury: -50°C do +80°C
*  Odporno$c¢ ogniowa: klasyfikacja B-s1, dO (dla rdzenia FR) lub E (dla rdzenia PE)

Wiasciwosci
* Lekkos¢ i wytrzymatos¢ — niska masa w poréwnaniu do tradycyjnych materiatéw elewacyjnych
oraz wysoka odporno$¢ na obcigzenia mechaniczne.
* Odpornos¢ na warunki atmosferyczne — ptyty kompozytowe sg odporne na promieniowanie



UV, wilgo¢, korozje oraz zmiany temperatury.

* tatwos¢ w obrébce — mozliwos¢ ciecia, giecia i formowania pozwala na szerokie zastosowanie
w architekturze.

* Szeroka gama wykonczen — dostepnosc roznych kolordw, faktur i efektow (np. potysk, mat,
struktura drewna czy metalu).

* Doskonata stabilno$¢ wymiarowa — brak tendencji do odksztatcen pod wptywem temperatury.

*  Wiasciwosci akustyczne i termoizolacyjne — poprawiajg komfort uzytkowania budynku.
*  Odpornos¢ na korozje — dzieki aluminiowym warstwom zewnetrznym, ptyty nie rdzewieja.

Zastosowanie
Plyty kompozytowe sg szeroko stosowane w budownictwie mieszkaniowym, komercyjnym oraz
przemystowym jako:

* elewacje wentylowane,

» fasady budynkdéw uzytecznosci publicznej,

« zabudowy balkonowe i tarasowe,

» elementy dekoracyjne wnetrz i elewacji,

»  wykonczenia budynkéw modutowych i kontenerowych,

* oznakowania reklamowe i fasady sklepowe.

Montaz
Ptyty kompozytowe sg montowane na konstrukcjach noénych, umozliwiajgcych trwate i estetyczne
zamocowanie elewadji.

Montaz na konstrukcji aluminiowej

Podkonstrukcja aluminiowa jest najczesSciej stosowana ze wzgledu na swojg odpornos¢ na korozje,
niskg mase i trwato$¢. Sktada sie z profili aluminiowych mocowanych do $ciany budynku za pomoca
wspornikdw regulowanych, co pozwala na precyzyjne ustawienie ptyt i zapewnienie szczeliny
wentylacyjnej.

Montaz widoczny — nity

Najczesciej stosowang metodg montazu ptyt kompozytowych jest mocowanie widoczne za pomoca
nitdw. Nity dobiera sie w kolorze ptyty, co minimalizuje ich widoczno$¢ i zapewnia estetyczne
wykonczenie. Montaz nitowany jest szybki, trwaty i nie wymaga stosowania dodatkowych elementéw
klejacych czy ukrytych systeméw mocowania.

Okfadziny elewacyjne z ptyt kompozytowych to lekkie, trwate i estetyczne rozwigzanie, ktére znajduje
zastosowanie w nowoczesnej architekturze. Ich odpornos¢ na warunki atmosferyczne, szeroki wybor
kolorow oraz tatwos¢ montazu sprawiajg, ze sg coraz czesciej wybieranym materiatem elewacyjnym.

2.3. Okladziny elewacyjne z elewacyjnej ptyty HPL.

Opis materiatu

Oktadziny elewacyjne wykonane z ptyt HPL (High Pressure Laminate) to nowoczesne rozwigzanie
stosowane w budownictwie jako warstwa ochronna i dekoracyjna elewacji budynkéw. Ptyty HPL sg
tworzone poprzez sprasowanie warstw papieru impregnowanego zywicami fenolowymi pod wysokim
ciénieniem i temperaturg, co zapewnia im wyjgtkowg wytrzymatos¢ i odpornoS¢ na warunki
atmosferyczne.

Dane techniczne
*  Grubosc¢ ptyty: 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm (najczesciej stosowane)
* Standardowe wymiary:
o Szeroko$¢: 1300 mm, 1600 mm
o Dhugosc: 2800 mm, 3050 mm, 4200 mm
*  Gestos¢: ok. 1350 kg/ms3
*  Odpornos¢ na temperatury: -50°C do +80°C
* Odpornos¢ ogniowa: klasyfikacja B-s1, d0 lub wyzsza (w zaleznosci od producenta i wersji

ptyty)



Wiasciwosci

* Trwato$¢ i odpornoS¢ — ptyty HPL sg odporne na dziatanie czynnikdw atmosferycznych,
promieniowanie UV, wilgo¢ oraz zmiany temperatury, co sprawia, Ze nie tracg koloru i nie
ulegajag deformacji.

* Odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne — dzieki duzej gestosci i wytrzymatosci materiatowej
ptyty s odporne na uderzenia, zarysowania i Scieranie.

* tatwos¢ w utrzymaniu czystosci — ptyty HPL posiadajg gtadka, nieporowatg powierzchnie, co
ufatwia ich czyszczenie i konserwacje.

* Szeroka gama wzorow i koloréw — dostepne sg w wielu wariantach kolorystycznych oraz
imitujgcych drewno, kamien czy beton, co pozwala na dopasowanie do rdéznych stylow
architektonicznych.

* Odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych — nie reagujg z kwasami, zasadami ani innymi
chemikaliami, co sprawia, ze sg stosowane rowniez w wymagdajgcych warunkach
$rodowiskowych.

* Ekologicznos$¢ — produkowane z materiatdw podlegajacych recyklingowi, co czyni je
przyjaznym wyborem dla srodowiska.

Zastosowanie
Plyty HPL sg szeroko stosowane w budownictwie mieszkaniowym, komercyjnym oraz przemystowym
jako:

» elewacje wentylowane,

» fasady budynkdéw uzytecznosci publicznej,

» okfadziny balkonowe i tarasowe,

» elementy dekoracyjne wewnetrzne i zewnetrzne,

« wykonczenia budynkéw modutowych i kontenerowych.

Montaz
Ptyty HPL sg fatwe w montazu, co pozwala na szybkie i efektywne pokrycie elewacji budynku.
Najczesciej stosuje sie systemy elewacji wentylowanych, ktdre umozliwiajg swobodng cyrkulacje
powietrza miedzy ptytg a warstwg izolacyjng, co dodatkowo poprawia wiasciwosci termoizolacyjne
budynku.

Montaz na konstrukcji aluminiowej

Podkonstrukcja aluminiowa jest najczesciej stosowanym rozwigzaniem ze wzgledu na swojg lekkosc,
odpornos¢ na korozje oraz trwato$¢. Sktada sie z pionowych lub poziomych profili aluminiowych
mocowanych do $ciany za pomocg wspornikdw regulowanych. Dzieki temu mozliwe jest precyzyjne
wypoziomowanie elewacji oraz zachowanie szczeliny wentylacyjnej pomiedzy piytg a warstwag
izolacyjna.

Montaz widoczny — nity

Jednym z najpopularniejszych sposobéw montazu ptyt HPL jest metoda widoczna, polegajaca na
mocowaniu ptyt do podkonstrukcji za pomocg nitdow. Nity montazowe dobiera sie w kolorze
dopasowanym do piyty, co pozwala na estetyczne wykonczenie elewacji. Metoda ta jest trwata,
ekonomiczna i umozliwia szybki montaz bez koniecznosci stosowania klejow czy ukrytych systemow
mocowania.

Oktadziny elewacyjne z ptyt HPL to trwate, estetyczne i funkcjonalne rozwigzanie, ktére znajduje
zastosowanie w nowoczesnym budownictwie. Ich odporno$¢ na czynniki atmosferyczne, szeroka
paleta wzorow oraz tatwosS¢ w utrzymaniu czystoSci sprawiaja, ze sg coraz czesciej wybieranym
materiatem elewacyjnym.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdéinych”.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robot montazowych oraz czynnosci pomocniczych.



4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

Transport $rodkami transportu zapewniajgcymi mozliwo$¢ przewozenia oktadzin w oryginalnych
opakowaniach przy zastosowaniu jednorazowych palet drewnianych, zabezpieczonych przed
przemieszczaniem sie  Wykonawca zapewnia odpowiednie $rodki transportu do przewozu oktadzin
oraz pozostatych elementéw i materiatdw pomocniczych.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonywania robot
Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”
Wszystkie prace zwigzane z montazem powinny by¢é wykonywanie zgodnie z Polskg Normg PN-B-
06200

5.2.Dokumentacja wykonawcza

Dokumentacja wykonawcza opracowana w celu zapewnienia i udowodnienia wymaganego sposobu
wykonania robot, ich bezpieczenstwa i jakosci powinna obejmowac:
a) przed rozpoczeciem robot:

*  harmonogram robdt,

» plan jakosci

» projekt montazu,

« plan zapewnienia bezpieczenstwa,
b) podczas prowadzenia robot i po ich ukonczeniu:

» dokumentacje technologiczng (operacyjng),

» dokumentacje wysytkowa,

* dokumentacje powykonawcza,

» dokumentacje kontroli jakosci,

» deklaracje zgodnosci.

5.3.Warunki montazowe

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
zastosowaniem $rodkéw zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie
projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.

Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki
okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.

Przy wykonywaniu robdt przez kilku wykonawcow, projekt montazu powinien by¢ miedzy nimi
uzgodniony pod wzgledem terminu, wykonywania robdt, obcigzen montazowych
i warunkdw zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okre$lona w projekcie montazu na podstawie zatozen
projektowych, warunkow placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy.
Podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caly okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢
przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami. Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposdb naprawy powinien
by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

Montaz nalezy przeprowadza¢ wedtug instrukcji montazu systemu, zaréwno konstrukcji systemowej
no$nej i mocowania oraz paneli dla danego systemu. Podczas montazu nalezy zachowaé szczegding
staranno$¢ wykonywanych prac, aby nie doszto do uszkodzenia powierzchni powtok
wykonczeniowych, zarysowan, zagied itp.

Uwaga : Montaz nalezy wykonywac wedtug projektdw warsztatowych montowanych elementéw dla
wybranego systemu po zatwierdzeniu przez Biuro Autorskie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdinych”.

6.2. Ocena i przeprowadzanie badan.



Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci.
Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.
Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:
»  zgodno$¢ wyrobdw z zamoéwieniem i dokumentacjg dostawy,
»  kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci,
« stan techniczny wyrobow (kontrola powierzchni, ksztattu, uszkodzen) oznaczenia
i opakowanie.

Po wykonaniu montazu w szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:
« podpory konstrukgji,
» odchytki geometryczne uktadu,
+  jako$¢ materiatow i spoin,
« stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,
+ stan i kompletnos¢ potaczen
«  estetycznos¢ wykonania pokrycia

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Jednostkg obmiarowg montazu oktadzin elewacyjnych, jest jeden metr kwadratowy powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru roboét podano w ,Wymaganiach ogdinych”.

8.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacjq projektowa i specyfikacjg techniczng
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.

8.3. Odbior koncowy

Odbioér korncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z
catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami niniejszej normy.
W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

» podpory konstrukgiji,

e odchytki geometryczne uktadu,

» jakos¢ materiatow i spoin,

« stan elementdw konstrukgji i powtok ochronnych,

« stan i kompletnos¢ potaczen.

« estetyczno$¢ wykonania pokrycia

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogodlnych”.

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt, obejmujacy swym zakresem wszystkie czynnosci
konieczne do montazu jednego metra kwadratowego oktadzin elewacyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wedtug zasad ogolnych i wytycznych producenta.



000.20
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Czesc ogolna

1.1. Nazwa nadana zamdéwieniu przez zamawiajacego

Rozbudowa budynku przedszkola o budynek zilobka oraz budowa niezbednej
infrastruktury technicznej, parkingdw i placu zabaw w ramach programu "Aktywny
Maluch 2022 - 2029"

1.2. Przedmiot i zakres robot objetych szczegotowa specyfikacjq techniczng

1.2.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
zwigzanych z rozbiorkg istniejgcego budynku sali gimnastycznej oraz budynku gospodarczo -
garazowego.

1.2.2. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji przedmiotowych robot.

1.2.3. Zakres robot objetych Szczegotowq Specyfikacja Techniczng (SST)
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu u wykonanie rozbidrkg istniejgcego budynku sali gimnastycznej oraz budynku
gospodarczo - garazowego.
Zakres obejmuje:

*  Przygotowanie terenu (ogrodzenie, zabezpieczenie)

» Demontaz instalacji wewnetrznych (elektrycznych, wodno-kanalizacyjnych, CO)

* Rozbidrke elementéw wykonczeniowych (posadzki, okfadziny scienne, stolarka okienna i

drzwiowa)

« Rozbidrke $cian, stropéw i dachu

«  Usuniecie fundamentéw

«  Utylizacje i segregacje odpadéw budowlanych

» Niwelacje terenu po rozbidrce

1.3. Okreslenia podstawowe wystepujace w szczegotowej specyfikacji
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich przepisach,
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST

1.4. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszystkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST

2. Wymagania dotyczace materiatéw
»  Odpady budowlane (gruz, drewno, stal) powinny by¢ segregowane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.
+ Elementy nadajace sie do odzysku (np. cegty, stal) nalezy sktadowa¢ w wyznaczonych
miejscach.
«  Materialy niebezpieczne (np. azbest, smota) muszg by¢ usuwane zgodnie z przepisami BHP i
ochrony Srodowiska.

3. Wymagania dotyczace sprzetu
Do rozbidrki bedg wykorzystywane m.in.:
»  Koparki z osprzetem wyburzeniowym
*  Mioty pneumatyczne i hydrauliczne
» Pity do ciecia betonu
«  Dzwigi do demontazu ciezkich elementéw



Sprzet powinien spetnia¢ normy techniczne i by¢ obstugiwany przez wykwalifikowany personel.

4. Wymagania dotyczace wykonania robét

4.1. Kolejnosc¢ robot

Zabezpieczenie terenu i oznakowanie

Odtaczenie budynku od medidéw

Demontaz stolarki okiennej i drzwiowej

Rozbidrka elementéw wewnetrznych (instalacje, wykonczenia)
Demontaz dachu i stropow

Rozbidrka $cian nosnych i dziatowych

Usuniecie fundamentow

Oczyszczenie i niwelacja terenu
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4.2. Zabezpieczenie terenu

Przed rozpoczeciem prac rozbiérkowych nalezy w pierwszej kolejnosci przygotowac oraz zabezpieczy¢
teren wokdt budynku. Przygotowanie terenu powinno polega¢ na uprzatnieciu  niepotrzebnych
przedmiotdw oraz umieszczeniu na widocznym miejscu napisow  informacyjnych o grozgcym
niebezpieczenstwie oraz zakazie wstepu na przedmiotowy teren 0sdb nie zatrudnionych przy
robotach rozbiérkowych.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonac rozbidrke urzadzen i sieci instalacyjnych znajdujgcych sie na
przedmiotowym terenie.

Do rozbidrki urzadzen i sieci instalacyjnych mozna przystgpi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie te
instalacje zostaty odtgczone od sieci miejskich i lokalnych przez pracownikdéw wiasciwych instytucji
oraz dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika rozbiorki. Demontaz instalacji powinna wykonywac
brygada ztozona z monterdw i ich pomocnikdéw odpowiedniej specjalnosci.

5. Kontrola jakosci robét
»  Odbidr czesciowy poszczegdlnych etapow robot
»  Dokumentacja fotograficzna przebiegu rozbidrki
«  Kontrola segregacji odpaddw i zgodnosci z przepisami

6. Bezpieczenstwo i ochrona zdrowia

W czasie prowadzenia robot nalezy stosowac postanowienia Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatdbw Budowlanych z dnia 29 marca 1992 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy wykonywaniu robot budowlano — montazowych i rozbidrkowych oraz nalezy zabezpieczy¢
przestrzegania warunkdw bezpieczenstwa i higieny pracy, zawartych w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
(Dz. U. z 2003r. Nr 47 poz. 401)

Na przedmiotowej dziatce nie wystepujg elementy mogace stwarza¢ szczegdine zagrozenie podczas
prowadzenia prac rozbiérkowych.

Podczas wykonywania prac rozbiérkowych miejscami na dziatce ktére mogg stwarzac zagrozenia s3:
»  Teren wokot rozbieranego obiektu (spadajgce przedmioty, zagrozenia stanowiskowe)
«  Plac sktadowania materiatow rozbiorkowych
«  Stanowiska maszyn i urzadzen wykorzystywanych do prac rozbiérkowych

Ponizej omoéwiono podstawowe zasady BHP przy tych pracach:

« Teren na ktorym odbywa sie rozbidrka obiektu budowlanego bedzie ogrodzony i
oznakowany tablicami ostrzegawczymi.

+ Obiekt przeznaczony do rozbidrki bedzie odtgczony od sieci wodociggowej, gazowej,
cieplnej, elektrycznej, kanalizacyjnej i innych.

« W rozbieranych oraz przylegajacych obiektach nie mogg znajdowac sie osoby nie zatrudnione
bezposrednio przy pracach rozbidrkowych i skierowanych tam przez kierownika robdt.

*  Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych pracownicy bedg zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

» Usuwanie jednego elementu nie bedzie wywolywaé nieprzewidywalnego spadania lub
zwalenia sie innego.



Prowadzenie robdt rozbiorkowych jezeli zachodzi mozliwo$¢ przewrdcenia czesci
konstrukcji przez wiatr jest zabronione. Decyzje o prowadzeniu robdt dla konkretnych
warunkéw atmosferycznych powinien podjgé uprawniony kierownik budowy.
Przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie lub podcinanie jest
zabronione.

W czasie rozbiérki przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest
zabronione.

Przy obalaniu obiektu sposobami mechanicznymi zatrudnieni tam pracownicy powinni
znajdowac sie pozo wyznaczong strefg zagrozenia. Strefa zagrozenia =15 m od budynku.
Demontaz lub montaz nie bedzie prowadzony przy widocznosci mniejszej niz 30 m,
podczas deszczu, $niegu, gotoledzi i przy wietrze o predkosci ponad 10 m/s?.

Otwory w stropach i dachu do ktorych mozliwy jest czasowy dostep ludzi zostang
szczelnie ogrodzone i zakryte.

Podnoszenie ciezarow przekraczajgcych maksymalng nosno$¢ stosowanego sprzetu jest
zabronione. Podnoszone fragmenty konstrukcji muszg przed podniesieniem zostac
catkowicie oddzielone od pozostate konstrukcji.

Liny beda kazdorazowo sprawdzane przed ponownym uzyciem , rusztowania po ich
ustawieniu i zakotwieniu oraz po duzych opadach , odwilzy i przerwach w robotach
bedg komisyjnie odebrane zapisem do dziennika rozbidrki.

Stanowiska spawaczy bedg wyposazone w sprzet przeciwpozarowy.

Zabronione jest urzadzanie stanowisk pracy ludzi i maszyn pod liniami napowietrznymi
lub w odlegtosci blizszej od skrajnych przewodow :

o 2m —dlalinii NN

o 5m —dlalinii WN do 15 kV

o 10 m - dlalinii WN do 30 kv

o 15m - dla linii WN ponad 30 kv

Bedzie stosowany przez pracownikdw sprzet ochrony osobistej, kaski, okulary spawalnicze
i ochronne, szelki, linki i aparaty bezpieczenstwa.

Pracownicy beda dopuszczeni do pracy na wysokoSci na podstawie aktualnych badan
psychotechnicznych.

Miejsce robot bedzie wyposazone w sprzet przeciwpozarowy i apteczke pierwszej
pomocy.

Roboty rozbiérkowe muszg by¢ prowadzone pod statym nadzorem doswiadczonego i
uprawnionego pracownika.

Pracownicy wykonawcy robo6t rozbidrkowych powinni by¢ rédwniez zapoznani w sprawie
przestrzegania ustawy o wychowaniu w trzezwosci i przeciwdziataniu alkoholizmowi
(Dz.U.nr5poz.230 z pdzniejszymi zmianami).

Pracownicy wykonujacy rozbidrke powinni zosta¢ zapoznani z technologig i organizacjg
robdt demontazowych i wyburzeniowych oraz z przepisami obowigzujacymi przy
robotach rozbidrkowych i na wysokosciach. Fakt przeszkolenia zainteresowani pracownicy
powinni pokwitowa¢ wifasnorecznym podpisem w protokole szkolenia lub wpisie do
dziennika rozbiorki.

Stosowanie $rodkdw ochrony indywidualnej (kaski, maski, rekawice)

Prace na wysokosci zgodnie z przepisami BHP

Usuwanie materiatdw niebezpiecznych zgodnie z procedurami

7. Odbior robot

Weryfikacja kompletnosci rozbidrki
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg i przepisami
Przekazanie protokotu odbioru

8. Rozliczanie robét
Ogodlne zasady pfatnosci podano w OST pkt 9.



